Primarnym cielom organizacnej zlozky je uspokojovanie potreby me-
dzinarodnych koncernov, ako aj domacich vyrobcov predovsetkym
v oblasti automatizacie vyrobnych procesov, najma v odvetviach prie-
myslu spractivajiceho papier, strojarenského, elektrotechnického,
kozmetického a potravinarskeho priemyslu. Doteraz slovenskych za-
kaznikov obsluhovala pobotka FlexLink z Ceskej republiky, resp. z Ma-
darska. Slovenska organiza¢na zlozka bude obchodno-technickym
zastUpenim a bude nadalej Gzko spolupracovat s oboma pobockami.
Zaroven ako ¢len koncernu FlexLink bude mat moznost vyuzivat sku-
senosti a prostriedky celosvetovej siete vratane velkych kapacit inzi-
nierskeho a produkéného centra v Polsku, ¢o umoznuje realizaciu vel-
kych investi¢nych projektov.

€o FlexLink ponuka?

Nas pristup k automatizacii je prispésobeny novym poziadavkam trhu.
Medzi hlavné znaky dnesnej doby v oblasti spotreby st vysoké naroky
koncovych pouzivatelov na dizajn a médnost vyrobkov a vzhladom
na rychlost dnesnej doby sa zrychluje spotreba, a teda sa skracuje zi-
votny cyklus vyrobkov. Klasicky model automatizacie méze len s taz-
kostami reagovat na tieto vysoké naroky. Automatizacia ako rieka, do-
hlad nad spravnou hladinou vyrobného toku, to je slogan, ktory
vystihuje sGcasny ciel automatizacie. Neziaducim stavom su suché ko-
ryta, ale aj zaplavy, ¢ize predimenzované vyrobné kapacity, no tiez pre-
vysujici dopyt.

Klasicka automatizacia

Hlavnym kritériom posudzovania vyrobnej linky je jej celkova efektivi-
ta, ktor( ziskame st¢inom dostupnosti, vyuzitelhosti a vynosu linky. Za-
tial' ¢o dostupnost ovplyvriuju planované aj neplanované odstavenia vy-
roby a vynos je dany zmitkovostou linky, kli¢ova na urcenie
vyuzitelnosti je doba vyrobného cyklu. Ciastkové vyrobné operacie,
ktoré svojou ¢asovou naroc¢nostou prevysuji nad ostatnymi, spoésobu-
ja efekt ,,flaskového hrdla* a st rozhodujice pre celkovy cas vyroby.
Podla slov Ing. J. Fliegra, projektového manazéra spolocnosti FlexLink
Systems, s. r. 0., z Ceskej republiky, sa v praxi &asto stava, Ze firmy
investuju nemalé finan¢né prostriedky do vysokovykonnych jednotce-
lovych zariadeni, ale Gplne podhodnotia ich obsluhu (t. j. logistiku vy-
roby). Celkova efektivita prevadzky sa tak nezvysi vdaka efektu ,,flasko-
vého hrdla®, ktory vznika v prepojeni medzi jednotlivymi vyrobnymi
operaciami. Problémy suvisiace s klasickym pristupom k automatizacii
pri dnesnych zmenenych podmienkach (skracovanie Zivotného cyklu
vyrobkov) st spésobené nielen efektom ,,flaskového hrdla“, ale aj cel-
kovou neschopnostou pruzne reagovat na dopyt. Casto sa potom sta-
va, ze ked'sa technikom kone¢ne podari naladit vyrobnu linku na opti-
malny vykon, zivotny cyklus vyrobku je vo faze Gstupu z trhu. Linka tak
byva neustale v rekonstrukcii a je velmi tazké dosiahnut maximalnu ka-
pacitu vo chvili najvacSieho dopytu. Pokial sa linka postavi na plny vy-
kon hned’ na zadiatku, je vo faze uvedenia a rastu vyrobku zbytoc¢ne
predimenzovana. Samozrejme, stanovenie budiceho odbytu vyrobku
nie je jednoduché a podlieha mnohym vplyvom.

Modularna automatizacia
FlexLink preto pontika modularnu automatizaciu a modularnu vyrobnu
linku zostaven( zo Standardnych modulov a komponentov. Pomocou

Ukazka modularnej montaznej linky FlexLink

jej virtuadlneho modelovania a kvalitného riadiaceho softvéru je mozné
nastavenie linky podla aktualneho dopytu. Redlne data si zadané do
virtualneho modelu linky, tu sa potom nastavuje optimalne usporiada-
nie podla narokov dopytu so zameranim na maximalnu efektivitu. Ak
nie je kapacita dostacujlica, model vyhlada najproblematickejSie miesto
(vyrobni operaciu) a problém virtualne vyriesi (napr. pridanim dalSieho
vyrobného modulu a pod.). Po vypoctovej kontrole sa potom riesenie
realizuje v praxi. Firma teda méze zacat vyrabat svoj produkt s jednym
modulom s prevahou manuélnej prace a vo chvili maximalneho dopytu
sa jej linka moze skladat z celého radu prepojenych modularnych auto-
matizovanych pracovisk. Moduly, ktoré firma zakdpila na zadiatku, sa
potom mézu opatovne vyuzit v novych konfiguraciach linky. Modular-
na automatizacia dramaticky zvysuje efektivitu a minimalizuje naklady
arizika. Modularne systémy spoloc¢nosti FlexLink umoziuji neustaly
dohlad nad spravnou hladinou vyrobného toku. ,Logistika vyroby* sa
stava disciplinou, ktora zohrava a uréite bude zohravat délezitd Glohu
vo vsetkych ambiciéznych vyrobnych podnikoch.
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