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E Novinky

od firmy Wonderware

Uvod

Koncem roku 2006 a pocatkem roku 2007 uvedla firma Wonderware
na celosvétovy trh mnoho novych i inovovanych softwarovych a hard-
warovych produktl pro vyspélé primyslové automatiza¢ni a infor-
macni aplikace. NejvyznamnéjSimi novinkami jsou reSeni pro vylepseni
fizeni a vykonnosti vyroby (Production & Performance Management)
rozsifujici softwarovy systém Wonderware Industrial Application
Server zalozeny na progresivni softwarové architekture Wonderware
ArchestrA [1], [2]. Jedna se o modul Equipment Operations Module
pro zajisténi spravnych vyrobnich parametri a podrobny zaznam a ana-
lyzu v8ech udalosti pri vlastni vyrobé (rodokmen vyrobkd); a modul
Equipment Performance Module pro sledovani a analyzu prostojt
a celkové vyrobni efektivity (OEE — Overall Equipment Effectiveness)
stroju, vyrobnich linek a dalSich zafizeni ve vyrobé.

1. Equipment Operations Module 2.0

1.1 Zakladni charakteristika

Programovy systém Equipment Operations Module (dale jen modul
EOM) je rozsitujicim funkénim modulem softwarového systému Won-
derware Industrial Application Server a navazuje na predchozi modul
Production Events Module [2] a obsahuje nejen vylepsené funkénosti

vy

tohoto predchoziho produktu, ale i zcela nova rozsireni a funkénosti.

Modul EOM zajistuje konzistentni nastaveni a provoz strojii a vyrob-
nich linek a detailné zaznamenava vsechny dulezité vyrobni udalosti,
které mohou byt dostupné az na Groven kazdého jednotlivého vyrob-
ku. Kazdou vyrobni objednavku je mozné priradit uréenému vyrobni-
mu zdroji nebo zarizeni, jako napriklad vyrobni jednotce nebo vyrobni
lince. Automaticky se zvoli potiebné parametry vyrobnich vzorct a pri-
razuji nastavovaci body (setpointy) vyrobnimu zarizeni.

Béhem vyroby se ziskavaji podrobné informace o konkrétnich spotre-
bovanych materidlech, které byly pouzity pfi vyrobé konkrétnich vy-
robkd, na jakych strojich se tyto vyrobky vyrabeély, kdo je obsluhoval
a dalsi souvisejici vyrobni informace, které Ize tfidit podle vyrobnich lo-
td, davek nebo i sériovych cisel jednotlivych vyrobkd. Vzniknou tim tzv.
,rodokmeny vyrobk(*“ umoznujici zpétné vysledovat vyrobni historii
béhem celého Zivotniho cyklu vyrobku od vstupnich surovin az po fi-
nalni vyrobek.

Modul EOM je prirozenym rozsirenim systému Wonderware Industrial
Application Server. Protoze modul vyuziva model vyrobni technologie
definovany v projektu Industrial Application Serveru, jsou informace
vztazena k prislusnému vlastnimu fyzickému zarizeni zobrazenému
v modelu vyrobniho zavodu.

1.2 Sprava vyrobnich vzorct

Soucasti modulu Equipment Operations Module je subsystém pro
spravu vyrobnich vzorcd, ktery zajistuje:

* Centralni ukladaci misto pro Fizeni a spravu informaci o parametrech
ve vyrobnich vzorcich pro dané vyrobky.

Konzistentni uplatnéni a prosazeni provoznich smérnic a procedur
pro presnéjsi nastaveni zarizeni podle zadanych parametr( vyrobku.
Automatické zavedeni prislusnych nastavovacich parametrud (setpo-
inty) do fidicich systéml (PLC aj.).

* Moznost zmény nastaveni provadénych obsluhou v mezich jejich
opravnéni.
* Ulozeni presnych zaznami o zavedenych nastavovacich datech.

1.3 Zaznam vyrobnich udalosti

Aby mohli vyrobci zpétné vysledovat skutecné vyrobni udalosti, event.

rychle reagovat na nepredvidatelné udalosti, jako je napF. stazeni vy-

robku z obéhu, vykonava modul EOM nasledujici ¢innosti:

* V redlném case automaticky zaznamenava a uklada do databaze
vSechny definované vyrobni udalosti.

* Okamzité zjistuje odchylky od predepsanych idaji pro spotiebu su-

rovin, vyrobu meziproduktovych a dokoncenych sérii nebo davek,

prenos materialli béhem operaci, parametry vyrobniho zafizeni bé-

hem zpracovani, pritomnost odpovédné obsluhy aj.

Zajistuje moznost zpétného vysledovani vSech vyrobnich procest

a oblasti, kterymi vyrobek prosel (rodokmen vyrobku) s vyuzitim

struktury dat dle normy ISA-95.

* Vytvari knihovnu opétovné pouzitelnych sablon, které Ize konfiguro-
vat a replikovat pro rychlé nasazeni v dalsich aplikacich.

* Umoznuje propojeni zaznamenanych vyrobnich informaci s obchod-
nimi procesy.

1.4 Hlavni prinosy

Programovy systém Wonderware Equipment Operation Module po-
maha vyrobclim nejen zajistovat spravné vyrobni parametry a tim i kva-
litu a stejnorodost vyroby diky automatizaci nastaveni vyrobnich zari-
zeni, ale i splnit fadu pozadavkd, které jsou dany novymi vladnimi
a institucionalnimi narizenimi, smérnicemi a iniciativami, které jsou
uréeny k ochrané vefejného zdravi a bezpe¢nosti. Uplné zaznamy o vy-
robcich ve stavu , jak bylo skutecné vyrobeno* jsou diky ulozeni do da-
tabaze a prehlednému reportnimu systému ihned k dispozici (obr. 1).

Modul EOM je proto idealnim reSenim pro splnéni novych prisnych za-
konnych poZzadavki a dalsich nafizeni, které jsou z hlediska bezpec-
nosti a ochrany zdravi vyzadovany v uréitych typech vyrobnich sektord
jako napr. v potravinarském, farmaceutickém, chemickém a automobi-
lovém pramyslu. Jedna se napr. o smérnice americké organizace
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Obr.1 Equipment Operations Module
- rtizné moznosti reportnich sestav pro analyzy
a dohledatelnost skute¢né vyrobni historie vSech vyrobku
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pro ochranu potravin a léciv (FDA), zakon EU 178/2002 o bezpecnos-
ti potravin, pozadavky finalnich vyrobcti automobilu na dodavatele du-
lezitych komponent (airbagy, brzdy, skla apod.) aj.

Aby se snizily naklady na integraci stavajiciho podnikového informacni-
ho systému do systému fizeni vyroby a podporily se standardizacni
procesy, je pro strukturu vyrobni databaze pouzita konvence ozna-
¢ovani nazvl objektl a modelovych struktur podle normy ISA-95
(,Enterprise-Control System Integration*).

2. Equipment Performance Module 1.0

2.1 Zakladni charakteristika

Programovy systém Equipment Performance Module (dale jen modul
EPM) je dalsim rozsifujicim funkénim modulem softwarového systému
Wonderware Industrial Application Server. PFi vyvoji modulu EPM se
v maximalni mife vyuzily poznatky a funkénosti z predchoziho produk-
tu Wonderware DT Analyst [3], uréeného rovnéz pro sledovani a ana-
lyzu prostojl a celkové efektivity vyrobnich zafizeni (OEE).

Softwarova platforma ArchestrA, na kterou byl nyni tento predchozi
produkt preveden, sjednocuje datovy model, zrychluje konfiguraci
systému a zefektiviuje jeho udrzbu. K dispozici jsou nové typy vizuali-
zaénich objektl a reportnich sestav pro rychlé a komfortni analyzy
(ne)vyuzivani vyrobnich zarizeni, které umozriuji odpovédnym pracov-
nikdim v realné ¢ase okamzité reagovat na pripadné problémy a zvysit
tak produktivitu jim svérenym vyrobnich technologii.

2.2 Minimalizace prostojil a dalSich ztrat

Kazda minuta, po kterou jsou draha vyrobni zarizeni mimo provoz ne-
bo pracuiji ve snizeném vykonu ¢i kvalité ma samozi'ejmé negativni vliv
na produktivitu. Modul EPM umoziiuje podrobné zaznamenavat a sys-
tematicky analyzovat veskeré prostoje, snizeny vykon nebo (ne)kvalitu
vyroby na sledovanych vyrobnich strojich, linkach a dalSich zarizenich.
Programovy systém Equipment Performance Module snadno zajisti
presné a vcasné informace o chovani vyrobnich zarizeni — aniz je nut-
no upravovat programovani fidicich systém stroji (PLC aj.).

Pareto grafy (graficka zobrazeni a ovladaci prvky pro spravu a rozbor
kritickych udalostf) a ostatni diagramy a reportni sestavy davaji ridicim
pracovnikdim jasny prehled, které typy prostojt nebo snizeného vyko-
nu a kvality a na kterych vyrobnich zafizenich nastavaji nejcastéji
(obr. 2). Diky prevazné automatizovanému sbéru dat primo z fidicich
systéml Ize podchytit i relativné kratké prostoje nebo snizeni vykonu,
které se obvykle nikde neeviduiji, ale které mohou v kone¢ném souctu
znatelné snizovat vyrobni produktivitu.

Vyrobni operatofi mohou pomoci informaci v predem konfigurovanych
objektech ve svych operatorskych vizualiza¢nich systémech HMI
(Human-Machine Interface) v readlném case ihned reagovat na problé-
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Obr.2 Equipment Performance Module

- ukazka nazorného zobrazeni aktualnich i historickych hodnot
o efektivité vyuziti konkrétnich vyrobnich zafizeni (OEE)
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mové udalosti pri provozu vyrobnich zafizeni, pfip. zde mohou i sami
zadavat vlastni komentare k vzniklym problémim pro usnadnéni po-
zdéjsi analyzy, coz umoziiuje Fidicim pracovnikim vyrobniho zavodu
vytvaret G¢innéjsi strategie pro zlepseni vyrobniho procesu.

2.3 Méreni celkové efektivity zarizeni (OEE)

Overall Equipment Effectiveness (OEE — celkova Gc¢innost zarizeni) je
vSeobecné uznavana metodika méreni pro porovnavani ucinnosti zari-
zeni, vyrobnich linek nebo celych vyrobnich zavodd. OEE kombinuje
informace o dostupnosti zarizeni, jeho vykonu a o kvalité vyrobku do
jediné, srozumitelné metodiky méreni.

Modul EPM automaticky v redlném case zjistuje a uklada do databaze
parametry dle metodiky méreni OEE prostrednictvim novych, snadno
konfigurovatelnych objektd.

Data poskytovana modulem EPM lIze prostrednictvim Wonderware
SmartSymboltl nazorné zobrazovat ve vizualiza¢nim HMI (Human-Ma-
chine Interface) systému Wonderware InTouch. K dispozici jsou pred-
pripravena zobrazeni prehlednych udajii podle metodiky OEE, okam-
Zité vyuzitelna vyrobnimi operatory.

K dispozici je dale Siroka $kala raznych grafi a reportd dle metodiky
OEE, které jsou ve webovém rozhrani snadno pristupné pro analyzy
vsem Fidicim pracovnikdim vyrobniho zavodu.

2.4 Hlavni pFinosy

Programovy systém na bazi modulu Equipment Performance Module
umoznuje prikazné identifikovat a kvantifikovat presné priciny vyrob-
nich ztrat. Odstranénim pri¢in prostojt, neplanovanych odstavek a sni-
zené vykonnosti vyrobnich zarizeni se zvysi kapacita stavajicich vyrob-
nich zdroji a Setfi naklady na porizovani dalsich vyrobnich zarizeni.
Snizenim zmetkovitosti se Setfi vicenaklady na suroviny a na lidské
zdroje.

Nasazeni programového systému EPM rovnéz podporuje implementa-
ci zasad zefektivnéni Udrzby, oznalovanych terminem Productive
Maintenance (TPM — Udriba zamé&Fen4 na komplexni produktivitu).
Poskytovani presnych dat o prostojich vyrobnich zarizeni a jejich prici-
nach mize prispét ke zpresnéni cykld pravidelné Gdrzby.

Konecnym vysledkem je samozi'ejmé zlepseni Gcinnosti vyroby a pro-
duktivity celého vyrobniho zavodu.
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