Aby bolo mozné ponuknut viac vel'kych vsa-
dzok, ale aj viac individualnych sluzieb za-
kaznikom pri malych mnozstvach, vybudovala
firma Sto AG, svetovy lider v sektore fasado-
vych izolaénych systémov a jeden z najpro-
gresivnejsich vyrobcov fasadovych prvkoy,
omietok a farieb, vo svojom sidle Stiihlingen
nové vyrobné Struktiry a kapacity.

Na vacsie vsadzky v rozsahu dve a dve a pol
tony pouziva firma vySe 50 metrov vysoké
vezoVé silo, v ktorom sa suroviny, prichadza-
jice zo zasobnikov v hornej casti budovy pre-
pravuju pocas vyrobného procesu cez viaceré
Urovne smerom dole a pritom sa navazujd,
miesaji a napokon plnia. V takzvanej servisnej
prevadzke prebieha vyrobny proces prevazne
horizontalne. Tu sa malé mnozstva cca dva
a pol kilogramu az po dve tony v zavislosti
od objednavky metédou ,,just-in-time* dav-
kuju, plnia, miesaji vo vedre a v ¢o najkrat-
Som case expeduiju.

Vysokovykonna riadiaca jednotka
pre taziskovy prvok

Technologické zariadenie zavodu projektova-
la a realizovala ako generalny dodavatel ra-
kuska spoloénost Doubrava GmbH&Co. KG,
automatiza¢nu techniku realizovala prevazne
spolo¢nost RK Prozesstechnik GmbH&Co.
KG z nedalekého Lauchringenu, skiseny part-
ner spolognosti Sto AG. Urovel procesnej

automatizacie je prostrednictvom prepinacov
spojend s nadradenou Uroviiou riadenia vy-
roby. Tu sa vypraclva a udrzuje vyse 100 jed-
notlivych zloziek vsadzok a funkénych faz, po-
trebnych na spracovanie cca 1 500 receptdr
vyrobkov a cez komunikacny systém na baze
priemyselného ethernetu prenasa do systému
riadenia zahlavi v centralnej dozorni. Odtialto
zasobuje vizualiza¢ny a vsadzkovy server réz-
ne klientske jednotky v zavode.

Narocné poziadavky prevadzkovatela na po-
hotovost zariadenia zvyraznuje v tejto aplika-
cii hasiaci systém na baze CO,, systém nepre-
rusovaného napajania riadiacich jednotiek,
serverov a prepinacov, ako aj Ciastocna re-
dundancia formou dynamického zélohovania
potitatov. Ustredny prvok riadenia vyroby
tvoria Styri riadiacej jednotky S7-400, ktoré si
v podstate delia Ulohy suchého zavazania za-
sobnikov, suchého davkovania zo zasobnikov,
plnenia nadrzi kvapalinami, davkovania past,
spojiv a prisad z nadrzi a miesania. Firma RK
Prozesstechnik instalovala na réznych poscho-
diach okolo 250 decentralizovanych perifér-
nych stanic Simatic ET 200. Tie s ako regu-
la¢né armatury, skupiny ventilov, menice frek-
vencie a operatorské panely systému Simatic
prepojené zbernicovym systémom Profibus
DP, zatial' ¢o vSetky prvky meracej techniky
komunikujt s centralnou jednotkou cez vlast-
nd vetvu zbernicového systému Profibus PA.

Aby bolo mozné ¢&o najrychlejSie preniest
a spracovat funkéné fazy az s 22 000 Gdajovy-
mi bodmi z Urovne riadenia vyroby do pro-
cesného riadiaceho systému, st vo firme Sto
pouzité v sUcasnosti najvykonnejSie prvky —
Simatic CPU 417-4 a komunikacny procesor
CP 443-1 Advanced zo systému Simatic
Net-Spektrum. ,Toto spojenie”, ako hovori
zodpovedny projektant elektrotechnickej
Casti z firmy Sto, Heinrich Studinger, ,,prispelo
k vyraznej redukcii ¢asovych intervalov komuni-
kdcie a cyklov riadenia a vysledny efekt sa pri
trojzmennej prevddzke prirodzene prejavil maxi-
malizdciou produktivity“. Informacie o davko-
vanych mnozstvach sa vratane dokvapu, stc-
tovej hodnoty vahy a o pripadnych zasahoch
obsluhy prenasaju do nadradeného riadiaceho
systému vyroby, kde sa archivuji. Takto moz-
no aj po rokoch kompletne dokumentovat
zlozenie kazdej jednotlivej vsadzky.

Kompletna automatizacia
pracovnych cdinnosti

Omietky a farby sa zo zmieSavacov plnia au-
tomaticky do vedier alebo ru¢ne pomocou
vykyvného plniaceho hrdla do velkych nadob
na Specialnych navazovacich vysokozdviznych
vozikoch, etiketujd a paletizujd. Aj na tieto
Ulohy sa realizoval modularny koncept riade-
nia na baze systému Simatic. Podavanie ve-
dier, plnenie a etiketovanie riadi jednotka
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Simatic S7-400, paletizaciu Simatic S7-300.
Odsun plnych paliet od liniek zmieSavacov
do vyskového regalového skladu zasa riadi
jednotka Simatic $7-400, ktord cez viazbovy
élen Profibus DP/DP komunikuje s riadenim
liniek. Prenosné pristroje Simatic Mobile
Panel 170, ktoré mozno na zbernicovy sys-
tém Profibus pripajat a odpéjat aj pocas pre-
vadzky, umoziuji obsluhe prostrednictvom
ich desat metrov dlhych flexibilnych vedeni
a viacerych pripajacich konektorov pozdiz
prepravnej trasy velky akény radius. Aj v ser-
visnom zavode mozno vo vsetkych central-
nych a decentralizovanych rozvadzacoch najst

riadiace jednotky, moduly vah, obsluzné pane-
ly a diastocne aj prvky pohonnych systémov
Siemens, okrem inych menice typového radu
Micromaster 440, inteligentné pohony typo-
vého radu Simodrive 611, ako aj riadiace jed-
notky Simatic S7-300.

Rozhoduju spolahlivost
a pohotovost

Takto prispieva na vsetkych Urovniach ria-
denia automatiza¢na technika Siemens k trva-
|ému zabezpeceniu maximalnej kvality vy-
robkov spolo¢nosti Sto. ,V oblasti programova-
telnych automatov st v nasich predpisoch

Pomocou dvoch pristrojov Simatic Mobile Panel 170
ovlada firma Sto prepravu plnych a prazdnych paliet
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o doddvateloch od roku 1989 uvedené vylucne
komponenty firmy Siemes,“ vysvetluje Heinrich
Studinger, ,,pretoZe st z hladiska spolahlivosti
a pohotovosti jednoducho neporazitelné.*

Spolocnost RK-Prozesstechnik
GmbH&Co. KG, Lauchringen

Spolo¢nost RK-Prozesstechnik GmbH&Co.
KG, Lauchringen, vyvija a realizuje zakaznicky
Specializované rieSenia Uloh automatizacie,
najma na miesanie, davkovanie, prepravu,
ukladanie a navazovanie v oblasti procesnej
techniky. Vykonové spektrum tohto stredne
vel'kého podniku v sG¢asnosti asi so 40 pra-
covnikmi zahrnuje vietky ulohy od projekto-
vania hardvéru a softvéru cez programovanie,
konstrukciu, montaz a instalovanie az po ser-
vis, Skolenie a technickd podporu. Jednym z ta-
zisk st komplexné systémy na obsluhu a kon-
trolu, implementované prednostne s prvkami
Simatic WinCC resp. WinCC flexible, ako aj
s pristrojmi na rozhranie ¢lovek — stroj firmy
Siemens.

Blizsie informacie o prvkoch a realizacii mé-
Zete ziskat na adrese:

SIEMENS

Siemens s.r.o. @
Automatizaéna technika a pohony
Stromova 9, P.0.BOX 96

837 96 Bratislava

Tel.: 02/59 68 24 21

Fax: 02/59 68 52 40

e-mail: simatic.sk@siemens.com
http://www.siemens.sk/simatic
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