APLIKACIE

Roboty sa prace neboja

O tom, co vsetko sa da
v priemysle automatizovat

Charakteristické oranzové roboty s logom ABB si nasli uplatnenie

v réznych aplikaciach priemyselnych odvetvi. Pomahaju setrit ludské
kapacity a zvySuju kvalitu zvarania, lisovania, obrabania, r6znych manipulacii,
obsluhy lisov aj lakovania. Tlak na zvySovanie kvality a produktivity a znizovanie

nakladov stale viac otvara priestor na pouzitie robotov. V tomto prispevku

piSeme o dvoch konkrétnych aplikaciach robotov ABB.

Robotizacia pripravy skiel
pre automobilovy priemysel

Firma RF, spol. s r. 0., (Richard Fritz GmBH) ma za sebou pomerne
kratku histériu, avsak za tych par rokov presla velkymi zmenami.
Za Stvorro¢né obdobie od svojho vzniku sa dostala do prvej trojky
najuspesnejsich firiem z rebricka TOP 200 a v sttazi TRENDU ziskala
za mimoriadne podnikatelské vysledky vyznamné 3. miesto. Firma sa
zaobera spracovanim komponentoy, hlavne skiel a plastovych dielov,
pre automobilovy priemysel. RF dodava komponenty pre najvacsie
automobilky sveta, medzi ktorymi sa nachadzaji Audi, Chrysler, Mase-
rati, Volkswagen, Opel, Porsche a, samozrejme, Mercedes.

V poslednych mesiacoch divizia robotiky spolocnosti ABB v spolupraci
s firmami Festo, s. r. 0., Energo-Kov, v. d., a materskou spolo¢nostou
RF zavadzaju robotizovant bunku na aplikaciu ,,primeru na skla pre
automobily znacky Mercedes pre spolo¢nost RE

Obr.1 Robot ABB s manipulovanym sklom a pri jeho odoberani

Robotizovana bunka je momentalne pripravena na vyrobu 3 typov skiel
(obr. 1) s moznostou jej rozsirenia o dalSie typy, pri¢com kazdy typ po-
zostava z pravej a lavej strany, ¢o dava spolu 6 druhov skiel. Robotizo-
vana bunka je vybavena zvaracim robotom ABB IRB 2400 s nosnostou
16 kg, ,.griperom* na odoberanie skiel, manipulaénym a centrovacim
stolom. Bezpednost je zaistena plotom s elektromagnetickym zamkom
a skenerom. Ulohou robota ABB je manipulacia so sklom, t. j. robot
IRB 2400 uchopi sklo z centrovacieho pripravku a vlozi ho do zariade-
nia od firmy Festo, odtial’ ho nasledne odlozi na vopred uréené miesto,
odkial’ho zasa operator méze odobrat a odoslat na dalsie spracovanie.
Schematické usporiadanie pracoviska je na obr. 2.

Dodavatelom mechanickych casti pripravkov a oplotenia je firma
Energo-Kov z Liptovského Mikulasa, s ktorou ABB realizovala uz nie-

kol'ko spolo¢nych projektov. Energo-Kov navrhuje, vyraba a instaluje
svoje produkty v réznych odvetviach vyroby a priemyslu. Spektrum
produktov tejto spolo¢nosti zahfna aplika¢né zariadenia na priemysel-
né roboty a dalSie Specializované pracoviska.

Pneumatické komponenty a trojosovy elektricky portal, zlozeny z elek-
troremenovych pohonov riadenych meni¢émi pomocou PLC cez Profi-
Bus, dodavala firma Festo.

Obr.2 Bezpeénost strazi plot so zamkom a skenerom

V tejto robotizovanej bunke bola na Slovensku prvykrat pouzita naj-
novsia verzia riadiaceho softvéru pre riadiace systémy IRC 5 z ndzvom
RobotWare vo vylepsenej verzii 5.09.01, ktory priniesol opéat nieco no-
vé. Medzi najvyznamnejsie novinky patri moznost pouzit az Styri od se-
ba nezavislé komunika¢né kanaly DeviceNet, pridana bola podpora
najnovsich manipulatorov v rodine robotov ABB — IRB 6640 a IRB 6660
a softvér poskytuje aj znacne vylepseny ,error handling” a inovovany
pohybovy model pre niektoré typy manipulatorov.

Pouzitie robotov v slovenskom priemysle ma coraz Sirsie uplatnenie
v réznych odvetviach. A to pri odstrafovani tazkej alebo monoténnej
ludskej prace, ale hlavne tam, kde st vysoké poziadavky na rychlost,
presnost a rovhomernost vykonu. Dosahuje sa tym vysoka produktivi-
ta prace a efektivnost vyroby. V praxi to znamena navratnost investicie
pri viaczmenovej prevadzke 2 az 3 roky a reélnu zivotnost pracoviska
8 az 12 rokov pri minimalnych nakladoch na ddrzbu.

Spolupraca ABB so spolo¢nostou RF prekonala vsetky ocakavania
a rovnako intenzivna spolupraca medzi oboma firmami méze pokraco-
vat aj v nasledujicom obdobi.
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Paletizacia vriec
s robotmi

Nasadenie robotov vo vy-
robnych odvetviach mikroe-
lektroniky alebo automobilo-
vého priemyslu povazujeme

uz dnes za samozrejmé.

Menej obvyklé byva pouzitie
priemyselnych robotov v che-
mickom priemysle, kde sa
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okrem iného vyuzivaji na

manipulaciu s materidlom a paletizaciu. Zakladnym faktom, ktory cha-
rakterizuje robotizované paletizacné pracovisko, je odstranenie nama-
havej a monoténnej ludskej prace pricelkovom zvyseni kapacity
a efektivity vyroby.

Odberom hotovych vyrobkov z baliacich liniek a ich paletizaciou
narozne druhy paliet sa zaobera Energo-Kov, v. d. Firma pdsobi
v oblasti vyroby a dodavok zariadeni na dopravu materialu a vyrobkov,
ich kompletizaciu a balenie. Komplexné dodavky ich systémov zahfna-
ja vSetky druhy dopravnikov a jednotcelové stroje, potrebné na mani-
pulaciu a paletizaciu, aj priemyselné roboty, ktoré vyrazne zefektiviuja
pracu a vyrobu.

Divizia robotiky spoloc¢nosti ABB uspesne prehlbuje spolupracu s fir-
mou Energo-Kov, ¢oho vysledkom je dodavka a implementacia paleti-
za¢ného pracoviska s robotom ABB IRB 660 pre spolo¢nost pracuijlicu
v oblasti chemického priemyslu. Cielom projektu bolo navrhnit a vy-
robit zariadenie na odoberanie a paletizaciu vriec pri plniacom praco-
visku, ktoré pozostava z dvoch plni¢iek. Obsluha doteraz plnila vrecia
ru¢ne a po zalepeni ich manualne ukladala na palety. Pri hmotnosti jed-
ného vreca 25 kg a kapacite plnicky 200 vriec/hod treba za jednu zme-
nu na palety naukladat celkovo 40 ton materialu, ¢o kladie obrovské
naroky na obsluhu pracoviska. Firma preto hladala riesenie a rozhodla
sa pre investiciu do automatizacie baliaceho pracoviska.

Paletizacné pracovisko bolo navrhnuté a realizované ako stbor zaria-
deni na prepravu vriec od nasypiek a ich nasledné robotizované paleti-
zovanie. Zakladnymi poziadavkami pritom boli: kapacita 200 vriec
za hodinu, zabezpecenie vyrovnania vriec pre rovnomerné nastohova-
nie a dosiahnutie stability kopy a stohovanie vriec na paletu podla stan-
dardného ukladacieho planu.

Zlozenie pracoviska: dopravny systém s formovacim zariadenim a pra-
covisko na paletizaciu vriec s robotom ABB IRB 660.

Obr.3 Schéma a realne usporiadanie pracoviska

Opis paletiza¢ného pracoviska (obr. 3): Dopravny systém tvori obltko-
vy dopravnik s modularnym pasom. Na zaciatku dopravného systému,
pri nasypkach, sa nachadza pevna manipulacnd plocha, ktora slizi
na zalepenie vreca po naplneni. Vrece sa nasledne po jednoduchom
sklze zosunie na pas dopravnika. Modularny pas (1) vrece dopravi cez
formovacie zariadenie (2) na vystupnu cast zariadenia, a to k samotné-
mu paletiza¢nému pracovisku.

Paletizaéné pracovisko tvoria: vstupny dopravnik (3) na odoberanie
vriec, robot ABB IRB 660 (4) s lapacom, dve paletizacné miesta (5)
a ochranné oplotenie s bezpecnostnymi prvkami (6).

Pracovisko je poloautomatické, obsluha ho méze vypnit a zapnit v pri-
pade vyrobnych alebo technickych prestavok. Kedze paletizacia vriec
sa v praxi osvedcila, mézeme s urcitostou predpokladat, ze toto riese-
nie sa pouzije aj v dalSich podobnych aplikaciach.
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30 rokov skusenosti Vv robotike

o

120 000 robotov pre produktivitu
2 akonkurenénu schopnost
Siroky rozsah nasich

produktov a rieseni dlazdi cestu
pre optimalizaciu produkcie

The heart
of Robotics

vo vyrobe automobilov,
kovovyrobe,

zlievarenstve,

spracovani plastov a

v spotrebitelsky orientovanych
odvetviach priemyslu.
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