RIADIACA A REGULACNA TECHNIKA

Expozicia CNC systémov
Mitsubishi Electric na MSV 2007 v Brne

Na tohtoro¢nom Medzinarodnom strojarskom veltrhu v Brne

uviedla spoloénost Mitsubishi Electric v spolupraci s firmou

AutoCont Control Systems vlastnti expoziciu CNC systémov.

Vyvoj CNC systémov

Mitsubishi Electric uz niekol'ko desatrodi pat-
ri medzi svetovi Spicku vo vyvoji a vyrobe
CNC systémov. Preto aj v sticasnosti pricha-
dza s novinkou, ktora uzatvara zakladny ino-
vacny cyklus produktového radu, ktory sa za-
cal priblizne pred tromi rokmi. Na zadiatku
tohto cyklu sa spoloénost Mitsubishi Electric
zamerala najma na systémy urcené klu¢ovym
zakaznikom (Mazak, Mori Seiki, Citizen a pod.)
Minuly a tento rok sa ciefom zaujmu stali pre-
dovsetkym ,,low-cost* riesenia, stroje s men-
$im poctom osi, systémy pre retrofity starsich
zariadeni a vSeobecne Specidlne zakaznicke
rieSenia pre mensich vyrobcov. Pri vyvoiji viet-
kych systémov sa vychadzalo s tradi¢nych at-
ributov, ktorymi sa CNC Mitsubishi Electric
vyznaduje. To je vysoka spolahlivost, mnoho
nadstandardnych funkcii v zakladnej vybave,
rovnaky sposob programovania pre vietky ra-

systém pre frézu
730M

720M
max. pocet osi (spolu) 12
max. pocet NC osi 6
max. pocet vretien 2
max. pocet interpolovanych osi 4
max. pocet pomocnych osi 4
max. pocet kanalov 1
najmensi progr. krok 0,1 um

Tab.1 Parametre CNC systému M700 series

systém pre frézu

70-2A(4A)
max. pocet osi (spolu) 11
max. poc¢et NC osi 6
max. pocet vretien 2
max. pocet interpolovanych osi 4
max. pocet pomocnych osi 4
max. pocet kanalov 1
najmensi progr. krok 0,1 um

Tab.2 Parametre CNC systému M70 series

systém pre frézu

E60M
max. pocet osi (spolu) 5
max. pocet NC osi 3
max. pocet vretien 1
max. pocet interpolovanych osi 3
max. pocet pomocnych osi 1
max. pocet kanalov 1
najmensi progr. krok 1 um

dy CNC a hlavne vysoky vykon za prijatelnt
cenu. Z hladiska konfiguracie systému prefe-
ruje firma Mitsubishi Electric komplexné do-
davky CNC spolu s pohonmi. Tento pristup
zjednodusuje a sprehladiiuje oZivenie, diag-
nostiku aj nasledny servis. Ak to je technicky
realizovatelné, mozno v niektorych pripadoch
pouzit aj komponenty iného vyrobcu (napr.
pohon vretena).

Upevnenie pozicie

v strednej Eurépe

Svojim tradi¢énym zakaznikom, ktorymi su
svetové koncerny Mazak, Mori Seiki, Citizen a
dalsi, dodava spoloé¢nost Mitsubishi Electric
nielen CNC riadenie a pohony, ale podiela sa
aj na vyvoji a dodavke dalsich vybranych kom-
ponentov. Popri zamerani na tieto dodavky
koncovym vyrobcom (OEM) bola v minulosti
malo presadzovana vlastna obchodna znacka

systém pre sustruh

750M 720L 730L 750L
16 12 16
16 12 16
4 2 4
8 4 8
6 4 6
2 2 4
1 nm 0,1 um 1 nm

systém pre sustruh

70-2B(4B) 70-2A(4A) 70-2B(4B)
9 11 9
4 7 4
2 3 2
4 4 4
4 4 4
1 2 1
0,1 um 0,1 um 0,1 um

systém pre sustruh

E68M E60L E68L

8 5 8

3 2 2

2 1 2

4 3 4

4 1 4

1 1 1
0,1 um 1 um 0,1 um

Tab.3 Parametre CNC systému EZ-Motion E60/E68

Mitsubishi Electric. V poslednom case je vsak
stale vyraznejsia snaha rozsirovat spolupracu
aj s mensimi partnermi v stredoeurépskom
regiéne. Preto spolo¢nost Mitsubishi Electric
prvykrat v histérii pripravuje v spolupraci s fir-
mou AutoCont Control Systems vlastnu
expoziciu CNC na MSV Brno 2007. Castejsie-
mu pouzivaniu tychto produktov u lokalnych
vyrobcov by mala poméct implementacia na-
rodnych jazykovych prostredi pri novych
CNC systémoch a hlavne zriadenie servisné-
ho CNC centra pre strednt Eurépu (firma
AutoCont Control Systems v Ostrave).

Aktualne modelové série

Medzi najvykonnejSie patria CNC systémy
M700 navrhnuté na najnaroénejSie uUlohy
s 5-osovym velmi presnym opractvanim.
Z CNC systémov strednej vykonovej triedy
bude na MSV v Brne vystavena tohtoro¢na
novinka — CNC systém M70. Je urc¢eny na ria-
denie maximalne 11 osi. Z nich méze byt
7 NC osi a stc¢asne interpolované mézu byt
4 osi. Pripojit mozno maximalne tri pohony
vretena. Elektronicka presnost obrabania je
0,1 um, s najmensim vypoctovym krokom
10 nm. Systém pouziva iba pasivne chladenie,
¢o eliminuje casty zdroj portch — ventilatory.
Samotné riadenie je umiestnené v zadnej Cas-
ti farebného LCD displeja (8,4" alebo 10,4"),
pri¢om celkova montazna hibka ovlddacieho
panela je 60 mm. Uz v zakladnej konfiguracii
je S8achta na pamatovu kartu (format Compact
Flash) umiestnent vedla displeja. Mozno ju
pouzit na prenos programoyv, archivaciu dat,
zélohovanie programov a pod. Celné krytie
celého panela vratane Sachty na pamétovi
kartu a klavesnice je IP65 s odolnostou proti
posobeniu olejov a mazadiel. CPU modul
ma velmi kompaktné rozmery a v zakladnej
verzii obsahuje 96 binarnych vstupov a vystu-
pov. Okrem pamitovej karty a sériovej linky
RS-232 je Standardne k dispozicii aj pripojenie
k sieti ethernet. Systém M70 bol konstruova-
ny s ciefom dosiahnut maximalnu efektivitu
stroja. Medzi Standardné funkcie, ktoré mini-
malizuju prestoje, patri moznost restartu pro-
gramu a nabeh do poslednej pozicie alebo
funkcia vytocenia nastroja zo zavitu po poru-
che napdjania alebo po stlaceni nidzového
tlacidla stop. Pre ekonomické rieSenia jedno-
duchych strojov si uréené CNC systémy

AT&P journal 10/2007 [



RIADIACA A REGULACNA TECHNIKA

EZ-Motion E60/E68 s vybornym pomerom iiiiii
cena/vykon. Stru¢né parametre CNC systé-
mov najdete aj v tabul'kach.

Vyber CNC systému

Rastici tlak na cenu stroja niti vyrobcov k ne-
ustalemu hladaniu produktov s najlepsim po-
merom cena/vykon. Toto hladisko ma tym
vadsiu hodnotu, ¢im vadsi je podiel ceny CNC
systému na kone¢nom vyrobku. Pre vyrobcov
strojov sice znamena zaradenie dalSieho do-
davatela CNC riadenia zvySenie prvotnych
nakladov na vyvoj, avsak rozsirenie ponuky sa
moze z obchodného hladiska ukazat ako vy-
hodné, najma ak ide o renomovaného vyrob-
cu. Spoloénost Mitsubishi Electric sa snazi tie-
to prvotné naklady kompenzovat niektorymi
nadstandardnymi vyhodami, ako s napriklad
pouzivatelské prirucky v zrozumitelnom jazy-
ku, bezplatnd technicka podpora vratane
moznosti oZzivenia prvého prototypu zadar-
mo, zhotovenie PLC programu, zapozicanie
skusobnej sady atd.

Al AutoCont
CONTROL
AutoCont Control spol. s r. o. @

autorizovany distributor

Mitsubishi Electric Factory Automation

Radlinského 47, 026 01 Dolny Kubin

Tel./fax: 043/586 82 10

e-mail: info @autocontcontrol.sk

http://www.autocontcontrol.sk
www.mitsubishi-automation.com
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