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Modernizacia priniesla vyssiu kvalitu

a stahilizaciu vyrohy

Spolo¢nost CHEMOLAK a.s. situovana na tpati Malych Karpat v Smoleniciach je znamym a zarovein vyznamnym vyrobcom
naterovych latok s viac ako 120 rocnou tradiciou. Uz v roku 1883 etabloval chemick( vyrobu v regione grof Palfy. Postupne sa
prechadzalo na stiCasny vyrobny program, ktory tvori vyroba naterovych latok, Zivic, lepidiel, riedidiel a pomocnych pripravkov.
Pred rokom v zavode pristupili k radikalnej modernizacii systému riadenia vyroby Zivic. Na jej vysledok sme sa boli z redakcie
pozriet osobne. Projekt modernizécie sa financoval aj s podporou $trukturalnych fondov EU zameranych na inovacie a zvy$ovanie

konkurencieschopnosti.

Co su Zivice

Syntetické Zivice s polymérne kvapalné materialy, ktoré su zak-
ladom pre vyrobu naterovych latok, ale i vyznamnym predajnym
a exportnym artiklom. V Chemolaku sa vyrabaju tri hlavné skupi-
ny zivic — akrylatové, alkydové a nenasytené polyesterové Zivice.
Akrylatové Zivice sa pouzivaju napr. na vyrobu dvojzlozkovych poly-
uretanovych farieb (farby vysSej kvality). Alkydové Zivice su sucas-
tou vyroby lazur, syntetickych farieb na kovy a na drevo, lakov, na-
pustadiel a podobnych chemikélii. Nenasytené polyesterové Zivice
v spolupraci s americkym partnerom AOC USA su jednou zo zloziek
vyroby kompozitnych materialov, umelého mramoru, jacht, kon-
Strukénych prvkov do stavebnictva, atd. Cast vyrobného portfélia
vyrdba Chemolak pre vlastné potreby (nadvézujlca vyroba farieb)
a Cast (nenasytené polyestery) predava zékaznikom.

Varny reaktor Zivic
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Postup vyroby

Podstata vyroby Zivic prebieha v reaktoroch, do ktorych sa pod-
la stanovenych postupov pridavaju jednotlivé prisady a tie sa
zahrievaju a chladia na zaklade uréeného ¢asového harmonogra-
mu. Vysledkom tychto procesov si syntetické Zivice. Davkovanie
potrebného mnoZzstva prisad a chemikélii majd na starosti vahy.
Po skonéeni jednotlivych faz v reaktore sa z neho hmota vylieva
a dalej sa miesa. V principe ide o kontinualny avsak davkovy pro-
ces. Spracovanie jednej davky trvéd 8 az 40 hodin v zavislosti od
produktu. Hmotnost jednej davky je 15 az 20 ton a jej hodnota je
30 000 az 50 000 €.

Pévodny technologicky panel pred modernizaciou
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Projekt modernizacie

Predmetom projektu modernizéacie bola dodavka regulécie vyroby
syntetickych Zivic, ¢ize hlavne dodavka riadiaceho systému, ktorou
zavod poveril slovenskd inzZiniersku spolo¢nost ATP spol. s r. 0. Ta
postavila modernizaciu prevadzky na baze techniky od spolo¢nosti
Siemens, konkrétne na distribuovanom riadiacom systéme (DCS)
PCS7.

Povodné zapojenie technologického panela

Hlavnym dévodom modernizacie bola zastaranost dovtedajsej tech-
niky, na ktor( uz neexistovali ani nahradné diely. Druhym zésadnym
dbévodom bolo zrealizovanie modernej automatizacie procesov vyro-
by Zivic, pricom zvolené automatizacné rieSenie umoznuje dalSie
rozSirovanie a pruzné vykonavanie zmien v budlcnosti. Modernizécia
sa realizovala za plnej prevadzky, pretoze spolo¢nost mala v tom
Case splnit pomerne objemné objednavky od polského klienta.

ATP spol. s r. 0. po zadani projektu najskér zistovala technicky
skutkovy stav. Podobne ako v mnohych dalSich starSich prevadz-
kach na Slovensku, aj tu bola technickd dokumentacia len Cias-
toénéd resp. v mnohych pripadoch z dévodu zmien v priebehu
rokov nezodpovedala realite. Cely projekt sa navySe spustil v pred-
viano¢nom obdobi a dodavky poZzadovanej techniky neboli Gpine
jednoduché.

Okrem riadiaceho systému sa kompletne vymenili snimace,
prevadzkové pristroje (teplota, tlak, prietok, kyslikova analyza),
ako aj regulacné a uzatvaracie ventily, pohony a tiez niekolko prie-
beznych technologickych vah (nové snimace a vyhodnocovacia
elektronika Siwarex sa inStalovali na rozpUstacich kotloch). Takisto
prebehla kompletna vymena starych rozvadzacov za nové s Uplne
novou spinacou technikou, motorovymi spustacmi, frekvenénymi
meniémi a pod. Rozvadzace umiestnené v prostredi technoldgie,
kde je nebezpecné vybusné prostredie (zéna IlI) st samozrejme
iskrovo bezpecné a nachadzaju sa v nich iskrovo bezpe€né bariéry.

Tenzometer rozpustacieho kotla

Kvoli jednoduchosti a moznosti dalSieho rozSirenia sa zvoli-
la koncepcia stavebnicového moduldreho systému. Styri polia
28-rotnych tazkopéadnych rozsiahlych dispecerskych panelov na-
hradili dve moderné procesné stanice distribuovaného riadiaceho
systému PCS 7, ktorého srdcom sl dva redundantné procesory.
V priestoroch samotnej technoldgie st rozmiestnené distribuova-
né vstupy/vystupy. Jedna cCast technolégie sa nachadza 300 met-
rov od riadiacej centrdly. Tam sa instalovala kompletna stanica
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vzdialenych vstupov/vystupov a komunikacia sa fyzicky zabezpecila
po optickych vedeniach.

Riadiaci systém PCS7

V hlavnom rozvadzadi v riadiacej centrale je zabudovana aj klimati-
zacna jednotka, ktora zabezpecuje udrziavanie konstantnej teploty
a predchadza pripadnému prehriatiu pracovného prostredia tech-
niky. Zo starého systému zostalo v rozvadzaci niekolko nainstalo-
vanych vah, ktoré st dblezitym prvkom celej vyrobnej technolégie.

Zber prevadzkovych dat

Novy riadiaci systém samozrejme umoznuje zber prevadzkovych
veli¢in pre potreby archivacie a dalSej analyzy. Na zaklade zo-
zbieranych dat sa upravuju a doladuji naprogramované recepty
resp. vykurovacie krivky. V minulosti sa tieto Upravy vykonavali iba
zo zapisov operatorov na papieri. K najddlezitejSim zaznamenéava-
nym veli¢indm patria teploty, ¢asy a tlaky. Pri 40-hodinovej dévke
sa pocas vyroby vystriedaju tri az Styri pracovné zmeny a aj vdaka
zdznamu déat a priebehu postupu vyroby mé nasledujica zmena
dokladny prehfad o tom, o sa dialo pocas tej predchadzajuce;.

Pracovisko obsluhy DCS PCS7

Po modernizacii operator nemusi ru¢ne nastavovat teplotu a regu-
lovat médium. Zvoli si iba vykurovaciu krivku a vSetky dalSie kroky
vyrobného postupu prebiehajd automaticky (prihriatie teplonosné-
ho média, nadavkovanie presnych mnoZzstiev vstupnych produktov,
otvorenie ventilov, spustenie chladenia, regulacia teploty, atd.).
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Technologicka obrazovka vizualizacie vyroby
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Na zaklade vysledkov analyzy vzoriek z laboratéria (kyslost, visko-
zita a dalSie) a rozhodnutia technolégov maji operatori moznost
doladovat stanovenu teplotnl krivku. Riadiaci systém potom pri
vykondavani programu zmeny v priebehu teplotnej krivky zohladnuje.
Pred modernizéaciou chodil operator k starym ovladacim panelom
a ruéne nastavoval Ziadané hodnoty.

Ventily

Staré regulacné ventily pouzivali pneumaticky pohon. Podla
potreby sa vymenil bud pneuamticky pohon za novy alebo cely
ventil. Kompletnou inovéciou presiel systém stlaceného vzduchu.
Nemalému poctu regulaénych ventilov sa menili pneumatické
servopohony za elektrické servopohony s ovladanim 4 — 20 mA.
Mnoho ventilov malo len ru¢né ovladanie. Po modernizécii je mozné
vSetky ventily ovladat dialkovo z riadiacej centrély.

Pneumaticky regulacny ventil s korektorom Siemens

Benefity modernizacie

Pred modernizaciou sa mnoho €innosti vo vyrobe realizovalo manu-
alne a hoci operéatori postupovali v stlade s predpisanym technolo-
gickym reZzimom, postup vyroby bol ovplyvneny individualitou kaz-
dého operatora a jeho skisenostami. Instalaciou nového riadiaceho
systému sa odstranila nevyhnutnost potreby skisenosti operéatorov,
zamedzilo sa odchylkam v kvalite vyslednych produktov v réznych
davkach. Automatizaciou sa docielila stabilizacia vyrobnych postu-
pov a tiez zrychlenie zacviku obsluhy. Instalacia nového rieSenia
taktiez uSetrila vyznamné mnozstvo kabelaze a to najma vdaka im-
plementacii priemyselnej komunikacnej zbernice.

Buducnost

NajblizSie sa v Chemolaku chystaji v spolupraci s firmou ATP na
doladovanie receptov pre vyrobu alkydovych a nenasytenych poly-
esterovych Zivic. V kooperacii s americkym zakaznikom AOC USA,
ktory je odberatelom syntetickych Zivic, sa ide pristlpit k inovacii
kolény a reaktora. Tieto zmeny sa samozrejme zakomponuju do
modernizovaného riadiaceho systému, ¢o umoZzuje prave jeho mo-
duldrnost a flexibilita.

Branislav Blozon
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