Rychle a usporne halenie:
pokrokove riesenie pre vyfukované ohaly

Vyfukovacie baliarenské strojné zariadenia typu KBS-KF od spolo¢nosti KOCH Pac-Systeme pontikajti technoldgie balenia zajtrajska
uz dnes. Tieto mimoriadne kvalitné rieSenia baliacich strojov sti vybavené integrovanym delta robotom na plnoautomatické
ukladanie produktov, ultrazvukovou rezackou a Speciadlnym uzatvaracim zariadenim. Ako univerzalnu automatiza¢nu platformu,

v ktorej je prepojena robotika, PLC a funkcie riadenia pohybu, si KOCH Pac-Systeme vybral rieSenie od spoloc¢nosti Beckhoff

— riadiaci softvér TwinCAT spolu so zbernicovym systémom EtherCAT.

Vyfukované obaly pozna dnes kazdy. Tie sa, zjednodu$ene pove-
dané, skladaju z priesvitnej obalovacej félie, v ktorej sa vyformu-
je bublina, a na vrch sa polozi vrchna félia. Ta po vlozZeni tovaru
vyformuje vrchnl ¢ast obalu. Vyfukovacie baliace stroje od KOCH
Pac-Systeme sU konstruované na balenie nepotravinového tovaru.
»Nase stroje dokazu balit tovar s réznymi druhmi obalovych mate-
ridlov, a to v strednych alebo velkych sériach. Balime stredne vel-
ké tovary, ako sU napr. medicinske produkty, batérie, zubné kefky,
Ziarovky, kozmetika, naradie, elektrické pristroje, holiace stroj¢eky
a pod.,“ vysvetluje hlavny inZinier spolo¢nosti KOCH Pac-Systeme
Karl Kappler.
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»Integrované ultrazvukové rezacie a uzatvaracie zariadenie, ktoré
kombinuje uzatvaranie a orezavanie do jednokrokového procesu,
bolo vyvinuté v spolupraci s Maschinenfabrik Spaichingen a v ob-
lasti trhu baliarenskych strojov je absol(tnou inovaciou,“ uviedol
Karl Kappler. ,Tento krok sa robi bez potreby drahej vrchnej folie,
ktorl sme esSte v minulosti museli pouzivat. Takto sa ndm podarilo
usetrit 20 az 30 % spotrebného materialu.“
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Obr. 1 KBS-KF vyfukovacie baliarenské strojné zariadenie

Spitkové strojné zariadenia od KOCH Pac-Systeme sa velmi rychlo
dokazu prestavit vzhlfadom na rozne formaty tovarov a baliacich
materialov a maju velmi rychly ¢as vykonavania cyklov (az 30/cyk-
lov za minutu). RieSenie je postavené na dsmich vzajomne prepoje-
nych procesnych staniciach.

Proces balenia sa zacina pri zvitku félie a snimacieho zariadenia
folie. Za tym nasleduje ohrievacia stanica, v ktorej sa priesvitna
félia nahrieva. Za fiou je vyfukovacia formovacia stanica, v ktorej
sa vyfukne poZzadovany konecny tvar bubliny. Nasledujlcu sekciu
na vloZenie tovaru mozno upravit podla poziadaviek zakaznika na
manualne alebo automatické balenie pomocou delta robota KRH-D.
Po nej prichadza sekcia vlozenia sprievodného listu do bubliny.
Potom za sebou nasleduju uzatvaracia stanica (v ktorej sa na bub-
linu natiahne vrchna félia a uzavrie sa) a rezacie zariadenie (kde
sa finalne bublinové obaly oddelia prieénym a pozdiznym rezom).
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Obr. 2 Delta robot KRH-D
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Automatizacia ako kltcovy prvok

,V stcasnosti sa na baliace stroje kladu zo strany zakaznikov jasné
poziadavky: prispdsobotelnost, kratky ¢as zmeny a Siroky rozsah
variantov,“ hovori Jiirgen Welker, hlavny riaditel a vedlci oddelenia
automatizacie a sluzieb v spoloénosti KOCH Pac-Systeme GmbH.
WV nepotravinovom priemysle sa Coraz CastejSie vyzaduje vyroba
spbsobom just-in-time. Z tohto dévodu musime prostrednictvom
strojnej aj automatizacnej Casti zarucit, ze koncovy pouzivatel bude
schopny zabalit nielen jeden produkt, ale cely rad produktov.”

Jedna softvérova platforma na vsetko

Okrem TwinCAT pouziva KOCH Pac-Systeme terminély EtherCAT,
ako aj servopohony a servomotory od spolo¢nosti Beckhoff. V ramci
baliaceho stroja KBS-KF s integrovanym delta robotom sa ako PLC
a platforma na riadenie pohybu pouziva TwinCAT NC PTP a na
interpolaciu riadenia pohybu zase TwinCAT NC I.
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Obr. 3 Pohlad do vnatra riadiaceho rozvadzaca
— vpredu servopohony EtherCAT AX5000

TwinCAT zabezpecuje presnu synchronizaciu

Integrécia delta robota do vyfukovacieho baliaceho stroja nebo-
la vobec jednoducha: vyfukovana félia je vedena cez formovaciu
a uzatvaraciu stanicu pomocou zachytdvacieho pasu. V stanici
vkladania produktu musi robot zdvihnit réznym smerom nauklada-
ny tovar, ktory sa ma zabalit z kontinualne beziaceho dopravnika,
beZiaceho paralelne so zachytavacim pasom a ulozit tento tovar do
bubliny. Dopravnikovy pas musi byt zosynchronizovany s cyklom
pasu v stanici vyfukovania a zdetegovana musi byt aj presné pozicia
roznorodo orientovanych tovarov, ktoré treba zabalit a t& sa musf
preniest do robota tak, aby uchopovacim zariadenim presne chytil
dany tovar. Na detekciu polohy vyuziva KOCH Pac-Systeme kame-
rovy systém spracovania obrazu.

Zdroj: Fast, cost-saving packaging: high-end solution for blister
packs, PC Control, 02/2011
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