Simatic v proceée montaze vozidla
Peugeot 207 v automobilke PSA Trnava

Vydareny start

Slovenské mesto Trnava je najnovsou vyrobnou lokalitou skupiny PSA Peugeot Citroén,
kde od jesene 2006 zbieha z vyrobnej linky Peugeot 207. Ulohu komplexnej automatizacie
finalnej montaze sa rozhodli projektanti riesit na baze konceptu Siemens TIA-Totally
Integrated Automation, ¢o bolo velmi midre rozhodnutie. Najma vykonné diagnostické

funkcie na baze PDiag a ProAgent zarucuju vel’ka pohotovost a spolahlivost.

Spoloénost PSA Peugeot Citroén vybudovala
novy zavod na vyrobu vozidla Peugeot 207
v Trnave, 50 kilometrov od hlavného mesta
Slovenska, Bratislavy, ako investiciu ,green
field* na ,zelenej luke“ s rozlohou 192 hek-
tarov. Tento model je nasledovnikom v Euré-
pe velmi Uspesného modelu Peugeot 206
anaSlovensku sa ma vyrdbat v mnozstve
330 000 vozidiel ro¢ne. Okrem toho vznikol
v bezprostrednej blizkosti priemyselny park,
v ktorom si mnohi renomovani primarni sub-
dodavatelia zriadili vyrobny zavod alebo sklad
s logistickym centrom.

Simatic vo finalnej montazi

Popri lisovni a karosarni si zvolil Peugeot Cit-
roén PSA rieSenie na baze systému Simatic aj
na automatizaciu procesu findlnej montaze.
V montaznej hale sa tak pouzivaju riadiace
systémy Simatic CPU S7-400 a S7-300, Sima-
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Schéma riadiaceho systému procesu montaze v zavode PSA - Trnava

tic Touch Panel TP 270, meni¢e Micromaster
440, moduly decentralizovanych periférii
ET 200X a ET 200S, identifikacné systémy
Moby U a Moby |, ako aj Simatic WinCC 6.0
na komplexnu vizualizaciu procesov. Tato
architektira rieSenia Gloh automatického
riadenia zodpoveda s malymi modifikaciami
Struktire v sesterskom zavode v Poissy
(vo Francuzsku), kde sa v sti¢asnosti paralelne
vyrabaju modely Peugeot 206 a Peugeot 207.

Umotzniuje konzistentny tok informacii z nad-
radeného riadiaceho systému vyroby , Archi-
mede" vyvinutého v PSA cez riadiace pocita-
¢e vyrobnych buniek Simatic S7-400 az
po jednotlivé identifikacné systémy Moby |
aMoby U. ,To napokon umoZriuje aj vyrobu
v rezime JIT (just-in-time), do ktorého st zahr-
nuti aj primdrni doddvatelia“, vysvetluje Daniel
Sanz Gonzales, zodpovedny za projektovanie
findlnej montaze v time PSA Trnava.
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Tromfom je diagnostika

Projektanti kladli mimoriadny déraz na rychlu
diagnostiku procesov a chyb, Siroko podporo-
vani systémom Siemens TIA. Komplexna
integracia systémov obsluhy a kontroly (HMI)
do prostredia systému Simatic a pouzite diag-
nostického softvéru S7-PDiag a ProAgent
takto otvara nové perspektivy na efektivne
monitorovanie vyrobného zariadenia. Diag-
nostické informacie pre vsetky riadiace jed-
notky su k dispozicii na staniciach Simatic TP
270 a prenasaju na do centralneho servera
WinCC v dozorni haly finidlnej montaze
(assembly shop). Na obrazovkach systému
WinCC sa zobrazuju vsetky stavové hlasenia
Zo strojov a stanic, o umozuje rychle a tcel-
né manazovanie personalu udrzby. Zobraze-
nia (obrazovky HMI) pre obsluhu vyvinuli spo-
lo¢ne Peugeot Citroén PSA a Siemens. Vdaka
ich jednotnému usporiadaniu vedia pracovnici
udrzby na kazdej pracovnej stanici ihned, ¢o
treba robit, a maji rovnakd uroven technic-
kych informécii. Opakovace (repeatre) s diag-
nostikou umoznuju rychle vyhladanie porich
na procesnej komunikaénej zbernici Profibus,
a tak zabezpecuju jeho vel'kd pohotovost.

Starostlivy nabeh a dimenzovanie

KedZe vyroba zacinala od nuly, naplanovali
zodpovedni dlht fazu testovania a pripray,
s kontrolou vykonnosti a spolahlivosti vset-
kych riadiacich systémov. Ako sa vsak vyjadril
Daniel Sanz Gonzales, nabeh vyroby bol vel-
mi, velmi rychly — a aj bezproblémovy, preto-
Ze v spolupraci s firmou Siemens boli v3etci
pracovnici montaze a udrzby intenzivne prip-
ravovani a Skoleni na ich tlohy. .V redlnej pre-
vadzke sa preukdzala vynikajica spolahlivost
avelkd vykonnost systémov Simatic®, zhrnul
Daniel Sanz Gonzales a na zaver dodal: ,,Part-
nerstvo s firmou Siemens ako doddvatelom ria-
diacej techniky bolo pre nds rozhodujiice v kaz-
dej faze uspesného projektu zdvodu v Trnave.”
Firma Siemens nasadila svoju riadiacu techni-
ku v lisovni, zvarovni a montaznej hale, a to
do priemyselnych RFID systémov, riadiacich
automatov 3aj vizualizacie.
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