ROBOTIKA

Vezmite robot do ruky

Global Flex Finishing — riadenie sily
pri obrabacich aplikaciach

Divizia robotiky spolocnosti ABB prinasa novinky pouzitia robotov v priemysle.

Programovanie robota je teraz ovela jednoduchsie a ovela presnejsSie. Funkéné

baliky pomahaji robotom prejavit inteligenciu a skvalitnit tak vysledné produkty.

Riadenie sily
pri obrabacich aplikaciach

Programovat robota tradi¢nym spésobom
znamena, Ze pouzivatel zada Ziadanu trajekté-
riu a rychlost. Ziadané hodnoty budd kon-
stantné, bez ohladu na pritlacné sily. Ak sa tra-
jektéria nezhoduje s povrchom a rozmerom
obrobku, okamzite mate problémy s kvalitou
a mozete zni¢it nastroj. Toto je znamy jav
v robotizovanych obrabacich aplikaciach.
Pouzivatelia stravili vela ¢asu pokusmi odstra-
nit tieto nedostatky a boli potrebné dodatoc-
né pruzné nastroje a externé osi. Tri nové
funkcie pridali novi dimenziu do pouzivania
robotov v obrabacom sektore:

Grafické programovacie

prostredie na riadenie sily

Robot ,,zmakne* a operator je schopny rukou
hybat robotom, aby opravil pozicie v trajek-
torii, ktoré potom ulozi. Opravené pozicie
na obrobku musia byt presné, iba v rozmedzi
niekolkych milimetrov. Trajektérie naucené
predvadzanim budd zakladom automatické-
ho ucenia trajektérii. Robot zapne funkciu
FC Pressure (FC — riadenie sily) a sleduje
povrch/hranu za sG¢asného nahravania pres-
nej trajektoérie.

Funkcia FC Pressure
Funkcia zabezpecuje, ze robot vzdy sleduje
povrch pocas pohybu nastroja po zelanej tra-

jektérii. Trajektéria moéze byt linearna alebo
kruhova. Poloha robota kolma na trajektériu
sa bude menit priebezne, aby sa zabezpetila
sila (dotykovy tlak na povrch).

FC SpeedChange

Tato funkcia zabezpeduje nemenné pritlacné
sily zmenou rychlosti, ked robot napriklad
narazi na nerovnost. To udrzi mnozstvo odde-

Bezny vysledok pri riadeni polohy (hore)
a novy vysledok pri riadeni sily (dole)

leného materialu pod maximalnou hranicou
v pripade zvysenia hlbky rezu.

Vyhody Flex Finishing

lahko pouzitelny — rychla integracia: zmen-
Senie ¢asu potrebného na programovanie,
ladenie a vyrobu,

zvysenie kvality vo vyrobe: zniZenie rizika
poskodenia obrobku, nastroja a robota,
lepsie pracovné podmienky: znizené riziko
zranenia a zdravotnej ujmy zamestnancov,
nizsie naklady: funkcia predpovede vymeny
nastroja a zvysenie jeho Zivotnosti,

vyssia produktivita: schopnost vyrovnat sa
s nerovnostami, s vychylkou v polohe a drs-
nosti,

lepsie prevadzkové vysledky: schopnost
ovladat pritla¢nu silu, nie polohy.

Tieto novinky riesia niekolko znamych pro-

blémov s obrabanim.

Funk¢ny balik - riadenie sily
pri obrabacich aplikaciach

Funk¢né baliky st stbory pre tych zakaznikov,
ktori by chceli sami doplnit svoju aplikaciu ¢i
vyrobny proces. Ponuka obsahuje namonto-
vanie snimaca, testovanie a overenie, spolu
s kabelazou nesenou robotom.

Zakladny funkény bali¢ek obsahuije:
¢ RobotWare — riadenie sily pri obrabacich
aplikaciach,
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* grafické pouzivatelské prostredie (GUI),
* doska ziskavania udajov (DAQ Board),
* snima¢ sily/momentu,

* dodavka kéblov.

Investicia bude viest k vyhodam, vdaka kto-
rym sa méze zakaznik sUstredit na integraciu
aplikacie ¢i procesu. Nastavovanie systému
nezavisi od vyrobného procesu. Zakipenim
tejto moznosti budi odstranené problémy
pri zavadzani, ktoré so sebou nesu riziko vy-
sokych nakladov a casovej straty.

Funkény balicek je k dispozicii pre: IRB 140,
IRB 2400, IRB 4400, IRB 6600, IRB 7600.

Bezny vysledok — riadenie polohy.
Novy vysledok — riadenie sily.

Robotické obrabacie pracovisko
(Flex Finishing Cell)

Divizia robotiky ABB vyvinula novinku s na-

zvom Flex Finishing Cell, kompletné riesenie,

ktoré obsahuje:

* priemyselny robot IRB 140F

¢ funkény bali¢ek obrabania silovym riadenim

(Force Control Machining),

ru¢ny dvojpolohovy otocny stdl,

* 2 metre vysoky, 2 metre Siroky podstavec
a zastreSenie pracoviska,

* vreteno,

zasobnik nastrojov na 5 kusov,

grafické pouzivatelské prostredie (GUI),

rozhranie ¢lovek — stroj (human-machine

interface — HMI).

Robotické obrabacie pracovisko predstavuje
Standardizované, overené rieSenie vo forme
robotickej bunky, ktord mozno programovat
pre rézne nastroje a obrobky.
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Technické udaje

* Hmotnost 2 000 kg
* Privody 400 V/50 Hz

6 bar (bez oleja)
* Vykon vretena 3,3 kW
* Otacky (max.) 50 000 ot./min.
® Zasobnik nastrojov  SKI 11,5

Flex Finishing,
globalne dostupné riesenie
vyvinuté spolo¢nostou ABB pre

Typické materialy:

* ocel,

¢ nehrdzavejlca ocel,
¢ hlinik, hor¢ik,

* drevo,

* plast,

¢ sklo.

Typické vyrobné aplikacie:

* odstranenie dodato¢nych ostrapkov po
opracovani CNC strojom,

¢ brusenie alebo lestenie (nielen) okrajov,

Hobotwans Machining I - Croate Tasks - Teoch: pathl, L
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Grafické rozhranie (GUI) v spojeni
so systémom RobotWare umoziiuje
pouzivatelovi riadit silu

pri obrabacich aplikaciach

ROBOTIKA

¢ opracovanie po odlievani,
* |lestenie casti interiérov v automobilovom

priemysle,
¢ zbrusovanie ostrych hran.
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