APLIKACIE

Pouzitie robotov
v automobilovom priemysle

pri vyrobe zadnych reflektorov

Roboty maju uplatnenie v réznych priemyselnych odvetviach,
ako je zvaranie, lisovanie, obrabanie, manipulacia, lakovanie.
Tlak na zvySovanie kvality, produktivity a znizovanie nakladov
otvara priestor na pouzitie robotov okrem iného aj na obsluhu
lisov s naslednymi operaciami, ako je strihanie, orezavanie,
opalovanie a manipulacia.

Zadné reflektory z Banoviec

Spoloé¢nost Hella Slovakia Signal Lighting, s. r. 0., Banovce nad Bebravou
patri do rodiny podnikov nemeckého koncernu Hella, ktory je
poprednym svetovym dodavatelom v oblasti automobilového
priemyslu. Koncern Hella stoji uz viac ako 100 rokov na cele
pokrokovych rieseni v oblasti automobilového prislusenstva — svetelnej
techniky, elektroniky a modulovych systémov. Zavod v Banovciach nad
Bebravou patri ku klicovym zdvodom koncernovej divizie svetiel a
$pecializuje sa na vyrobu signalnych svietidiel, t. j. zadnych reflektorov,
pridavnych brzdovych svetiel, osvetleni SPZ, hmloviek a boé&nych
smeroviek na osobné a uzitkové vozidla. Technoldgia pouzivana vo
vyrobe vyuziva rézne spdsoby spracovania plastov a je zalozena na
vysokom stupni automatizacie.

Spolo¢nost Hella Slovakia Signal Lighting, s. r. o., pouziva okrem inych
manipulatorov aj 6-osové roboty ABB v réznych aplikaciach v segmente
vstrekovania plastovych komponentov, kde vyuziva vstrekolisy na
vyrobu réznych plastovych vyliskov, ktoré sa nasledne spracivaju do
finalneho produktu.

Obr.1 Robot ABB IRB 1600 s opalovacim zariadenim

Obsluha lisu

Dalsie uplatnenie robotov je pri samotnej obsluhe lisu, kde tiez dochadza
k zvyseniu produkcie a kvality. V porovnani s ru¢nou obsluhou lisu
Setrime s robotmiaz 30 % ¢asu manipulacie (obr. 2).

Vyhody pouzitia robotov

Sestosové roboty sa mézu pohybovat a# rychlostou 10 m/s s vysokou
presnostou opakovatelnhosti a trajektérie manipulacnych pohybov v
porovnani s konvenénymi trojosovymi zariadeniami st kratsie, vdaka
¢omu st Casy cyklu kratsie. Vyhodou je aj to, Ze robot nie je jednoticelové
zariadenie na obsluhu lisu, t. j. v ramci ¢asu cyklu méze okrem samotnej
manipulacie robit dalsie pridavné operacie podla poziadaviek vyrobcu; v
neposlednom rade sa da robot lahko pouit na int &nnost. Daliou
prednostou je moznost vyuzit jeden robot na obsluhu dvoch lisov.

Navrh a kontrola dosahu a ¢asu cyklu

Pri navrhu robota na obsluhu lisu st hlavnymi parametrami jeho dosah a
nosnost. Vizualizacia dostupnosti sa robi v 3D prostredi softvéru
RobotStudio (obr. 3). V danom programe sa zistuje aj ¢as cyklu.

Obr.2 Obsluha lisu Demag DZ560 manipulaénym robotom
ABB IRB2400

Opalovanie hran pomocou robota

Jednou z aplikécii je pouzite robota na opalovanie vystreknutych dielcov.
Dany proces bol dovtedy realizovany trojosovym manipulatorom.
Spolo¢nost ABB navrhla a realizovala koncepciu opalovacej bunky s
cielom zvySenia kvality, znizenia odpadu a skratenia vyrobného cyklu. Na
opalovaci proces bol pouzity priemyselny robot IRB 1600, opalovacie
zariadenie na vzduch, 2 kusy pripravkov na prichytenie opalovanych
dielcov a nastavovaci stél. V prvom kroku robot odobera dielec z
nastavovacieho stola do pripravku, v druhom kroku prebieha samotné
opalovanie, pricom robot drzi dielec a obieha po danej trajektorii
statické opalovacie zariadenie (obr.l), v tretom kroku robot odlozi
opaleny kus na odkladaci dopravnik. Vysledkom celého projektu je
vyrazné znizenie vyrobného cyklu, ktoré pri prvom dielci dosiahlo 10 %
apridruhomdielciaz 19 %.

Obr.3 Obsluha lisu — vizualizacia v softvéri RobotStudio

Budticnost

Pouzitie robotov prekonalo podla vyjadreni predstavitelov spolocnosti
Hella vsSetky ocakavania a intenzivna spolupraca medzi oboma
spolo¢nostami sa o¢akava aj v nasledujiicom obdobi.
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