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Obr. | Automation Studio: Rozhodujuca je architektura

Softvér pre automatizaciu musi znamenat viac ako len prepisanie
spravania sa riadeného objektu do urcitého programovacieho jazyka.
Spolo¢nost B&R preto vyvinula vyvojovy nastroj Automation Studio,
ktory plne zohladnuje naroky modernej automatizacnej techniky.
Vdaka integrovanym funkcidam zameranym na Specifické Glohy mozno
vyrazne skratit ¢as vyvoja riadiaceho systému. Automation Studio je
komplexny nastroj na vSetky Ulohy automatizacie. Existuje od r. 1996
a bol navrhnuty pre cely zZivotny cyklus strojov. Vdaka priamemu
prepojeniu so softvérom na navrh elektrickych zariadeni a systémom
ERP je Automation Studio pripravené na automatizované generovanie
softvéru pre rézne varianty strojov. V budtcnosti musi pojem auto-
matizacny softvér platit aj pre samotny vyvojovy nastroj. Automation
Studio zjednocuje do jednej architektiry vSetky rozhodujlce softvé-
rové komponenty automatizacie: vizualiziciu, riadiacu a regulacnd
techniku, techniku pohonov od pohonov s jednou osou cez ovladanie
niekolkych osi az po CNC a robotiku a tiez bezpecnostni techniku.
Samozrejme, komunikaéna technika — priemyselné zbernice alebo IT
technika — sU nevyhnutnou zlozkou vsetkych oblasti riadenia.
Automation Studio je projektovo orientovany vyvojovy a diagnosticky
nastroj, ktory je planovany na pouzivanie v dlhodobom horizonte a je
preto zaloZeny na potrebach modernej automatizacie.

Programovanie podla noriem

Programovacie jazyky riadiacich systémov podla medzinarodnych
noriem |EC61131-3 a obzvlast homogénna integracia normy Ansi C
poskytuji pouzivatelovi moznost vysoko efektivnej realizacie projektu.
Spracovanie dat a riadiace algoritmy programu boli dlho realizované
len typickou reléovou schémou. Je lahko pochopitelné, ze na rézne
Ulohy vyhovuji rézne programovacie jazyky. Sloboda volby ma urcite
zmysel, ale napriek tomu existuju urcité zvyklosti a pracovné predpisy
S$pecifické pre jednotlivé krajiny. Kniznice a funkéné bloky ako nosné
prvky vnasaji do aplikicie potrebnu flexibilitu. Vytvoreny v lubo-
volnom jazyku a pouzitelny v lubovolnom jazyku — tak mozno struc¢ne
charakterizovat funkéné bloky. Automation Studio ponitka mnozstvo
kniznic z réznych tematickych oblasti. Kniznice definované v |IEC
alebo podla PLCopen, samozrejme, vyhovuju prislusSnym normam.
Dalie, napr. regulacia hydraulickych pohonov, teploty alebo auto-
matické ladenie pohonov, prinasaju pouzivatelovi pridani hodnotu.
,Auto-Complete” alebo ,Smart Edit“ si uzitoni pomocnici na
efektivne editovanie zdrojového kédu. Zdihavé pisanie opakuiticich sa
prikazov na klavesnici tak patri minulosti. Automaticka kontrola dekla-
racie premennych uz vopred eliminuje mnohé chyby pri zadavani a
preklepy. Ak by sa vyskytla nejasnost v syntaxi alebo pouziti funkcie,
pomoc ,,Contextsensitive vedie bezprostredne k objasneniu témy.

Ladenie programu

Cielena kontrola sa v Automation Studiu realizuje pomocou prislus-
nych odladovacich a analytickych nastrojov. Obzvlast pri prebieha-
jucich procesoch sa na funkénost kladi vysoké naroky. Source Level
Debugger k vSetkym programovacim jazykom podporuje vyvojara az
do posledného detailu. Funkcie ako ,,Back Trace® poskytuju dolezité
informacie na komplexnt identifikaciu pri¢in chyb. Automatické
kontroly pamatovej oblasti poskytujui dodatocnt ochranu aplikacii.

Pokial' ide o odladovanie a analyzu, prestva sa funkénost v skuto¢nosti
z nastroja do opera¢ného systému PLC. Tam procesy prebiehaji
v redlnom case a musia ukladat pozadované informacie, aby pouzivatel
dostal k dispozicii potrebny cas na kontrolu. Operacny systém
realneho casu je hnacou silou programového rieSenia automatizacnej
Ulohy, akoby dodaval pulz celej aplikacii. Spravna konfiguracia a presné
zostavenie potrebnych komponentov — to je opat tloha Automation
Studia.

Vizualizacia

Daléi délezity komponent, rozhranie &lovek — stroj — vizualizacia,
rozhodujlicim spésobom prispieva k vyzoru stroja alebo zariadenia. Jej
kvalitné vyhotovenie je podmienené kompletnostou a prehladnostou
zobrazovanych informacii. Zdalo by sa, ze bude vyzadovat vela ¢asu —
Automation Studio vSak poméze aj tu. Mnozstvo konfigurovatelnych
grafickych prvkov, napriklad polia na zadavanie Cisiel a textov s auto-
maticky zobrazovanymi dotykovymi klavesnicami, ulahcuju vyvoj gra-
fického rieSenia obrazoviek. Podpora fontov unikéd je nespochyb-
nitelna poziadavka na viacjazycné projekty. Kli¢ovym pojmom zostava
prepinanie medzi jazykmi, zaroven sa vsak riesi zobrazenie fyzikalnych
veli¢in, ktoré méze pouzivatel kedykolvek prepnit, napr. zo stupriov
Celzia na stupne Fahrenheita. Pomocou funkénych tlacidiel, signalizac-
nych LED a najma dotykovej obrazovky mozno ovladat riadiaci systém
presne podla potrieb aplikacie.

Vizualizacia byva casto oznacovana ako vyvesny Stit stroja. Presne
z tohto dévodu a s cielom jednoduchého a intuitivneho pouzivania zo
strany obsluhy by nemali existovat kompromisy v ergonémii.

Obr. 2 Kancelariu odbornika,
dialkovu udrzbu a transparentnost
vo vyrobe poskytuje Automation
Studio pomocou technolégie VNC
(Virtual Network Client).
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Integrovana technika pohonov

Produktivita stroja alebo zariadenia je priamo Umernad efektivnej
rychlosti pohybu jeho pohonov. Efektivita totiz neznamena iba
okamzitt rychlost pohonu, ale tiez presnost jeho polohovania. Kvalita
sa dosahuje iba tam, kde je dodrzand presnost jednotlivych pozicii.
Pokial sa zaroven Setri mechanika stroja, idi produktivita a dlha
zivotnost ruka v ruke. Mnozstvo réznych poziadaviek na pohyb vo
vyrobnych strojoch je velmi velké. Nezavislé pohyby jednotlivych osi,
ktoré uvedu stroj do zakladného nastavenia, st rovnako délezité ako
navzdjom presné zosynchronizovanie viacerych osi. Automation
Studio spdja rézne technoldgie do jedného systému — moderna
automatizacia umoziuje efektivne rieSenia priamou kombinaciou
réznych technik.

Bezpecne a transparentne

Architektdra Automation Studia obsahuje aj bezpeénostni technoldgiu
— SAFETY TECHNOLOGY. Prehladne si k dispozicii vSetky
komponenty hardvéru a softvéru spolu s parametrami, ktoré su
relevantné pre bezpeénost. Bezpecnostna norma IEC61508 vyslovne
odportca elementy na programovanie bezpecnostnej logiky. Progra-
movaci editor v Automation Studiu tieto poziadavky zohladnuje.
Elementy integrovanej kniznice si overované v sllade so systémom
PLCopen — Safety. Automation Studio podporuje volné programo-
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vanie v ramci bezpecnostnej techniky a daleko tym presahuje klasické
metddy konfiguracie. Flexibilita umoziiuje inovativne bezpecnostné
koncepcie s cielom zvySovania produktivity. Disponibilita strojov
a zariadeni sa zvySuje vdaka integrovanej bezpecnostnej technike.
Transparentnost dat a prevadzkovych stavov relevantnych pre
bezpecnost vo vizualizacii strojov ulahcuju pracu obsluhy. Vzdialena
diagnostika a vzdialenda sprava umoznuji spolu s integrovanou
bezpecénostnou technikou ovladat celd technoldgiu. Pri konvenénych
rieSeniach zostavaju odstavky technoldgii alebo strojov z dévodov
bezpecnosti casto ukryté pred zrakmi servisnych technikov
vykonavajucich udrzbu na dialku, pretoze ide o oddeleny systém.
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Obr. 3 Integrovany vackovy editor na graficky navrh elektronickych

vaciek. Import mechanickych vaciek a jeho vyuzitie v elektronickej
forme skracuje cas potrebny na vyvoj.

Kompetencia vdaka detailnym poznatkom

Diagnostické nastroje v programe Automation Studio su pripravené na
Siroky rozsah pouzitia. Od vyvoja cez sériovl vyrobu az po udrzbu na
mieste prevadzky pomahaji jednotné funkcie. UZ pocas vyvoja sa
definuje koncepcia diagnostiky stroja. Toto nasledne ulahcuje
uvadzanie strojov do prevadzky a predovsetkym ich udrzbu.
Automation Studio nedava casovo kritickym problémovym zdénam
Ziadnu Sancu. Trendmi v redlnom dcase su digitdlne zaznamenavané
krivky hodnét, ktoré st presne ¢asovo zosynchronizované s riadiacim
softvérom. Moznosti spustania zaznamu dat sa daju nastavit na
sledované udalosti. Meraci kurzor a pridavné matematické funkcie,
napr. FFT, filter vysokych a nizkych hodnét, ulah¢ujd analyzu. Profiler
komplexne a presne zobrazuje vytaZzenie automatiza¢ného systému.
Pre udalosti, ktoré treba archivovat na dlhé casové obdobia, pouziva
Automation Studio registracny systém Logger. Kombinacia sprav
systému a Udajov pouzivatela poskytuje vysvetlenie o aktuidlnom
a minulom stave stroja. Spolahliva diagnostika cez komunika¢né siete
a telefénne linky priblizuji stroj az na pisaci stél servisného technika.
Je to velka vyhoda pre pruzny zakaznicky servis a technickd podporu
kdekolvek na svete. Automation Studio zarovern umoznuje vykonavat
aj dialkové korekcie alebo opravy programu pocas behu aplikicie, bez
nutnosti jej odstavenia. Servisné moznosti dopiia aj zmena riadiaceho
programu pomocou vymeny Compact Flash pamite alebo jej upgrade
z CD ¢&i USB flash pamite vygenerovanych priamo u zakaznika
pomocou suboru poslaného cez internet.
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