APLIKACIE

P Tri miliony vafli za den

Jednalo by se o zcela béznou dodavku, kdyby u spolecnosti Acemal
neslo o plné automatickou linku vybavenou jednotkami PLC a integro-
vanym elektronickym systémem. NejpozoruhodnéjS§im prvkem této
nové linky je vsak elektricky prevodovy systém s proménnou rychlosti,
synchronizovany a frizeny jednotkou PLC.

Tato linka je maximalné prizpusobiva a jeji soucasti je nékolik poplas-
nych signaliza¢nich zafizeni s praktickymi displeji pro zobrazovani chyb.
Linka navic nabizi vice moznosti, co se tyce funkénosti a Udrzby, nez
klient pivodné pozadoval. Kanadsky vyrobce vafli pozadoval plivodné
pouze automatizovany systém zalozeny na nasich komponentach, nic-
méné diky sitové technologii
EtherNet/IP a vyuziti webové
technologie je mozna i Gdrzba
na dalku.

Spoleénost Acemal vyrabi
automatizované a poloauto-
matizované varici linky na vy-
robu vSech druht vafli. Stroje
nevyrabéji pouze tésto, ale cely koneény produkt. Jejich nervovym cen-
trem je pec. Pec obsahuje automatizovany systém dopravnich pasd,
ktery je schopen pojmout az 400 vaflovych forem, pricemz v zavislosti
na dobé peceni se jeho délka méni od 4 do 12,5 m. Plynové pece jsou
vybaveny horaky Fizenymi infracervenymi senzory, které reguluji
a udrzuji teplotu s presnosti na 0,5 °C. Timto systémem dopravnich pa-
st jsou vybavena i poloautomaticka zafizeni nainstalovana spole¢nosti
Acemal. Obecné maji tyto linky mensi kapacitu (1000 az 8000 vafli
za hodinu). Vyrobci vafli mohou tyto pece vyuzit k peceni riznych dru-
hi vafli pomoci jediné varici linky.

Vétsina linek je vybavena vstrikovacdi, které v dokonalé synchronizaci
s pohybem pasu davkuji smés do jednotlivych forem. Na druhém kon-

K automatizaci stroju zvolila spoleénost Acemal systém slozeny
ze dvou pohonti Allen-Bradley Powerflex 700S, z nichz jeden
funguje jako nadrazena a druhy jako podfizena jednotka

~Konstruktéfi vyuzili nové technické moznosti
ke zjednoduseni ovladani vafrici linky
a vsechna bezpecnostni zafizeni jsou nyni
integrovana do ovladaciho panelu.”

Spolecnost Acemal se sidlem v Belgii nedavno dodala kanadské
spolecnosti, ktera je jejim klientem od roku 1990, t¥i linky
na vyrobu vafli. Vyrobni kapacita této spolecnosti se diky

tomuto rozsiFeni zvysila na vice nez tfi miliony vafli denné

ci jsou vafle vylozeny pomoci mechanismu sestavajiciho ze synchroni-
zovaného bubnu osazeného jehlami, které se zasunuji mezi vylozniky
a vafle vyzdvihuji ven. Ty jsou poté umistény na dopravni pas, ktery je
prepravi do dalsiho tseku nebo do balirny.

Vzhledem ke slozZitosti celého procesu byl systém s jednotkami PLC

zaveden v roce 1998. Znamenal pro spolecnost Acemal, jejiz vyrobni

proces byl zaloZzen na stejném konceptu po dobu témér 25 let, vy-

znamny krok kupredu. Kanadska objednavka tak predstavovala skvélou

prilezitost k demonstraci této adaptace. Stroj zlstal z 80% stejny, ale

jeho mobilni prvky jsou nyni fizeny pres prevodové moduly a jednot-
kami PLC je nyni fizena celd
rada operaci.

Klient se rozhodl, stejné jako
u kazdé nové linky pocinaje fa-
zi konstrukce, vyuzit nase
automatizacni zarizeni. Kon-
taktoval belgickou divizi spo-
lecnosti Rockwell Automation
a ta navrhla systém sestavajici ze dvou prevodovych moduli Powerflex
700S — jednoho jako nadrazeného a druhého jako podrizeného. Nadra-
zena jednotka obsahuje integrovany modul Logix a slouzi jako central-
ni prikazové zarizeni, jehoz prevodové moduly spolu navzijem komu-
nikuji prostrednictvim sité EtherNet/IP Aby mohly byt vSechny
operace synchronizovany, musi byt tato komunikace velmi rychla a bez
sebemensi odchylky. Komunikace fidiciho modulu s ovladacim termi-
nalem, kterym je jednotka Allen Bradley PanelView Plus 1000 s doty-
kovym displejem, je také zajistovana prostrednictvim sité EtherNet/IP

Konstruktéri s vyuzitim novych technickych moznosti zjednodusili ovla-
dani varici linky a v8echny bezpecnostni prvky jsou nyni integrovany
do ovladaciho panelu. Funkce stroje mohou byt nyni vizualné sledova-

Diky Siroké Fadé produktu je spolec¢nost Acemal
schopna dodavat instalace do podniki vsech velikosti
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ny a kvdli zajisténi vysokouroviiové Udrzby byly do stroje zaclenény
cetné indikatory poplachu. Ovladani celého systému je tak nyni velmi
flexibilni — vSechno bylo peclivé promysleno tak, aby linka byla ihned
po spusténi optimalné nastavena a aby vyroba mohla byt rizena kazdy
den s vyuzitim stejnych parametrd.

Diky kompatibilité sité EtherNet/IP s protokolem TCP/IP mlze sit
vyuzivat standardni zarizeni Ethernet. Monitorovani procesu na dalku
pomoci mistni podnikové sité, umoznéné diky této kompatibilité, snad
nemtze byt snazsi. Uzivatelé mohou Fidit vyrobu a prostiednictvim
Internetu resit tdrzbu. Tyto prvky v kanadské objednavce jesté nebyly
zahrnuty, ale v budoucich dodavkach bude jiz moznost dalkové udrzby
nabizena.

Toto nové automatizované zarizeni bylo pred predanim zakaznikovi
a nasazenim do provozu dikladné otestovano. Dal$im cilem je, aby
vSechny varici linky byly pro pristé vybaveny podobnou automatizaci
a novou technologii. Novy systém linku zjednodusuje a cini ji tak spo-
lehlivéjsi. Po dokonceni kanadské objednavky byl vyroben dalsi novy
stroj pro jiného kanadského vyrobce. Jednalo se o automatickou varici
linku k vyrobé velkého mnozstvi livanci.
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