ROBOTIKA

E IRB52°

Kompaktny specialista na lakovanie

Po uvedeni revoluénej novinky v oblasti lakovacich robotov IRB5500 — Flexpainter®

na svetovy trh vyvoj v nérskej fabrike ABB neustal a pokracuje dalej.

Vyvojari z Nérska sa v nasledujicom obdobi
zamerali na znizovanie nakladov na strane
ABB (vyvoj a vyroba) a tym aj na strane za-
kaznika (nakup a instalacia). Tato myslienka
priviedla vyvojovych inzinierov nového typu
lakovacieho robota k vyuzitiu uz existujlcich
konstrukcii sGéasne vyrabanych robotov
vramci celej spolocnosti ABB. Po zamerani
sa na existujuce portfélio priemyselnych ro-
botov ABB stali vyvojovi pracovnici pred dal-
Sou otazkou: ,Ktory z robotov, hlavne po strdn-
ke velkosti a flexibility, by sa hodil ako zdklad
pre novy lakovaci systém?*

0Od zvarania k lakovaniu

Zvazenim vsetkych skusenosti, preferencii
a potrieb zakaznikov bol z velkého vyrobného
sortimentu robotov ABB vybrany priemyselny
robot s ozna¢enim IRB1600°. Tento typ prie-
myselného robota sa v sUcasnosti pouziva
najma na oblikové zvaranie, ¢i uz ako samo-
statne integrovany robot alebo v réznych
variaciach s otocnymi stolmi a v bunkach
FlexArc®. Volba ,,1600-ky“ bola ovplyvnena
najmé jej velkou oblibenostou, vybornou
konstrukciou a flexibilitou, ktoré tento ,,maly“
robot pontka. Aby bolo mozné robot pouzit
na lakovanie, bolo potrebné podrobit ho vel-
kym dpravam. Tieto Upravy boli podmienené
najma zachovanim nizkych nakladov. Zmeny
sa zameriavali hlavne na prispésobenie robota
vybusnému prostrediu lakovni. Roboty pracu-
jice v lakovniach musia byt preto konstruova-
né tak, aby sa zamedzilo akémukolvek nebez-
pecenstvu.

Daltou potrebnou zmenou bola integracia la-
kovacieho procesu do konstrukcie a systému
robota. V neposlednom rade bolo dolezité
prisposobit konstrukciu tak, aby bol robot
schopny vykonavat naro¢né trajektérie lako-
vania.

Pri uvazovani o potrebnych zmenach v kon-
Strukcii bolo nutné brat do Gvahy aj miesto
urcenia tohto robota. Z hladiska zachovania

nizkych nakladov sa v pévodnej konstrukcii
nechalo zapastie robota. Tymto zapéastim vsak
nemozno priviest vzduchové a produktové
hadicky priamo do drziaka striekacej pistole.
Vsetky potrebné privodné hadicky sa teda
privadzaji po ramene tretej osi a odtial pria-
mo do pistole. Povodnému zapastiu pomaha
zvladat narocné trajektérie aj prispésobeny
riadiaci softvér. Takto upraveny riadiaci soft-
vér umoznuje zapastiu pracovat tak, ako to
aplikacie lakovania vyzaduiju.

Ovladaci panel FlexPaint Pendant®

Malé zmeny - velky vyznam

Zmenu konstrukcie si vyziadala najma prva os
robota, kde doslo k posunutiu motora prvej
a druhej osi — ich umiestnenie do ochranného
krytu v Ex vyhotoveni (nevybusna verzia — na-
tlakovanie priestoru motorov a elektroniky
stla¢enym vzduchom). Do tohto krytu je
umiestnena aj regula¢na karta MAC® (regul-
cia atomizacie a ostrosti lica v uzavretej sluc-
ke — IPS®) a karta ovladacich ventilov (ovldda-
nie Color Changer, regulatorov ap.). Daliie
zmeny si vyziadali druhd a tretia os, a to tiez

pre potrebné natlakovanie priestoru umiest-
nenia motorov zapastia stlacenym vzduchom.
Velkym plus, ktoré sa podarilo vyvojovym
inzinierom dosiahnut aj napriek vSetkym ne-
vyhnutnym zmenam, je, ze si prispésobena
konstrukcia robota zachovala az 90 % dielov
z pévodného modelu robota.

Maly, kompaktny
a Specialny lakova¢

Svojou konstrukciou a velkym pracovnym do-
sahom je tento lakovaci robot flexibilny
a mnohostranny. Je uréeny na lakovanie men-
Sich predmetoy, ako s najmai rézne elektro-
spotrebice. Robot je konstruovany na lako-
vanie s vyuzitim integrovaného lakovacieho
procesu (IPS®), ktory je pripraveny na presné
riadenie Color Changer, regulatorov a rychlu
zmenu ,,brush tabuliek* (tabulky s hodnotami
pre mnozstvo farby, atomizaciu a ostrost).
A to vsetko na zabezpecenie vysokej kvality,
presnosti regulacie procesu a Usporu lakov.
Vysoka rychlost a presnost poskytuji kratsi
cas cyklu a tym nadalej prispievaju k znizeniu
nakladov celkového riesenia. Vyraba sa
v dvoch vyhotoveniach ako jeho pdévodca

IRB1600°, s vertikdlnym ramenom s dikou
1200 alebo 1 450 mm. Zatazenie tohto
robota je dimenzované na 7 kg, ¢o posky-
tuje dostatoc¢ndl rezervu pri pouzivani
konvencnych striekacich pistoli. Velkym
prinosom povodnej konstrukcie robota
je moznost umiestnit ho na podlahu
(vodorovne, resp. vo zvolenom uhle)
alebo na stenu.

IRB52° Small painter

Ponutika zakaznikovi pri nizkych na-
kladoch profesionalne a vysokok-
valitné riesenie lakovania. Je to
lakovaci robot, ktory svojimi vlast-
nostami nezaostava za ostatnymi
robotmi zo svojej triedy, ba naopak
pontka omnoho viac. K zvySeniu kvali-
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ty a znizeniu potrebného casu na integraciu
prispieva aj softvérova podpora, ktord ABB
ponuka. Tato podpora sa sklada z dvoch pro-
gramov ShopFloorEditor® a RobView®, ktoré
napomahaju rychle ladenie trajektérii (Shop-
FloorEditor®) a sledovanie procesu, spotreby
lakov a réznych ukazovatelov (RobView®).

Dve novinky v jednom

Novinkou prichadzajicou spolu s robotom
IRB52° je novy riadiaci systém IRC5P® s fa-
rebnou podsvietenou obrazovkou ovladacie-
ho panela FlexPaint Pendant® vo vyhotoveni
Ex (do vybusného prostredia). Riadiaci systém
je zalozeny na koncepcii riadenia IRC5® a sa-
mozrejmostou je plne integrovany lakovaci
proces. Novy ovladaci panel FlexPaint Pen-
dant®, dizajnovo pripominajuci ,,hraciu kon-
zolu“, prinasa so sebou mnozstvo vyhod.
Farebna podsvietena obrazovka a prehladné
rozdelenie jednotlivych ponik napomahaju
rychlejsiu a lahSiu manipuléciu s robotom, ko-
rekciu programov a réznych parametrov.
Pontka moznost ovladania pre pravakov aj la-
vakov vyuzivanim dvoch dvojsmernych
pakovych ovladacov (joystick).
Nizky pocet tlacidiel na paneli
odburava neprehladnost pri

ovladani robota.

ROBOTIKA

Spojenie nového , kompaktného* lakovacieho
robota s novym riadenim prinasa: inovaciu
do automatizécie lakovania, dalie zniZovanie
nakladov a zvySovanie kvality lakovania.

Robot IRB52® Small painter sa pontika s kom-
pletnym vybavenim podla poziadaviek zakaz-
nika. Spolo¢nost ABB pontka k robotu kom-
pletny vyvoj — od simulacie az po realnu
integraciu robota do lakovne, nastavenie vset-
kych potrebnych parametrov a jeho spustenie
a uvedenie do prevadzky.

AL 1D D
MRPpD

ABB, s. r. o.

Ing. Marian Kovacik

Dubravska cesta 2

841 04 Bratislava

Tel.: 02/59 41 87 36

Fax: 02/59 41 87 64

e-mail: marian.kovacik@sk.abb.com
http://www.abb.sk




