CNC systém Mitsubishi Electric M70

Jeden z najvadsich vyrobcov CNC systémov, spoloénost Mitsubishi Electric,
minuly rok predstavila novy rad CNC systémov M70. Po systéme M700, ktory
je urceny pre najnarocnejsie aplikacie, a po systéme E68 zameraného najma
na low-cost riesenia, je moderny modularny CNC systém M70 urceny pre stred-

nu triedu aplikacii — z hladiska technickej narocnosti aj z hladiska ceny. Samo-

zrejmostou je Spi¢kova kvalita a vynikajici pomer cena/vykon.

Zakladna Specifikacia systému

CNC systém M70 je urceny na riadenie az 11 osi. Maximalny pocet
NC osi je 9, sticasne interpolované mézu byt 4 osi. NavySe mozno pri-
pojit 4 vretena. Elektronicka presnost obrabania je 0,1 um, pricom naj-
mensi vypoctovy krok je 10 nm. Systém pouziva iba pasivne chladenie,
¢o zvysuje spolahlivost systému. Centralna riadiaca jednotka je zabu-
dovana do zadnej ¢asti farebného LCD displeja (8,4" alebo 10,4" alebo
10,4" s dotykovym ovladanim) so zastavbovou hibkou iba 60 mm. Uz
v zakladnom modeli je vedla displeja k dispozicii integrovany slot na pa-
matovd kartu CompactFlash. Td mozno pouzit na prenos programov
medzi systémami, archivaciu dat, zalohovanie programu a konfiguracie.
Daldie moznosti komunikécie st $tandardny sériovy port RS-232 a pri
vietkych modeloch 3j siet ethernet. Pomocou siete mozno prenasat
data medzi jednotlivymi CNC strojmi aj medzi PC a CNC systémom.
Celné krytie celého systému (klavesnica, displej, slot CF karty) je IP65.

Konfiguracia a softvér

Rozhranie CNC systému M70 podporuje 15 svetovych jazykov;
pre naSe pomery je potesujlce, Ze aj ¢estinu, a to nielen zakladné me-
nu, ale aj pomocné komentare a popisy. Systém podporuje uz v za-
kladnej verzii dielenské programovanie tzv. NAVI MILL a NAVI LATHE.
Na tvorbu pouzivatelskych obrazoviek slizi pohodiny nastroj NC
Designer. §peciélne zakaznicke funkcie mozno doprogramovat v jazy-
ku C++. PLC program méze obsahovat az 32 000 krokov, pamétova
oblast sa da rozdelit az na 20 samostatnych programovych stborov.
Vdaka tomu sa da uz raz vyvinuty program pouzit na cely typovy rad
obrabacieho stroja.

Uvedenie do prevadzky a diagnostika

Vdaka predprogramovanym konfiguracnym tabulkam je uvedenie do
prevadzky velmi lahké. Do tychto tabuliek sa zadaju typy pohonov
a systém automaticky ponutkne Standardné nastavenie parametrov. Po
doladeni konfiguracie mozno previest kompletnt zalohu na CF kartu.
Drobné zmeny programu mozno urobit aj priamo z CNC panela. Po-

dobne mozno priamo z panela realizovat diagnostiku cez online moni-
tor. Na komfortné naladenie pohonov, na analyzu rezonancnych frek-
vencii stroja a na nastavenie kompenzacie vole slizi program MS Con-
figurator. Vdaka rozsiahlej pomoci (prelozenej aj do cestiny) moze
obsluha stroja lahko identifikovat poruchy PLC dasti (alarmy), vsetky
prevadzkové hlasenia a dokonca aj G-kody.

Pohony

Nové pohonné jednotky st riadené po vysokorychlostnej optickej
zbernici, ¢o sa odrazilo vo zvyseni presnosti a rychlosti obrabania. Roz-
mery servozosiliiovacov st vyrazne redukované vdaka pouzitiu doko-
nalejsich spésobov chladenia a vykonovych modulov s nizkymi spinaci-
mi stratami. Motory pre vretena st dodavané s vykonom 0,2 — 55 kW
a otac¢kami do 12 000 ot./min., Specidlne vretena dokonca do 70 000
ot./min. Osové servomotory maji vykon 0,5 — 9 kW s maximom 4 000,
5 000 alebo 6 000 ot./min. Enkodéry tychto motorov maji presnost
0,2 — 16 mil. impulzov/ot. Napriek tomu, Ze sa pri tychto motoroch
podarilo zvysit toc¢ivy moment, vykonové straty st o 60 % nizsie. Ako
osi mozno poutzit aj linedrne servomotory a priame motory (tzv. DD)
s momentom az 3 000 Nm.

Servis

Pri vyvoji nového CNC systému M70 sa vychadzalo z radu M700
so zachovanim vyraznej kompatibility. Tato unifikacia pohonov a dalsich
dielov zjednodusuje pripadny servis a znizuje naklady na servisné vyba-
venie. Samozrejma je fungujica celosvetova servisna siet a $pi¢kova
technicka podpora. Servis CNC systémov Mitsubishi Electric pre CR
a SR ja zaisteny prostrednictvom spolo¢nosti AutoCont Control Systems.
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