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P Mozgom automobilky Kia
su moderné riadiace technologie

Zavod kérejskej automobilky Kia Motors pri Ziline je povaZovany za
jednu z najmodernejsich fabrik na Slovensku. Vyrobné procesy zabez-
pecuju Spickové technoldgie, pricom niektoré prevadzky su alebo sa
blizia k takmer stopercentnej automatizacii. O ich spravne fungovanie
sa staraju riadiace a automatizacné systémy, pricom jednym z ich vyz-
namnych dodavatelov je aj spoloénost Siemens. ,,Je to nasa najkomplex-
nejsia investicia do automobilového priemyslu na Slovensku, ktord zahfria
vsetky Casti vyroby,” konstatuje hlavny manazér spoloénosti Siemens,
s. . 0., pre oblast Automotive Jan Juhasz.

Automobilovt fabriku tvori pét vyrobnych hal. Lisovia, zvarovia, la-
kovria a montazna hala na seba plynule nadvazuju — ¢ize tak ako po-
stupne prebieha vyroba automobilu. K nim je paralelne pridruzena aj
produkcia motorov, naprav a ostatného pohonného Ustrojenstva. V ha-
lach lakovne, montaze a motorarne s nainstalované riadiace a auto-
matizaéné systémy od spolo¢nosti Siemens, ktoré komplexne riadia
a vizualizuju vyrobné technolégie.

V lisovni, kde z ocelovych zvitkov zhotovuju priblizne 60 druhov ple-
chovych panelov, sa nachadzaji asynchrénne motory a ¢ast z nich je
riadena frekvenénymi meni¢mi Masterdrive. Menice riadia ¢innost mo-
torov pohanajucich strihaci a skiSobny lis. Majd na starosti preciznu re-
gulaciu poloh a rychlosti tychto zariadeni.

Automaticky skladovaci systém v lisovni

Technologickou pychou Zilinskej automobilky je lakovria. Striekanie
kazdej karosérie vykonava 36 robotov, ktoré si dokazu samy menit na-
plne s farbami. ,V automobilovej vyrobe sa v sticasnosti véicsinou pouziva-
ju uz iba vodou rieditelné farby, ktoré sa vypalujii v peciach pri vysokych te-

plotdch. Ani slovenskd Kia nie je v tomto smere vynimkou,“ vysvetluje ho-
vorca automobilky Dusan Dvorak.

Na automobilovy skelet sa nanasaji dovedna Styri rozlicné typy vrstiev,
od protikoréznej ochrany a zakladnej farby az po povrchovy lak a me-
talizu, v 14 farebnych odtiefioch. Regulaciu tohto technologicky mi-
moriadne naroéného procesu zabezpecuju riadiace logické jednotky
Simatic S7.

Ponorno-rotaény systém na linke elektrodepozicie v lakovni

PLC automaty maju na starosti jednak sekvencné riadenie procesov
— dize postupné vykonavanie jednotlivych tkonov tak, ako maju za se-
bou nasledovat podla technologického zadania, jednak zabezpecuiju aj
spojité riadenie ostatnych procesov, napriklad regulaciu teploty a ostat-
nych fyzikalnych veli¢in.

Striekacie a tmeliace roboty do lakovne dodala spolo¢nost ABB. Hoci
sa riadia vlastnou logikou, ich koordinaciu ma na starosti riadiaci systém
Siemens Simatic. Jeho sUcastou je graficka vizualizacia vyrobnych pro-
cesov, ktora umoziuje pracovnikom v kontrolnej miestnosti riadit
a sledovat cely priebeh lakovania. Vizualiza¢né operatorské panely sa
nachadzaju aj priamo v lakovni pri jednotlivych linkach.

Montazna hala je v prevaznej miere postavena na riadiacich systémoch
Siemens. Vyrobnym technoldgiam, ktoré v zavode nainstalovala spo-
lo¢nost Diirr, prepoziciavaju inteligenciu PLC automaty, elektromoto-
ry, spinacia technika a frekven¢né menic¢e nemeckého koncernu.

Sprejovacia kabina v prevadzke lakovne
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Montaz predného a zadného skla

Napriklad frekvenéné menice Micromaster dokazu precizne regulovat
vykon elektromotorov podla potrieb jednotlivych vyrobnych procesov
vratane vsetkych dopravnikov jednotlivych liniek. ,,SU to vlastne také
malé distribuované pocitace,” dodava hlavny manazér spolo¢nosti Sie-
mens, s. 1. 0., pre Automotive.

Obzvlast fascinujici pohlad pontkaji roboty, ktoré montuju do kokpi-
tu aut pristrojové dosky bez toho, aby sa ¢o i len na okamih musela ka-
roséria na dopravnikovom pase zastavit. Robot pomocou minikamery
zosnima pristrojovi dosku a jej obraz porovna s tdajmi v pocitadi. Ak
vsetko suhlasi, zachyti sa o koliky na vySkovo nastavitelnom podstavci,
na ktorom sa posuva karoséria. Robot kamerou znovu zosnima prie-
stor na pristrojovi dosku, natodi ju do spravnej polohy, zasunie ju dnu
a vrati sa spat. Zasunutie palubnej dosky pritom netrva dlhsie ako dve-
tri sekundy.

Osobitnl kapitolu predstavujd motory, ktoré Kia na Slovensku nielen
montuije, ale aj vyraba niektoré jeho casti. Aj v tomto pripade zohrava-
ji jednu z kldcovych Gloh technolégie spolo¢nosti Siemens, ktora mo-

Montaz palubnej dosky
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toraren vybavila riadiacimi systémami Sinumerik, sliziacimi na ovlada-
nie CNC obrabacich strojov prevazne od firmy Grob, ako st sustruhy,

frézy, obrazacky, vyvrtavacky a dalSie stroje presného strojarstva.

,.Ide o skutocne mimoriadne ndrocné riadenie, kde sa pracuje s presnostou
na jednu tisicinu milimetra. Ak by bola napriklad na klukovom hriadeli mo-
tora vdcsia nerovnost, pri rychlosti vyse 6 000 otdcok za minttu by vylete-
la ako ndboj. Takto ani nevidite, Ze vibruje,” tvrdi J. Juhasz. Takdto pres-
nost treba dodrzat aj pri tvarovo velmi zlozitom bloku motora,
piestoch, valcoch, rozvodnych mechanizmoch a dalSich komponen-
toch. Systémy Siemens vyuziva Kia Motors Slovakia aj pri testovani
a skdsani vyrobenych motorov.

Hoci je slovensky zavod Kia z velkej ¢asti montaznou fabrikou, stup-
nom automatizacie patri k tomu najmodernejSiemu v automobilovom
priemysle. ,Neddvno sme boli na exkurzii v zdvodoch Kia a Hyundai
v Cine a Indii. Niektoré st sice novsie ako ten nds, ale miera automatizd-

cie ani v jednom nedosahovala takd droven, “ zdérazruje Martina Jovsajo-
va, Specialistka Public Relations. Fabrika pri Ziline je prvou eurépskou
tovarnou juhokérejskej automobilky, ¢omu zodpoveda aj jej Spickové
technologické vybavenie.

Linka Body Build v karosarni

Okrem dodavok komponentov riadiacich systémov sa Siemens podie-
la aj na ich udrzbe. Ide o mimoriadne zodpovednt ulohu, pretoze pri
produkcii jedného automobilu za minitu méze aj kratky vypadok sp6-
sobit automobilke rozsiahle straty. O bezproblémovy chod riadiacich
systémov sa priamo vo fabrike bude uz coskoro starat 12 zamestnan-
cov spolo¢nosti Siemens.

Nemecky gigant poskytuje takisto technickl podporu pre systémy
umiestnené v lakovni, montaznej hale a motorarni, ako aj dodavky na-
hradnych dielcov. V spolupraci s dodavatelmi technologickych celkov
zabezpeduje zarucny i pozarucny servis a Skolenia zamestnancov pre
riadiace systémy. Vsetky aktivity zastresuje divizia Automation and Dri-
ves, podiela sa vak na nich aj spoloénost Siprin, ktora fyzicky vykona-
va spominané ¢innosti, ako aj isek Building Technologies, ktory do uve-
denych vyrobnych hal dodal technolégie na riadenie budov.

Podla . Juhasza v budicnosti by k nim mohol pribudnit aj Siemens IT
Solutions and Services. ,,Radi by sme ziskali aj kontrakt na technologické
vybavenie a riadenie vykurovania, vetrania a klimatizdcie novej motordrne,
ktorti Kia vybuduje v Ziline v sivislosti s vystavbou sesterského zdvodu
Hyundai v Nosoviciach na Morave,“ dodava. Nova motoraren bude mat
rovnaku kapacitu ako ta stéasna, ¢ize 300 000 motorov ro¢ne. Bude
ich vyrabat pre moravsky zavod. Na rozdiel od predoslych zékaziek by
Siemens nemal figurovat len ako dodavatel komponentov riadiacich
systémoyv, ale uz ako autor komplexného technologického riesenia.

Tento clanok bol pévodne uverejneny v internom Casopise
divizie A&D spolocnosti Siemens, s. r. o.
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