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Robotické baleni aplikatoru
ve farmaceutickém prumyslu

Spoleé¢nost FlexLink Systems s.r.o. navrhla a zrealizovala reseni auto-
matizace vyroby v procesu baleni plastovych lahvicek s aplikatorem
do kartonovych krabic. Robotické pracovisté, jehoz srdcem je robot
FANUC ARC Mate 100iC nahrazuje stereotypni rucni praci. Tato ope-
race je bézné resena balicim strojem, avsak diky specifickému obalu
arovnéz diky univerzalnimu pouziti a snadné modifikaci bylo zvoleno
robotické pracovisté.

Kromé samotného zakladani lahvicek do kartonovych krabic bylo tre-
ba resit celou radu dalSich operaci. Pfedné Slo o reseni vyrobniho toku
pomoci ¢lankovych dopravniki véetné obchvatu robotického pracovis-
té, sklopného dopravniku, ktery umozsiuje volny prichod linkou, pneu-
matickych presund, otaceni krabic a podobné. Kli¢ovou ¢&asti projektu
bylo odbérné misto (dopravnikové seradisté), nastroj robota tzv. grip-
per a podstavec robota odolavajici dynamickym razim. Gripper ucho-
puje pomoci niizkového tichopu radu 2x5 lahvicek, pritomnost kazdé
lahvicky je snimana optickym cidlem. Informace z Cidel je pouzivana ke
kontrole a evidenci kvality. Soucasti Gripperu je i savka na zakladani pri-
balového letaku.

Projekt dale obsahuje otvirani karténovych prifezii pomoci podtlako-
vych savek, tisk Sarze na krabici (ink-jet) nanaseni lepidla (hot-melt)
a zavirani vika krabice a jeji naslednd doprava do skupinové balicky.
Celkovy vykon linky je 35 ks kusl lahvi¢ek za minutu. Produkt je po-
mérné choulostivy, predevsim diky snadnosti odtrhu zaslepek aplikato-
rd lahvicek. Choulostivost produktu kladla velké naroky na presnost
zpracovani a design gripperu. Pri testovani gripperu se ukazalo, ze zvo-
lené krabice byly velmi tésné a to tak, Ze nebylo mozné zasunout na-
raz 10 ks lahvi¢ek ve vodorovné poloze a neposkodit pri tom krabici.
V této situaci se velmi dobre zhodnotily moznosti 6 osého robota
a snadného programovani i velmi komplikovanych krouzivych pohybi,
kterymi je produkt do krabice vsouvan.

Souhra vSech pneumo-mechanickych prvkd, senzorickych deteki,
kontrol bezpecnosti a samotného programu robota, vyzadovala sous-
tedénou praci pfi programovani algoritmu nadrazeného fidiciho PLC.

Maly, ale technicky naro¢ny projekt skondil ispésné ke spokojenosti
zakaznika, dodavatele — spolecnost FlexLink Systems, s.r.o., tak i hlav-
niho subdodavatele spole¢nost FANUC Robotics Czech, s.r.o.

Pouzita technologie:

Robot FANUC ARC Mate 100iC:
maximalni nosnost: 10 kg,
maximalni dosah: 1.420 mm,
opakovatelnost: +0,08,

osy: 6

Modularni ¢lankové dopravniky: FlexLink X85, FlexLink XL
Pohony: SEW Eurodrive

Lepeni: Nordson Solid Blue 4
Tisk: Metronic alpha)ET
Pneumatika: Festo

Senzorika: SICK

PLC: SIMATIC
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