INTERVIEW

Aka je homogenita

dnesnej riadiacej techniky?

Homogénna riadiaca technika, spajajtica oblasti PLC, pohybu, CNC a robotiky, méze priniest mnozstvo vyhod,

musi vsak tiez zostat moznost riadenia od inZinieringu az po obsluhu. Prave k téme homogénneho riadenia

sa vyjadrili experti v zlozeni: Franz Aschl, vyvojovy pracovnik spolo¢nosti Sigmatek, Gernot Bachler, veduci

vyvojového timu v oblasti CNC a robotiky v B + R, Egbert Gunia, obchodny riaditel’ Lenze Digitec Controls,

Reiner Hanel, produktovy manazér robotickych systémov v Mitsubishi Electric Europe, Stefan Knauf,

produktovy manazér modularnych riadiacich systémov v Mitsubishi Electric Europe, Josef Papenfort,

produktovy manazér pre Twincat v spoloc¢nosti Beckhoff Automation, Norbert Sasse, produktovy manazér

systémov riadenia pohybu v Bosch Rexroth, Matthias Schagginger, riaditel produktového manazmentu

v Bachmann electronic, Thomas Schott, riaditel' sekcie Factory Automation v Siemens-Division Industry

Automation, a Michael Wiechert, generalny manazér oddelenia riadenia a pohybu v Yaskawa Electric Europe.

V coraz vacsej miere dokazu riadiace
platformy vykonavat vsetky ulohy, od
PLC cez riadenie pohybu a CNC az po
robotiku. Mate takyto homogénny
systém vo vasom portféliu?

Aschl: Trend smerovania k homogénnym
systémom citit poslednych desat rokov
a bude pretrvavat aj v budtcnosti. V dnes-
nych casoch chci mat zékaznici jeden
kompetentny prostriedok na vsetky svoje
automatiza¢né UGlohy. Nasa spolocnost
pontika homogénne systémy a v oblasti |
embedded CNC, resp. NC dodava nielen I
klasické SPS riesenia. Franz Aschl

Bachler: Ano, samozrejme. S nasim systémom Generic Motion Con-
trol sme do istej miery priekopnikmi v homogénnych automatiza¢nych
systémoch. Dostatoéne skoro sme rozpoznali, Ze rozsiahle riesenie ria-
denia ponuka pre strojarstvo enormné vyhody, a prisposobili sme to-
mu aj strategicky vyvoj vo vsetkych suvisiacich oblastiach — od V/V
uzlov cez pohony az po operacné systémy redlneho ¢asu a na nich za-
lozenych softvérovych komponentov.

Gunia: Ano, priemyselny poéita¢ s vysokym vypo&tovym vykonom je
preduréeny na to, aby zjednotil do jedného pristroja vsetky funkcie lo-
gického riadenia (PLC), pohybu, resp. CNC, az po transformaciu kom-
plexnej kinematiky. Navyse budul integrované aj funkcie, ako ukladanie
dat, vizualizacia, dialkova Gdrzba a komunikacia po sieti. My ponikame
L-force systém s riadiacou architektirou zaloZenou na baze pohonov
a PC, ktory je mozné vo vztahu k funkcionalite a vykonu Skalovat pod-
la poziadaviek.

Hanel: My sme na Hannover Messe 2008 predstavili iQ platformu, ¢o
je novy integrovany koncept riadenia pre vyrobny priemysel. Zahrna
typy riadenia PLC, pohybu, CNC a robotov, ktoré prostrednictvom
vysokovykonnej zbernice spolu komunikuji v redlnom case. Tymto
krokom nasa firma integrovala do jednej systémovej platformy vsetky
pontkané komponenty priemyselnej automatizacie. PIné zakompono-
vanie CNC a robotického riadenia do takéhoto jednotného konceptu
je z celosvetového hladiska zatial unikatne.

Papenfort: V nasej ponuke sa nachadza cisté softvérové riesenie Twin-
cat, ktoré je funkcné prakticky na vsetkych PC, priemyselnych PC
a embedded PC. Systém je Skalovatelny od spravy V/V cez PLC riade-
nie pohybu az po CNC. To vietko si méze zakaznik prispdsobit na mie-
ru podla svojich poziadaviek. Jednym z dévodov rozsirenia Twincatu je
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jeho otvorenost. Twincat totiz podporuje Siroké spektrum zbernic
a pohonov.

Sasse: Nas Automation House pontka komplexné rieSenie pre vietky
aplikacie. Osobitne Indramotion MLC disponuje funkciami pre logické
riadenie, pohyb, robotické riadenie cez integrovany prevadzkovy sys-
tém v spojeni s inzinieringom. Synchronizované pohyby po trajekté-
riach v 3D alebo koordinované riadenie pohybov sa programuje na-
strojom Robot Control Language, ktory vyvinula nasa firma. Ako
spojovacie ¢leny k PLC programovaniu v sulade s IEC 61131-3 su k
dispozicii Standardné funkcie. Aplikacie na baze CNC, napr. pri obra-
bacich strojoch, sa rieSia prednostne prostrednictvom Indramotion
MTX. Na jednoduchsie a finanéne menej naro¢né aplikacie manipulo-
vania je k dispozicii ekonomicky Indramotion MLD vo forme decen-
tralneho riadenia pohonov.

Schagginger: Nas automatizacny systém M1 sa uz od zadiatku plano-
val ako hybridny na zjednotenie PLC, pohybu a CNC. Preto potrebné
koncepéné zasady, ako otvorena programovatelnost, vysoky vykon
analezita komunikacia, sa pri vyvoji don désledne zakomponovali.
Po prichode na trh bolo pre vela zainteresovanych ludi dost nezvy¢aj-
né, ze vSetky spomenuté funkcionality s zjednotené do jedného sys-
tému. Dnes sa homogénne riadenie ceni a vyuziva.

Schott: Pouzivatel vnima riadiace platformy vzdy ako sthru inzinier-
skeho systému a automatizaénych komponentov. Vdaka Simatic Engi-
neeringu, projekénému nastroju pre rodinu systémov Simatic, je moz-
né riadenie Simatic programovat integrovane. Paleta automatiza¢nych
komponentov pritom siaha od softvérovych balikov cez funkéné mo-
duly az po technolégie CPU Simatic s integrovanymi technologickymi
funkciami, systémom riadenia pohybu Simotion a Sinumerik CNC, ako
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aj Simatic HMI. Od samého zaciatku nasa spolo¢nost kladla déraz na in-
tegraciu a s koncepciou Totally Integrated Automation (TIA) k homo-
génnemu riadeniu zaujala jasné stanovisko.

Wiechert: My nepochybne patrime k jednym z poprednych hracov na
trhu v oblasti riadenia pohybu. Zaklada sa to na niekolko desatrodi bo-
hatej skdsenosti s absolGitnou koncentraciou na tito tému. Nase riese-
nie MP 2000 obsahuje riadenie pohybu, PLC a technologické funkcie
s jednoznacnym dérazom na vysoko dynamické a precizne riadenie po-
hybu.

Aké konkrétne vyhody poskytuju vase riesenia a v ktorych apli-
kacnych oblastiach?

Aschl: Nase rieSenie sa vyborne hodi pre stredné az komplexné auto-
matizacné aplikacie, ktoré potrebuju integrovany systém v hardvéri aj
softvéri. Pomocou neho dosiahne vyrobca strojov minimalny cas na
uvedenie na trh, nizke naklady na inZiniering a vysoku kvalitu softvéru.
Navyse ma k tomu jedného kompetentného partnera vo vsetkych svo-
jich automatizaénych Glohach, od Grovne V/V az po vizualizaciu.

Bachler: Vyhody sa lahko n4jdu najma v oblastiach, v ktorych ide o viac
ako len o Specifické riesenie pre nejaky jednoduchy stroj. Vzorovym
prikladom by mohol byt napr. baliarensky priemysel. Inovativne balia-
renské stroje sa riadia Gplne novymi kinematickymi modelmi a nie je
mozné pri nich vyuzit Standardné robotické riadenie. Pontkame opti-
malne riesenie pre suhru s pocetnymi pomocnymi funkciami, ako aj
vlozenie do vyrobnej jednotky.

Gunia: Vyhody st predovsetkym v bezproblémovej integracii, ktoré
vedu k eliminacii velkého mnozstva réznych rozhrani a umoznuja cel-
kovy komplexny pohlad na aplikaciu. Integracia riadiacich komponen-
tov a inzinierskych nastrojov dava k dispozicii vSestranné koncepty na
projektovanie, uvedenie do prevadzky a servis. Pripadné aplikacie, ako
st dialkova udrzba, stahovanie parametrov, vizualizicia alebo rézne
scenare vymeny pristroja, sa v homogénnom systéme jednoducho a
efektivne realizuju a poskytuji vyrobcovi strojov bezprostredny uzitok.

Knauf: Nasa iQ platforma prejavi naplno svoje silné stranky tam, kde
prichadzaju na rad vsetky riadiace komponenty v ramci jedného vy-
robného procesu a kde sa vyzaduje kontinualna komunikacia az po tro-
veri riadenia podniku. Ako stcast nasho konceptu e-Factory prispieva
iQ platforma k Uplnej transparentnosti strojov a zariadeni. Viacnasob-
ny CPU koncept iQ platformy pontka navyse moznost lubovolne kom-
binovat jednotlivé typy riadenia alebo ich dodato¢ne doplnit. V podsta-
te sa da povedat, Ze systém sa rozrasta na zaklade poziadaviek
zakaznika.

Papenfort: Prave v CNC aplikaciach sa popri ¢istej CNC funkcionali-
te vyuziva aj logické PLC riadenie, pripadne riadenie pohybu osi z bo-
du do bodu. V takomto pripade predstavuje homogénny systém pre
zakaznika optimalne rieSenie. Konfiguracia, programovanie, uvedenie
do prevadzky a drzba integrované v jednom nastroji skracuju presto-
je a zabezpecuju tak Usporu drahych inzinierskych hodin.

Sasse: Aplika¢né oblasti nasich rieseni siahaju od jednoduchych Gloh
polohovania z bodu do bodu prostrednictvom synchronizacie viace-
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rych osi az po komplexntd kinematiku od 2-
do 6-osovych robotov. Vyhody spocivaji v
identickom logickom jadre nasich Skalova-
telnych systémov, v jednotnom softvérovom
inzinieringu s Framework Indraworks, ako aj
vo flexibilite prostrednictvom technologic-
kych funkcii Specifickych pre aplikacie. Tym
ponutkame pre rozlicné strojné procesy vy-
ladené a osvedcené koncepty rieseni s maxi-
malnou univerzalnostou.

Schagginger: Pre moderné automatiza¢né
rieSenia neplati bud’ sekvencné logické ria-
denie, alebo riadenie pohybu. Takmer vo
vSetkych aplikaciach potrebuji jednotlivé
funkcie jedno aj druhé. Pridana hodnota zis-
ka na vyzname vtedy, ked' sa pozaduje riadenie pohybu, nezalezi na
tom, ¢i servoelektrické, hydraulické alebo pneumatické. Konkrétne vy-
hody st dané realizaciou rozhrani medzi funkénymi jednotkami vo for-
me cistého softvéru, ako aj centralizaciou na jednom CPU. Odlahcuje
to moderné architektiry, umoznuje Gcinné testovacie koncepty uz na
trovni jednotlivych funkcii a poskytuje désledn( spravu a konfiguraciu
zdrojového kédu.

Schott: Do popredia vystupuju rozdielne aspekty zavislé od konkrét-
nej aplikacie. V pripade, Ze je stroj automatizovany s jednym alebo len
malym poctom typov riadiacich prvkov, prichadza pri stavbe zariadeni
na rad stihra mnohych automatiza¢nych komponentoy, ich diagnostika,
rozsiritelnost v beZiacej prevadzke a disponibilnost. O platforme by
mala byt rec teda az vtedy, ked'sU integrované segmenty ako diagnos-
tika, bezpecnost, vysoka disponibilnost a Gdrzba. Tieto poziadavky uz
dnes spiia koncepcia TIA vdaka prvkom ako H-CPU, Safety Integrated
a Maintenance-Station.

Wiechert: Riadenie strojov série MP2000 sa uprednostriuje v prie-
mysle vyroby polovodicov, vyroby LCD obrazoviek, pri preciznom re-
zani extrémne tenkého skla a v inovativnych navijackach drétov.

Kde sa v sticasnosti nachadzaju technické hranice homogénne-
ho konceptu riadenia a aky vyvoj v strednodobom horizonte pri
nich ocakavate?

Aschil: Principialne nevidime Ziadne hranice. Je to skér otazka ¢asu. Vy-
voj v strednodobom horizonte sa bude tykat predovsetkym oblasti
bezpecnosti a systémov pohonov. Vzhladom na to, Ze sa medzi sebou
¢oraz viac miesaju technolégie PLC, pohybu, CNC, bezpecnosti a po-
honov, vznikn( postupne aj nové pojmy. Jeden fakt je vSak celkom isty,
Ze sa oddeli zrno od pliev. Pocet dodavatelov na trhu sa zredukuje a pa-
leta produktov ostatnych sa bude rozsirovat.

Bachler: Vypoctovy vykon dnesnych CPU riadeni v sGc¢asnosti asi de-
finuje hranice moznej funkcionality. Porozumenie riadiacich systémov
je uz daleko za jednoduchou logikou. Stc¢astou systémov realneho ca-
su sU ¢oraz viac aj simulacie a komplexné kompenzacné algoritmy. Vy-
poctovy vykon CPU neustale enormne stlpa, ale moznosti, ktoré z to-
ho vyplyvajl, zostavaju stale nevyuzité.

Gunia: Vyvoj sa zaznamena predovsetkym v rychlosti a determinizme
komunikacie s prevadzkovymi pristrojmi. Objavia sa tu nové aplikacie
ethernetového protokolu redlneho ¢asu so synchrénnym datovym pre-
nosom.

Knauf: Koncept iQ platformy je tplne homogénny. Pouzivatel méze
automatizovat svoju vyrobnu linku s jednym konceptom riadenia priec-
hodnym od hardvéru az k softvéru. Tym, Ze rézne typy riadenia a giga-
bitova siet na baze ethernetu st integrované na jednej hlavnej zbernici,
prebieha externa a interna vymena dat v redlnom case. Vdaka tomu st
realizovatelné aj decentralne riesenia s velkym vykonom.

Papenfort: Technické hranice si stanovené predovsetkym pamitou
a vykonom CPU. Pri platformach na baze PC su tieto hranice prie-
bezné. V principe sa technické hranice postvaju s kazdym prichodom
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novej generacie procesorov. Zo strednodobého hladiska je nutné inte-
grovat softvérové nastroje tretich stran. Dobrym prikladom je integra-
cia simulacnych nastrojov, ako je Matlab/Simulink alebo meracich soft-
vérov, ako je Labview.

Sasse: Optimalne splynutie PLC a riadenia pohybu v prevadzke nie je
z nasho hladiska Ziaden technicky problém. Komplexné aplikacie, ako
je napr. koordinované riadenie pohybu pri 6-ramennom robote s do-
dato¢nou pasovou synchronizaciou, potrebuju riadiace systémy so
zodpovedajticim vykonom, ale aj tie ma nasa firma k dispozicii. Pévod-
né NC programovanie podla DIN 66025 nie je pre pouzivatelov orien-
tovanych na PLC a systémy pohybu bezpodmienecne tym jedinym
vhodnym riesenim. Preto ocakavame prelinanie technolégii do jednot-
ného PLC programovania podla IEC 61131-3. Tu uz existuji naznaky
pre koordinované riadenie pohybu, napr. prostrednictvom 4. dielu
standardu PLCopen Motion Control.

Schagginger: Prostrednictvom novych vykonnych systémov na baze
ethernetu reédlneho casu sa dovtedy existujice obmedzenia eliminova-
li. Dostupnost rychlejSich CPU tiez hovori v prospech homogénneho
riadenia so zjednotenim PLC, riadenia pohybu a PLC. Pri dnesnych
beznych aplikaciach sa v podstate neda hovorit o nejakych hraniciach.
V strednodobom horizonte siahnu po homogénnych rieSeniach ria-
denia predovsetkym vyrobcovia komplexnych strojnych technolégii,
désledkom ¢oho nebude len znizenie nakladov, ale s novymi softvéro-
vymi architektdrami sa tym polozi zaklad aj pre mozné rozsirenia v bu-
ddcnosti.

Schott: Vychadzame z toho, Ze trend integracie funkcii v riadeni bude
nadalej pretrvavat. Ddélezitt tlohu pritom hraju ekonomické aspekty,
ako aj hladisko koncového pouzivatela, resp. prakticka pouzitelhost.
Rozhodujice vsak bude, ako sa podari integrovat rozmanité automati-
zacné komponenty do jednotného inZzinieringu tak, aby sa zachovalo
jednoduché programovanie, ako aj ich vzajomna sthra. Nas koncept
TIA prinasa homogénnu ponuku od Simaticu az po Sinumerik a planu-
jeme tento koncept dalej rozsirovat.

Wiechert: Chcel by som uviest priklad zo Sportu. Desatbojar nikdy
nezabehne 100 m v case atléta, ktory sa Specializuje iba na stovku, t. j.
¢im viac funkcii do systému zakomponujem, tym je pomalsi. To nemu-
si byt pri vacSom pocte aplikacii kritické, ale zakaznici kladd najvacsi
ddraz na maximalny vykon pri riadeni pohybu. Nové mikrokontroléry
s vy$sim vypoctovym vykonom budi zmensovat rozdiely medzi jednot-
livymi systémami.

Ako daleko zajde trend integrovanej riadiacej platformy, resp.
kde budu stale vyhodnejsie Specifické CNC a robotické riade-
nia?

Aschl: Trend integrovaného systému je dnes na trhu dost zretelhe vi-
ditelny a brzdi ho iba obmedzenost inzinierskych kapacit zakaznikov.
Inymi slovami to znamena, Ze zakaznici to chceli uz davno, ale nemali
na to cas.

Bachler: Specifické rie¥enia riadenia CNC a robotov majt, prirodze-
ne, aj nadalej svoje nezastupitelné miesto. VysokoSpecializované oso-
bitné riesenia strojov, ktoré nemaji byt integrované do vyrobnej bun-
ky, resp. ktoré sa ovladaji ruéne, zostanl este nejaky cas vybavené
$pecifickym riadenim.

Guna: To zavisi od aplikacie a ramcovych podmienok.

Hznel: Specifické CNC a robotické riadenie budd nadalej pritomné
v samostatnych aplikaciach, teda tam, kde sa neklad( Ziadne poziadav-
ky na integrovany koncept. V oblasti CNC to je napr. pripad kusovej
vyroby. Konvenéné robotické riadenie sa bude nadalej nasadzovat tam,
kde budi musiet stroje bezat v plnoautomatickom rezime. To je jeden
z dévodov, prec¢o bude nasa firma pontkat v produktovom portféliu aj
nadalej klasicky systémovy koncept pozostavajlci z robotov a osobit-
ného robotického riadenia.

Papenfort: Vychadzame z toho, Ze v strednodobom horizonte méze-
me integrovat do nasho systému Twincat aj robotické riadenie. Pomo-

cou dostatoéne rychleho CPU na baze PC, otvoreného softvéru, ako
je Twincat a rychlej zbernice, ako je ethernet a, samozrejme, pros-
trednictvom rychlych V/V komponentov, je mozné integrovat aj roboty.

Sasse: Osobitné riadiace rieSenia, napr. tie pre roboty este nejaky cas
na trhu zostanu. Ich podiel na trhu bude v$ak v ¢oraz vacsej miere zni-
Zovat postupuijlca Standardizacia a stGpajlci vykon funkéne integrova-
nych riadiacich platforiem.

Schagginger: Trend integrovanych platforiem bude citelny v celom
strojarstve. Zatial ¢o sa to bude bytostne dotykat dokonca celého seg-
mentu tvarniacich strojov, vo sfére obrabacich centier sa o¢akava este
dlhodoba dominancia Specialnych systémov. Na jednej strane je to do-
sledok ocakavanych problémov akceptovania u koncovych zakaznikov,
na druhej strane etablovani vyrobcovia vyvinuli v priebehu ostatnych
rokov iba niekolko Specifickych rieseni. Podobne je to aj v robotike. Li-
nearny pohyb, portalové systémy alebo SCARA roboty st uz zabudo-
vané do novych riadiacich systémov. Ale $pi¢kovy 6-osovy robot bude
riadeny prostrednictvom Specializovaného riesenia.

Schott: Odpoved da samotna aplikacia. Pokial' je aplikacia vo svojej
podstate zaloZena na sthre, integracia CNC a robotického riadenia ma
svoje vyhody. Hned' ako sa v pozadi objavi aspekt PLC, st vyhody pre
pouzivatela otazne. Typickym prikladom je Sinumerik, ktory ako vyso-
kovykonny CNC systém vyuziva Simatic na spracovanie logickych va-
zieb. Rozhodujlice tu je, Ze podstatné vyhody riadiacej platformy spo-
¢ivaju u zakaznika v integrovanom inzinieringu s jednotnou filozofiou
ovladania, ako aj v integrovanom koncepte diagnostiky. Hola integracia
funkcii nepredstavuje este ziadnu platformu. Reélne vyhody ma zakaz-
nik az vtedy, ked’ optimalne spolupracuju vSetky automatiza¢né kom-
ponenty, ako st riadenie, HMI, vypoctové prostriedky a pohony.

Wiechert: Vyskytuje sa mnoho aplikacii v baliarenskom alebo aj v ko-
vospracujicom priemysle, kde st roboty jednotlivo nasadené pri pre-
prave materialu alebo obrobkov. V takychto pripadoch sa vyslovene
ponlka moznost vyuzit homogénny systém. V tomto momente vsak
mnohi dodavatelia robotov chcl stale predavat kompletné systémy po-
zostavajuce z mechaniky a riadenia, pricom vyrobcovia strojov mavaju
problémy s kon3trukciou robotickych zariadeni. Zelanie a skuto&nost
st od seba este dost vzdialené. V oblasti obrabacich strojov sa podla
nasej mienky budd nadalej pouzivat $pecidlne CNC riadenia, napr. $ité
na mieru v aplikaciach otacania a frézovania. V stcasnosti si nevieme
predstavit, Ze by sme homogénny systém nasadili pri robotickom zva-
rani karosérii v automobilovom zavode.

V ktorych aplikaénych segmentoch sa najrychlejsie presadi ho-
mogénny systém riadenia a aky podiel maju tieto systémy v su-
casnosti?

Aschl: Homogénny koncept riadenia sa celkom jasne presadil pri sé-
riovej vyrobe strojov. Koniec koncov aj tzv. dodavatelia OEM musia fle-
xibilnejsie a rychlejsie reagovat na meniace sa podmienky na trhu. Pre-
to je dolezité, aby dodavatel automatizacnych technoldgii pontkal pine
integrované riesenie s flexibilnou systémovou architektirou, pri¢com
jednym z rozhoduijlcich bodov je, ze softvér ma moznost opdtovného
poutzitia. Vyvojova platforma obsahuje tlohy PLC aj CNC, konfiguraciu
pohonov a bezpecnostnej techniky, ako aj vizualizaciu, inymi slovami,
iba jeden nastroj pre automatizaciu prevadzky. Pre zdkaznika to na jed-
nej strane znamena nizsie naklady a na druhej strane vyhodu, zZe prak-
ticky pre vSetky oblasti automatizacie ma jedného obchodného part-
nera.

Bachler: Ide o tie aplikacie, v ktorych sa idedlne rieSenie neda dosiah-
nut prostrednictvom strojnych zariadeni umiestnenych pri sebe. Vdaka
sile homogénneho konceptu riadenia st niektoré odvetvia na to doslo-
va preduréené. Zasttpeny by v tomto momente mohol byt baliarensky,
plastikarsky, papierensky, potravinarsky, textilny, sklarsky a polovodico-
vy priemysel, ako aj rezanie vodnym lG¢om a plameriom.

Gunia: V automatizacii vyrobnych strojov, kde sa v kombinacii vysky-
tuju logika (PLC), riadenie pohybu, vratane CNC a vizualizacia, sa pre-
sadzuji vyhody homogénneho konceptu riadenia najmarkantnejsie.
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INTERVIEW

Je tu mozné uz dlhsie pozorovat stipajlice akceptovanie
bezpecnosti a spolahlivosti priemyselnych PC rieSeni,
ktoré su technologickou bazou homogénneho riadenia.

Knauf: Hnacim motorom vyvoja nového konceptu riadenia boli naras-
tajlice poziadavky odvetvia Spickovych technolégii, ako st automobilo-
vy priemysel ¢i vyroba LCD obrazoviek. Homogénny koncept riadenia
platformy iQ je preto Sity priamo na mieru vyrobnym procesom, aby
bolo mozné dvihat efektivitu produkcie a kvality a dalej redukovat cel-
kovu cenu vlastnictva (Total Cost of Ownership). Zatial' je podiel tychto
systémov pomerne maly, uz teraz je vSak zrejmé, ze dopyt po nich bu-
de v najblizsich rokoch zna¢ne narastat. V désledku stipajiceho tlaku
na znizovanie nakladov a skracovanie Zivotného cyklu vyrobku sa tym
budii musiet nutne zaoberat predovsetkym podniky s vysokymi nakla-
dovymi polozkami.

Papenfort: Spracovatelské centra integrujice popri PLC a riadeni po-
hybu este aj roboty, budl v budlcnosti ako prvé profitovat z homo-
génnych systémov. Vo vyrobnych zavodoch sa opracovavaju diely roz-
licnymi nastrojmi, posuvaju sa dalej a prekladaju sa robotmi. Tu sa
homogénne riesenie javi ako velmi vyhodné. Vdaka tomu by bolo moz-
né realizovat sledovanie dielov, diagnostiku a jednoduché vyladenie
vietkych casti zariadenti.

Sasse: Riadenie vsetkych technolégii jednym integrovanym riadiacim
systémom sa ponuka predovsetkym pri vyrobnych linkach postavenych
decentralne a moduldrne, ale aj pri centralnych typoldgiach riadenia,
napr. s pripojenymi manipulaénymi robotmi. Tento trend je evidentny
najma v segmente baliacich strojov, ale aj v inych odvetviach so zreta-
zenymi vyrobnymi linkami, pripadne s vysokymi poziadavkami na cen-
tralne systémové rieSenia.

Schagginger: V podstate vSade tam, kde su integrované do jednotné-
ho celku sekvenéné riadenie a riadenie pohybu. Klasické strojarstvo je
na to tiez predurcené, rovnako ako automatizacia celych liniek vo vy-
robnej sfére. V strojarstve aktualne prevlada trend v jednom celku pri-
jat okolie stroja, ako je prisun, manipulacia, paletovanie a balenie. Sku-
tocné vyhody tu prinasaji homogénne riesenia riadenia — namiesto
toho, aby sa vzdy objednavalo samostatné riadenie s vlastnym softvé-
rom, sa v budicnosti tato potreba skrati konfiguraciou alebo aktivaci-
ou jedného softvérového modulu. V strojarstve v aplikaciach pohybu
coskoro stipne podiel rieseni s homogénnym riadenim.

Schott: Vyhody homogénneho riadiaceho systému st nezavislé od od-
vetvia. Hned' ako sa v aplikacii objavia viaceré automatizaéné kompo-
nenty, vystupuju jednoznacne do popredia vyhody jednotného inzinie-
ringu a integrovanej diagnostiky. Uzitok jednej automatizacnej
platformy u zakaznika stipa teda s komplexnostou aplikacie a nie je ob-
medzeny na jednotlivé stroje. Automatiza¢na platforma musi koncové-
mu pouzivatelovi umoznit jednoducht integraciu stroja do vyrobného
procesu. Preto je TIA viac ako len funkéné rozsirenie klasického riade-
nia. Kazdy nas zakaznik vyuZziva dnes od Simaticu az po Sinumerik vy-
hody homogénneho automatizacného sveta na baze TIA.

Wiechert: Myslime si, ze homogénne koncepty riadenia sa najrychlej-
Sie presadia v prostredi baliarenskych a obrabacich strojov a vo vyrobe
solarnych ¢lankov. Vyskytovat sa budi v aplika¢nych segmentoch mani-
pulacie s materialom a prisunu obrobkov. Nasa spoloé¢nost ma bohaté
skidsenosti v oblasti PLC, riadenia pohybu, CNC a robotiky. Pozorne
sledujeme vyvoj homogénnych systémov a vdaka skdsenostiam bude-
me urcite rychlo reagovat na zmeny Zelani a poziadaviek zakaznikov.
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