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Dva pfistupy
k fizeni hybridni vyroby

Drive se pro Sirokou skalu fidicich tloh po-
uzivaly dva zakladni pristupy, které vyuzivaly
bud'distribuované ridici systémy (DCS, Distri-
buted Control Systems), nebo programova-
telné automaty (PLC, Programmable Logic
Controllers). V poslednim desetileti zacali do-
davatelé ridicich systéml zalozenych na DCS
i PLC rozsifovat své pusobeni do prostoru
mezi obéma skupinami, zvaného ,hybridni“
oblast, kde se jedni snazi uplatnit silu, kom-
plexnost a flexibilitu DCS, druzi otevienost
anizkou cenu PLC. Spole¢nosti dodavajici
DCS omezuiji slozitost svych systémd, zatim-
co spole¢nosti dodavajici PLC umoznuiji spo-
jovat jednotlivé automaty a vytvaret slozitéjsi
systémy.

Ackoliv mnozi z nich jsou v téchto snahach
komercné Uspésni, ve skutecnosti tyto ,hy-
bridni systémy* nikdy zcela nesplniuji sku-
teéné pozadavky pramyslovych podnikd
s hybridnim charakterem vyroby. Za prvé, hy-
bridni systémy zalozené na DCS neumozniuiji
vytvaret reseni ,Sitd na miru“, ktera by byla
dostate¢né modularni a flexibilni, aby vyhovo-
vala jak vyrobclim strojtl a zarizeni (OEM), tak
jejich koncovym uzivateldm, a byla by dosta-
tecné prizpusobitelna méritkim malych i roz-
sahlych projektd. Navic bézné hybridni systé-
my zalozené na DCS se neumi dobre
vyporadat s rychlosti sekvenénich a diskrét-
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nich vyrobnich operaci, ¢asto v radu desitek
milisekund. Ulohy jako baleni produktd, vy-
stfihovani a tvareni soucasti z kovovych pasti
nebo prosté rizeni pohont jsou totiz pro tyto
systémy obtizné nebo zcela nerealizovatelné.
A tak provozy s hybridnim charakterem vyro-
by, tj. s davkovymi, kontinualnimi i diskrétnimi
vyrobnimi operacemi, stejné jako rozsahlé
provozy s vyrobou kontinualniho charakteru,
kde se ale vyskytuji také vyrobni operace vy-
zadujici vysokorychlostni sekvencni rizeni,
stale vyzaduji, kromé procesniho fidiciho sys-
tému, pouziti druhého fidiciho systému vy-
hrazeného pro diskrétni operace — ovsem
se véemi nevyhodami, které to prinasi: zvyse-
nim naklad(, problémy s integraci systémi
azvySenymi pozadavky na Skoleni obsluhy
a Udrzby. Naproti tomu systémy, které se his-
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toricky vyvinuly z PLC a maji ambice pronik-
nout do hybridni vyroby, trpi nedostatecnou
kapacitou potrebnych funkci a systémovych
sluzeb, jako jsou globalni adresovaci prostor
proménnych, systém alarmil a udalosti apod.

At uz jde o systémy zalozené na DCS nebo
PLC, mnohé z nich maji nedostatky v oblasti
integrace s informacni drovni fizeni vyroby.
Pro to, aby bylo mozné efektivné Fidit a opti-
malizovat vyrobu a zvySovat Gcinnost vyrob-
nich operaci, je nutné odstranit nepropustnou
hranici mezi informacnimi a vyrobnimi systé-
my. Jde-li o nesourodé systémy s nesourody-
mi databazemi, je to velmi obtizné a nakladné.
Analyza vyrobnich operaci se vSemi jejich sou-
vislostmi a vazbami neni v takovém pripadé
ekonomicky mozna.
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Reseni od spoleénosti GE Fanuc
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pro zpracovatelsky primysl jiz mnoho let. Je-
ji softwarové aplikace HMI/SCADA s nazvy
iFIX a Cimplicity pracuji v tisicich provozi
v petrochemickém prdmyslu, v potravinar-
stvi, ve farmacii, pri vyrobé kosmetiky, v bio-
technologiich, v energetice, ve vodnim hospo-
darstvi a v dalSich prdmyslovych odvétvich,
kde jsou vyzadovany promyslené ridici funkce
a komplexni vizualizace. Programovatelné
automaty kategorie PAC (Programmable
Automation Controller) mohou plnit Fidici
Ulohy v podnicich, kde se vyskytuji rozlicné
vyrobni operace, diskrétni, kontinualni i hy-
bridni. Softwarové nastroje Batch Analysis
and Execution od GE Fanuc se po letech na
trhu staly pro mnoho firem, zvlasté ve farma-
cii, de facto standardem.

V ervnu 2007 spole¢nost GE Fanuc uvedla na
trh novy hybridni ridici systém, nazvany Profi-
cy Process Systems (modularni, pIné integro-
vany systém pro automatizaci a regulaci ve
zpracovatelském prdmyslu (obr. 1). Jeho sou-
¢astmi jsou hardware i software potrebné pro
Uplné Fizeni procest, a to kontinualnich i dav-
kovych. Jde o produkt zalozeny na moderni,
ale jiz plné vyzkousené technice, ktery kom-
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binuje silu tradi¢nich DCS s pruznosti, volnos-
ti a dostupnosti systémi zalozenych na PLC.

Zakladem Proficy Process Systems je soucas-
na hardwarova i softwarova infrastruktura,
ktera tézi z vyhod DCS i PLC/HMI, ovsem
bez omezeni danych historickym vyvojem fri-
dici techniky. Multioborové programovatelné
automaty PACSystems jsou schopny sou¢asné
ridit diskrétni Glohy, kontinualni procesy i tlo-
hy rizeni polohy a pohybu, a poskytuji tak
uzivatelim jedinec¢nou flexibilitu. Software
Proficy, integralni soucast Proficy Process Sys-
tems, zahrnujici Ulohy HMI/SCADA, Historian
a Production Management, umoznuje sledo-
vat, co se déje kdekoliv v podniku. Diky tomu
je Fizeni procest skute¢né propojeno s infor-
macnim systémem podniku. Vse je integrova-
no v jednotném systému, ktery prekonava
hranice mezi automatizacni a informacni tech-
nikou.

Dulezité jsou vysledky

Nehledé na konkrétni obor, v podnikani jde
vzdy o vysledky. Proficy Process Systems
pomaha realné dosahovat maximalnich ziskd
z jednotlivych vyrobnich procest, celych pro-
vozll i podnikl. Maximalizovat zisk znamena
optimalizovat provozni efektivitu, optimalné

vyuzivat vyrobni prostiredky a zkracovat dobu
vyroby. Proficy Process Systems dava uzivate-
Iim informace potiebné pro rychlé a spravné
rozhodovani.

Proficy Process Systems dovoluje uzivateldm
podrobné sledovat provozni operace: podpo-
ruje tak efektivni Fizeni vyroby a dava vyrob-
nim procesiim transparentnost, umoznujici
dosahovat co nejvyssiho zisku a posilovat
dobré vztahy se zakazniky. Uzivatelsky pri-
zpusobena vizualizace je dostupna odkudkoliv
v ramci podniku prostrednictvim webu, a pra-
covnici Udrzby tudiz mohou az do posledniho
detailu sledovat, jak zarizeni pracuji. Celkové
naklady na automatizaci se snizuji, protoze
pracovnici se uci ovladat a udrzovat pouze je-
diny ridici systém.
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