APLIKACIE

P Premeny priemyselnych robotov

Na minuloroénom veltrhu zlievarenskych technolégii prekvapila navstevnikov vystavného stanku

spoloc¢nosti Fill GmbH absolutna novinka: kovoobrabaci stroj oznaceny ako Robmill s plne

vybavenym manipulacnym robotom. Tento stroj vyuziva riadiacu techniku B&R, vdaka ktorej

dosahuje vyborny pomer ceny a vykonu. Vykonnostnym skokom nového kovoobrabacieho stroja

Robmill dokazal vyrobca stroja Fill GmbH z Gurtenu vstupit do novych oblasti vyroby a na novu

uroven dostupnosti. To plati aj pre prepracované jednotky Swingmaster. Nova generacia tychto

strojov bola vyvinuta odbornikmi, ktori pri vypracuvani jeho navrhu skombinovali nové myslienky

s dlhoroénymi skisenostami spolo¢nosti Fill a vyuzili riadiacu techniku spolo¢nosti B&R.

Konstrukcia vedie k usporam a flexibilite

Robmill je kovoobrabaci CNC stroj, ktorého konstrukcia je zalozena
na priemyselnom robote. Toto vyhotovenie vedie k vyznamnym Gspo-
ram nakladov oproti konven¢nym strojom CNC. So stale sa zmen-
Sujucimi velkostami Sarzi vyrabanych v mnohych odvetviach rast( po-
iadavky na flexibilitu. A tie spiiia prave Robmill vdaka inovovanej
konstrukcii a atraktivnej cene.

Dvanast osi robota

Potreba stabilného a ovladatelného procesu obrabania vyvolava velké
poziadavky na mechaniku stroja. Preto bola posilnena Sestosova kine-
matika ¥tandardného priemyselného robota s kibovym ramenom o dal-
Sie ovladané stabiliza¢né osi a tiez bol zvyseny jeho vykon. Si¢asne bola
zlepSena i presnost drahy a zvySena rychlost robota, teda i jeho pro-
duktivita. ,Vedeli sme, Ze musime upravit nielen mechanické, ale aj riadia-
ce funkcie, pretoze ovlddanie robota nie je urcené na spractivanie tGloh
a bolo by nutné rozsiahle programovanie,“ vysvetluje Matthias Gamisch,
veduci skupiny pre vyvoj a produktovy manazér spolo¢nosti Fill. ,,Pouzi-
vame 12 osi, ktoré treba riadit. Ovlddacie prvky robota nardzajii na svoje
hranice uz pri 6smich — deviatich osiach a bolo by nutné zaistit vyznamné
objemy programovania.” Preto bola pévodna riadiaca jednotka robota
nahradena inou riadiacou jednotkou CNC, dalej rozvinutou spolo¢nos-
tou Fill. Jednotka riadi robot a sti¢asne umozriuje vykonavat potrebné
funkcie pre programovanie CNC. Jadrom riadiacej jednotky je priemy-
selny pocitac z ocefiovaného radu B&R APC620.

Stroj Robmill: vyssi vykon pri vyrazne nizsich nakladoch;
$estosovy robot s kibovym ramenom
umoziiuje dosial nepoznan flexibilitu

V stroji Swingmaster sm315 bola pre minimalizaciu
opotrebovania mechanicka prevodovka nahradena
elektronickym ekvivalentom; to bolo mozné iba vdaka pouzitiu
pohonov Acopos v kombinacii s protokolom Ethernet Powerlink

Vybrali sme si rieSenie B&R, pretoZe pontika vynikajlici vykon hardvéru
a otvorenu softvérovi platformu pre roboty a CNC. Moézeme odstranit
vsetky obmedzenia a posunit hranice vykonu na este vyssiu droveri,” vys-
vetluje Matthias Gamisch. Jeho kolega Markus Gadringer, manazér
zodpovedny za Robmill, pokraduje: ,,Neexistovali Ziadne alternativy, kto-
ré by spifiali nase poziadavky. Riesenia nasich $tandardnych doddvatelov
nezaistovali flexibilitu ponuknuti technoldgiou B&R.*

Inovacia sa streta s inovaciou

Riesenie spolo¢nosti B&R bolo vybrané vzhladom na technické pozia-
davky a naklady, okrem toho vSak rozhodoval inovaény potenciil
a podpora tejto spolo¢nosti: ,,Pokial’ chceme plne vyuZit nase vlastné ino-
vdcie, potrebujeme inovujticeho a spolahlivého partnera, schopného rychlo
reagovat,” zdérazriuje veduci skupiny spoloénosti Fill. Podla neho je
v strojarstve stale viac ddlezité rychlo reagovat; pritom vsak poziadav-
ky na technické a organizacné zaistenie mechatronickych systémov

do budticna este porastu.

Daléim vyznamnym prikladom konitruktivnej spoluprace prospeinej
pre obe strany je jednotka Swingmaster sm315. Tento inovovany stroj
je uréeny na odpieskovanie liatych dielov vyrobenych na principe stra-
tenej formy. Je ukazkou vyuzitia mechatroniky v strojarstve. Plne me-
chanické prevody pouzivané na predchadzajicich strojoch boli nahra-
dené elektronickym ekvivalentom znizujicim opotrebovanie. Kratko
po ukondeni procesu odlievania Swingmaster pri vyuziti dvoch vykon-
nych hriadelov rozbije pieskové jadro na prasok a odstrani ho z odlia-
teho dielu kmitavym pohybom s velkym zrychlenim (nad 250 m/s) a vy-
sokou amplitidou.
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Najvyssiu presnost pontika POWERLINK

Vynikajice zrychlenie a spolahliva nosnost az 315 kg sa pri oboch
spominanych strojoch dosiahli pouzitim velmi dynamickych pohonov
a extrémne rychlym riadiacim cyklom. To zabranuje vzniku akychkol-
vek odchylok a poskodenia stroja. Podla Matthiasa Gamischa je riese-
nie B&R vychadzajice z vlozenej riadiacej jednotky s integrovanym
konceptom pohonov pre tieto stroje vhodnejsi ako konfiguracia s ria-
diacou jednotkou vyhradenou pre CNC stroj. K vyhodam dalej patri
velka presnost synchronizacie servopohonov ACOPOS cez zbernicu
s protokolom Ethernet Powerlink pracujicom v redlnom case a riadia-
ca jednotka radu B&R X20. ,,Osi by sme mohli synchronizovat i po zber-
nici CAN, ale Powerlink je skveld zbernica a predchddza mnohym tazkos-
tiam uZ na zaciatku. Je totiz okrem iného menej citliva na variabilitu
pouzitia. Rozhodnutie bolo teda jasné. Dalsou vyhodou je podia odbor-
nikov spolocnosti Fill moznost lahko konfigurovat riadiacu jednotku
ako zariadenie Profibus DP-Master. To vyrazne ulahéuje integraciu stro-
ja Swingmaster do vyrobnych liniek v sieti Profibus alebo napriklad pri-
pojenie manipula¢ného robota.

. Nase rozhodnutie pre vyrobky B&R sa pre mnoho ich vyhod ukdzalo ako
spravna volba® uzatvara Markus Gadringer. ,,To nie je len nd$ zaver —
utvrdzuje nds v tom vynimocne pozitivna reakcia pouZivatelov.”
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