APLIKACIE

Automatizacia vyrobnych liniek

pre balenie tavenych syrov

zavedenim aplikatora odtrhavacieho pasika

Clanok sa zaobera moznostou automatizacie procesu balenia tavenych syrov pouzitim aplikatora

odtrhavacieho pasika ako pridavného zariadenia k baliacim linkam na balenie tavenych syrov. Opisuje sa

princip a zaroven sa spominaju vyhody jeho aplikacie. V stiéasnej dobe sa toto rieSenie zavadza do prevadzky

ako prvok automatizacie vyrobného procesu v mnohych podnikoch, ktoré sa zaoberaju touto technolégiou.

Uvod

Sucasny trend vyvoja v oblasti strojarstva, ale
aj v oblasti vyvoja strojov pre potravinarsky
priemysel si vyzaduje vyvijat nové vyrobné lin-
ky alebo ich aspor inovovat a automatizovat
pomocou pridavnych strojov a zariadeni, kto-
ré zvysia ich produktivitu, spolahlivost a zaro-
ven aj konkurencieschopnost. Na zaklade
tychto jednotlivych poziadaviek, ktoré sfor-
mulovali jednak prevadzkovatelia technolégie
balenia tavenych syrov a jednak odberatelia
baliacich liniek, bolo skonstruované pridavné
zariadenie — aplikator odtrhavacieho pasika,
ktory aplikuje féliu — odtrhavaci pasik na sta-
niol (hlinikova féliu), ktora sa pouziva ako
obalovy material pri baleni tavenych syrov. Pri
novsich typoch baliacich liniek, ktoré sa vyra-
baji v zahranidi, je aplikator odtrhavacieho
pasika sGcastou baliacej linky. Vznikla vsak
otazka, ako aplikovat tento odtrhavaci pasik
na hlinikovil féliu pri starSich typoch strojov,
ktoré sa pouzivaji v podnikoch a ktoré nema-
ji toto zariadenie, a tiez ako aplikovat toto
zariadenie pri starych strojoch, ktoré presli
repasaciou a je od odberatela poziadavka na
toto zariadenie. Z tychto dévodov sa navrhlo
dané zariadenie ako samostatny prvok auto-
matizacie vyrobného procesu balenia tave-
nych syrov.

Opis zariadenia

V stcasnosti sa v podnikoch nielen po celej
Eurépe, ale aj v inych krajinach sveta, ktoré sa
zaoberaju technolégiou balenia tavenych sy-
rov, pouzivaju tri druhy liniek na balenie tave-
nych syrov od tychto vyrobcov: Corazza, S.
p. a., ktora sidli v Bologni v Taliansku a v su-
casnej dobe je najvacsim vyrobcom liniek na
balenie rovhomennych tavenych syrov. Sti¢as-
tou tychto liniek je aplikator odtrhavacieho
pasika. Druhym typom st baliace linky od fir-
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my Kustner so sidlom vo §vaj<“:iarsku, ktora uz
dnes neexistuje. Tieto linky boli vyrabané bez
aplikatora odtrhavacieho pasika a v sticasnos-
ti prechadzaju repasaciou, kedze ide o linky
starSej vyroby. Tieto repasacie sa vykonavaju
v poprednej a uznavanej firme Watmann, a. s.,
v Presove, ktora prisla na trh s novym samo-
statnym zariadenim — aplikatorom odtrhava-
cieho pasika.

Tretim druhom liniek na balenie tavenych sy-
rov st linky Mé ARU, ktoré sa vyrabali takisto
bez aplikatora. Na nasledujicich obrazkoch je
znazorneny aplikator odtrhavacieho pasika,
ktory sa vyraba vo firme Watmann, a. s.

Zakladnym funkénym prvkom aplikatora su
strizniky folie, ktoré si detailne zobrazené
naobr. 1. Pomocou nich sa vykonava cely
proces odstrihnutia a nalepenia odtrhavacieho
pasika na hlinikovt féliu. Aplikator ma dva ro-
tacné valce, na ktorych je ulozend jedna rolka
s hlinikovou samozatavitelhou féliou, do kto-
rej sa bali syr, a druha rolka s féliou, z ktorej
sa odstrihavaju odtrhavacie pasiky. Hlinikova
félia sa odvija z podavacieho valca na zaciatku
aplikatora a prechadza cez strizniky félie, kto-
ré z nej odstrihuju pasiky Siroké 5 mm a pod
vplyvom tepla ich lepia na hlinikova foliu.
Na obr. 2 je znazorneny nalepeny odtrhavaci
pasik na hlinikovej samozatavitelnej folii.

Obr.2 Hlinikova folia
s nalepenym odtrhavacim pasikom

Obr.1 Aplikator odtrhavacieho pasika s detailnymi zabermi na strihacie zariadenie

Po nalepeni odtrhavacieho pasika sa hlinikova
félia postiva pomocnymi valcami k zariadeniu,
ktoré z nej vystrihava kokily (formicky), do
ktorych sa davkuje taveny syr. Tento proces je
periodicky.

Technologické parametre
aplikovania odtrhavacieho pasika

Pri procese strihania a zvarania odtrhavacieho
pasika sa musia dodrzat tieto technologické
parametre:

a) teplota zvaracej dosky — jej hodnota je
nastavitelna, zvaésa sa voli 120 °C. Nesmie
sa prehriat, lebo v désledku toho méze
déjst k deformacii obalu alebo k odpareniu
zvaritelného nastreku, a tym k odlepeniu
odtrhavacieho pasika

b) pritlak striznikov félie — tato hodnota je
tiez nastavitelna. Nespravne nastavenie
a zoradenie moze viest k prerazeniu félie

c) Sirka strihu odtrhavacieho pasika — vo-
li sa v rozmedzi 3 — 5 mm podla druhu ba-
leného vyrobku

d) uhly striznikov félie (obr. 3)
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Obr.3 Uhly striznikov félie

Ako vidiet z obr. 3, vrchny striznik je ulozeny
rovnobezne so zvaracou doskou na osi x, ale
na osi y je ulozeny pod uhlom 4°, aby sa za-
medzilo postvaniu félie po nozniciach. Spod-
ny striznik je ulozeny pod uhlom 8° na osi x,
aby sa zabezpecilo bodové rezanie félie.

Kvalitativne parametre
aplikovania odtrhavacieho pasika

V procese strihania a zvarania odtrhavacieho

pasika je potrebné sledovat tieto zakladné

kvalitativne parametre:

a) kvalita samozatavitelnej hlinikovej félie

b) kvalita odtrhavacieho pasika

c) kvalita odstrihnutia a navarenia odtrhava-
cieho pasika.
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Obr.4 Zlozenie samozatavitelhej
hlinikovej félie
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Obr.5 Zlozenie félie pre odtrhavaci pasik
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Obr.6 Spravne presahovanie
odtrhavacieho pasika

a) parametre na kvalitu
samozatavitelhej folie:

¢ hlinikova samozatavitelha félia — hrabka hli-
nikovej félie bez nanesenia laku 0,012 mm
+10%

impregnacny lak — nanesenie impregnacné-
ho laku 2,5 * 0,5 g/m?

termoplasticky lak — nanesenie termoplas-
tického laku 6 + 1 g/m?

hlinikova félia s obojstrannym nanesenim
laku:

— celkova plo$na hmotnost 40 + 4 g/m?

— Sirka — podla objednavky = 0,5 mm
kvalita laku — poérovitost — dovolené su
max. 2 diery alebo korézne chyby na plo-

che 100 cm?. Félia, ktora ma va&siu péro-
vitost, je nevyhovujica a méze sa u doda-
vatela reklamovat. Ku kazdej palete je
osobitne v skatuli zabaleny jeden testovaci
zvitok z tejto palety. Tato skatula je ozna-
¢ena ako testovacia. Sledovanie pérovitosti
laku je velmi dolezité, pretoze zla kvalita
folie nepriaznivo vplyva na cely vyrobny
proces.

zlozenie samozatavitelhej hlinikovej félie
(obr. 4).

b) parametre na kvalitu folie,

z ktorej je strihany odtrhavaci pasik:

e celkova gramaz: 42 — 48 g/m?

¢ Zlozenie félie pre odtrhavaci pasik (obr. 5)
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c) parametre na kvalitu odstrihnutia
a navarenia odtrhavacej folie:

kvalita privarenia odtrhavacej félie — kon-
trola sa vykonava na trhacom stroji
presahovanie odtrhavacej félie cez okraj sa-
mozatavitelnej félie — kontrola sa vykonava
meranim a musia byt dodrzané hodnoty,
ktoré st zobrazené na obr. 6.

Zaver

V prispevku sme opisali princip funkcie aplika-
tora odtrhavacieho pasika, ktory sa pouziva
ako pridavné zariadenie k automatizovanym
vyrobnym linkdm na balenie tavenych syrov
a ktory ma za Ulohu odstrihnutie a navarenie
odtrhavacieho pasika na samozatavitelnt hli-
nikovt féliu. Hlinikova félia slizi ako obalovy
material pri baleni tavenych syrov. Taktiez
sme charakterizovali technologické a kvalita-
tivne parametre, ktoré sa sleduju v procese
balenia, konkrétne pri strihani a privareni
odtrhavacej félie. Zavedenim aplikatora od-
trhavacieho pasika a jeho aplikaciou na starsie
stroje sa zvys$i spolahlivost, konkurencie-
schopnost a produktivita tychto baliacich li-
niek a zaroven sa zlepsi manipulacia s hoto-
vym vyrobkom, ¢o je rovnako dolezitym
ukazovatelom pri zavadzani automatizacie do
vyrobného procesu balenia tavenych syrov.
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