Zakladna sSpecifikacia systému

Pri vyvoji tohto PLC/CNC systému sa vy-
chadzalo z radu M70, ¢o je novy CNC sys-
tém urceny pre obrabacie stroje, uvedeny mi-
nuly rok (pozri AT&P journal 2008/05, s. 90).
Pre tento modul bola vyvinuta nova vyso-
korychlostna opticka zbernica pre pohony
atri nové PLC CPU. Okrem toho mozno
tento PLC/CNC systém rozsirit o bezped-
nostny jednotku (Safety signal unit), a tak roz-
Sirit systém o bezpeénostné funkcie. Ako
CNC systém C70 dokaze riadit celkom
16 osi, z toho maximalne 4 interpolované,
maximalne 7 vretien a maximalne 7 PLC osi.
Do PLC systému MELSEC Q mozno osadit
maximalne 4 CPU moduly (napr. 1XPLC,
3XCNC) a, samozrejme, cely rad binarnych
alebo analégovych V/V modulov, komunikaé-
nych modulov a pod.

Programovanie

a konfiguracia systému

Na tvorbu, odladenie a monitorovanie PLC
programu v CNC C70 sluzi softvér GX De-
veloper, ktory je Standardnym prostredim aj
pre ostatné PLC Mitsubishi Electric. Ako
komunikac¢né rozhranie (HMI) slizia dotyko-
vé grafické terminadly GOT 1000. Panel je
s CNC-CPU prepojeny priamo ethernetovou

Mitsubishi Electric, najvacsi japonsky vyrobca PLC systémov

a popredny svetovy vyrobca CNC systémov, prichadza
na trh s novym CNC modulom pre modularny PLC systém

MELSEC Q. Tento modul je urceny na nasadenie v obrabacich

strojoch, ktoré su sucastou nestandardnych NC strojov

a vyrobnych liniek, najma v automobilovom priemysle.

sietou, NC parametrizacia a zalohovanie dat
prebieha na paneli. Data mozno prenasat aj
na CF karte pomocou slotu v paneli. Na vyvoj
pouzivatelskych aplika¢nych obrazoviek sluzi
softvér GT Designer2, ktory uz obsahuje
mnozstvo hotovych pripravenych grafickych
objektov, ¢o ulahcuje a urychluje vyvoj aplika-
cie. Na odladenie a optimalizaciu nastavenia
pohonov bez pouzitia Specialnych meracich
pristrojov sluzi softvér MS Configurator.

Pohony

CNC modul C70 mozno prepojit po optickej
zbernici s novymi pohonmi MDS-D (200 V)
a DH (400 V), ktoré pracuji na spoloé¢nej si-
lovej DC zbernici, pripadne s najnovsimi po-
honmi D-SVJ3/SPJ3 s brzdenim do odporu.
Tieto pohony sa vyznacuji patkrat rychlejSou
prudovou sluckou a dvakrat rychlejSou polo-
hovacou a rychlostnou slu¢kou. Pomocou
softvéru MS Configurator mozno diagnosti-
kovat vlastné rezonan¢né frekvencie stroja
a po nastaveni parametrov adaptivneho filtra
su rezonancie kompenzované. Pohony maju
vylepsené vlastnosti, ktoré priamo ovplyviiuju
produktivitu a presnost vyroby. K vsetkym
pohonom mozno na zvysenie presnosti pri-
pojit odmeriavacie pravitka

v rezime Closed Loop.

Zaver

CNC systém C70 najde uplatnenie vsade tam,
kde sa vyuZivaji vyhody obrabania v ISO ké-
de (kéde G), tzn. nielen pri klasickom obra-
bani kovov, ale najma pri Specialnych zakaz-
nickych jednoucelovych NC strojoch.

Distribator Mitsubishi Electric pre CR a SR,
spoloénost AutoCont Control Systems, s. r. o.,
poskytuje na dodané systémy Mitsubishi Elec-
tric bezplatn( technickd podporu po teleféne,
podporu v ramci zhotovenia prototypu, vy-
tvorenie zakladného PLC programu, $kolenia
na vyvojové prostredia PLC systémov Specia-
lizované skolenia na CNC systémy.
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KATALOG. Podrobnejiie tech-
nické informacie o produktoch
publikovanych v tomto ¢lanku
najdete na internetovej stranke
www.atpjournal.sk pri odkaze
na tento clanok.
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