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P Bleskurychlé baleni

Kombinace ménice kmitoctu a prevodového motoru
pohani spulku tabakové balicky

Jeden z vyrobct balicich stroji vsadil na kombinaci méni¢e kmitoétu a prevodového motoru s cilem optimalizace

a zvyseni vykonu bali¢ek v tabakovém primyslu, které jsou zafazeny na konci vyrobni linky. Daraz pritom kladl

na pozadavek rychlého zprovoznéni, jednoduché parametrizace a sniZzeni opotiebeni soucasti vysokorychlostni balicky.

PFi pouziti inovovanych balicich strojd pro ta-
bakovy pramysl, které jsou podle potreby
schopny zabalit do obalu pét az tfinact sacku
s tabakem, si mUze koncovy uzivatel vybrat ze
tfi rGznych obalovych materialG: prihledné
nebo potisténé celofanové félie podle poza-
davk( zakaznika, papiru nebo také kartonu.
Na rozdil od predchozich stroji tohoto typu
sbali balicka sacky s tabakem do kompaktnéj-
Sich rozmérd. Vyrobce tabakového zbozi tak
efektivnim vyuzitim surovin docili ispory oba-
lového materialu a v disledku mensiho obje-
mu také nakladd na skladovani a dopravu.
Proces baleni probiha ve trech krocich. Sacky
s tabakem jsou dopravnikem podavany nale-
zato. Takzvany rovnaci dopravnik srovna sac-
ky do svislé polohy, které se v zavislosti na na-
staveni nasledné shromazduji do skupin. Stroj
v revolveru nasledné naplni sacky zvoleny
obalovy material. Pri vysouvani systém jesté
nalepi etiketu.

Aby mohl splnit takto komplexni pozadavky
zakaznikd, rozhodl se vyrobce balicich strojd
pro tabakovy primysl zkonstruovat novy
stroj. Dulezitym kriteriem byla pritom moz-
nost vyroby oballl z riiznych obalovych mate-
riald na jediném stroji. Dale zde byl pozada-
vek na zvySeni baliciho vykonu. Pro tento tcel
byla nezbytna moznost lepsi kontroly napnuti
baliciho materialu. Navic bylo nutné zjedno-
dusit a zefektivnit instalaci a vyménu prevodo-
vych motor( v pripadé poruchy.

Pro pohon akumulaéniho dopravniku, jenz za-
jistuje prisun sackl s tabakem, a pohon Spulky
se firma rozhodla pouzit komplexni reseni
s pomoci méni¢i kmitoétu Danfoss a prevo-
dovych motorl. Dalsi motor pak zajistuje
pohon rovnaciho dopravniku. Vyuzit byl kom-
paktni méni¢ kmitoétu vyrobni fady VLT® Au-
tomationDrive FC-301.

Parametrizace méniéu z PLC

Nadrazené PLC zajistuje fizeni stroje. Para-
metrizuje také méni¢e kmitoctu VLT® podle
pozadavkdl zakaznika, jako napr. pocet sack,
pouzity material a velikost obalové jednotky.
S vyuzitim komunikace pomoci sbérnice
Profibus prenasi PLC parametry do ménica
ve dvou fazich. V prvni fazi nastavi tyto para-
metry na vychozi hodnoty a teprve v druhém
kroku provede parametrizaci na zakladé po-
ti'ebnych fidicich veli¢in pro proces baleni.
Tento postup zajistuje definovany vychozi stav
a spravné nastaveni vyrobnich operaci, ve kte-

rémkoli casovém okamziku. Pohon civky je ri-
zen méni¢em dle zpétnovazebniho signalu
z kladky (taneéniku) sledujiciho napnuti balici-
ho materidlu. Tato konstrukce umoznuje do-
sédhnout podstatné presnéjSiho chodu a kon-
stantniho predepnuti baliciho materialu — at
jiz celofanu nebo papiru.

Dva prevodové motory Danfoss Bauer zajis-
tuji optimalni pohon Spulky a potrebné pred-
pnuti pouzitého obalového materialu. Special-
ni konektory Ize otocit do jakékoli pozadova-
né polohy, a tak podstatnou mérou usnadnuji
pripojeni motoru. Konstrukce stroje, a para-
metrizace méni¢ti kmitoétu z nadrazeného
PLC umoznuje v pripadé zavady rychlou
a jednoduchou vyménu. Modulové meénice
kmito&tu Danfoss VLT® AutomationDrive re-
guluji otacky pohonu civky. Ménice jsou osa-
zeny zastrénymi konektory, a vyménu lze te-
dy provést béhem kratké doby — odpada tak
propojovani az na Uroven jednotlivych svorek.
Parametrizace pres sbérnici Profibus nasledné
zajisti vhodné a spravné nastaveni. Nabéh vy-
roby je otazkou okamziku.

Modulova konstrukce zajistuje
variabilitu a rozsifitelnost

V podob& koncepce méni¢e VLT® Automa-
tionDrive FC 300 nabizi spole¢nost Danfoss
reseni typu One Drive for all (jeden pohon
pro vSechno), které zahrnuje dvé vyrobni ra-
dy. Obé rady se vyznacuji modulovym a ote-
virenym systémovym designem, diky kterému
jsou ménice frekvence maximalné variabilni

arozsiritelné. Navic umoziuji neomezené
programovani v Sirokém rozsahu parametru.
Prehledné grafické uzivatelské rozhrani
s podporou svétovych jazykl a znakovych sad
se vyznacuje intuitivnim ovladanim.

Zavedenim koncepce zacatkem roku 2005
doslo k podstatnému rozsireni platformy. Ny-
ni pokryva celé spektrum pomocnych poho-
nl, standardnich pohont a servopohont jaké-
hokoli stroje nebo zarizeni. Zvlastnost této
koncepce s méni¢em FC 302 nebo s jeho jed-
nodussi verzi FC 301, spociva v existenci sku-
tecné jednotné varianty zarizeni s totoznym
zapojenim a parametrizaci. Timto zptsobem
mohou obé varianty zafizeni vyuzivat vSechny
dostupné funkce s vyjimkou funkce regulato-
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ru kaskady C, ktery nelze pripojit k méni¢i FC
301. Modulova konstrukce umoziuje opti-
malni prizpUsobeni jakékoli aplikaci. UzZivatelé
tak zaplati jen za funkce, které skutecné po-
trrebuiji, a presto ziskaji smontovany a odzkou-
Seny pristroj. Modulova a oteviena konstruk-
ce vSech zafizeni platformy FC-300 navic
zajisti variabilitu a rozsifitelnost i v budoucnu.

Také kompaktnéjsi méni¢ FC 301 je plnohod-
notnym ¢lenem série VLT® AutomationDrive.
Ridici funkce vyuziva vektorového Fizeni
VVC+. Obdobné jako méni¢ FC 302 obsahu-
je odrusovaci filtr, tlumivky zarazené v mezi-
obvodu, ale také Smart Logic Controller s vol-

né programovatelnym Fizenim procest
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a logickych pravidel. Pro komunikaci s perife-
riemi jsou v8echna zarizeni standardné vyba-
vena rozhranim USB a RS-485 a jsou rozsiri-
telnd o volitelné moduly primyslovych
sbérnic, jako napr. Profibus, DeviceNet nebo
CanOpen.

Re§en|', které zde bude vyuzito v budoucnu,
predstavuje atypické provedeni a v mimorad-
né kompaktni skrini nabizi témér vSechny
vlastnosti komplexniho systému. Z davodd
konstrukéni velikosti je jen mirné omezena je-
ho rozsiritelnost. Zato vsak méni¢ FC 301
v tomto kompaktnim provedeni nabizi specia-
litu v podobé integrované funkce ,,bezpecné-
ho zastaveni“ podle normy EN 954-1, 3. ka-
tegorie.

Rychla reakce a nabéh

V daném pripadé je tato funkce vyuzita s ci-
lem rychlého a snadného zastaveni celého
stroje s pomoci sdruzovani pohon( do skupin.
Vyhodou je rychla reakce a nabéh, protoze
méni¢ kmitoctu neni nutno zcela odpojit od
energie, a Ize tak usetfit casové naroc¢ny pro-
ces vybijeni a nabijeni meziobvodu. V budouc-
nu mozna nebude potrebny ani dosud inte-
grovany sitovy stykac.

Jako motory jsou vedle servomotorl pouzity
také prevodové motory z vyrobniho progra-
mu spole¢nosti Danfoss-Bauer. Pouzité reseni
se vyznaduje specialné optimalizovanym rese-
nim konektor? standardnich pohond. S po-
moci téchto konektort s pojistkou proti pre-
pélovani Ize podstatnou mérou snizit prac-
nost propojovani pri instalaci a tdrzbé. Odpa-
da tak dosud vyuzivana a komplikovana stan-
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dardni kabelaz ve svorkovnicich motort.
Novy typ propojeni soucasné redukuje kon-
strukeni velikost a Ize jej otocit do libovolné-
ho sméru, coz usnadnuje instalaci privodniho
kabelu. V budoucnu zajisti idrzbu jeden me-
chanik, protoze pracné pripojovani a odpojo-
vani privodd energie do motoru bude minu-
losti. A kvtli standardizaci |ze pouzit prefabri-
kované a odzkousené soudasti.

Zavér: Nizsi opotiebeni

a méné narocna udrzba

Za kratkou dobu vyvoje vzniknul balici stroj,
ktery spliiuje vSechny pozadavky dnesni doby.
Znadny podil vyvojovych praci pritom pripad|
na navrh mechanické konstrukce. Vyvoj a
programovani fizeni pohonu pritom trvaly jen
priblizné osm tydnl, zprovoznéni ménich
kmitoétu od spole¢nosti Danfoss probéhlo
rychle a snadno za jediny den. Zarizeni snizu-
je opotrebeni a v disledku toho i pracnost pri
provadéni Udrzby a servisu. Pouzivané kom-
ponenty vyrobce pracuji spolehlivé, v pripadé
vzniku zavady je vsak Ize také velmi rychle vy-
meénit. Podita se s dalSimi projekty.
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