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Control Techniques

10 rokov predaja a originalnych rieseni

Spolo¢nost Emerson Industrial Automation, Control Techniques

tento rok oslavuje svoje 10. vyrodie pésobenia na slovenskom trhu.

V ¢ase zalozenia pobocky v roku 1998 bola znac¢ka Control Techniques
na Slovensku sice znama, ale ¢o sa tyka predaja produktov a sluzieb, si-
tuacia nebola prave ruzova. Hodnota predaja bola priblizne 12-nasob-
ne nizdia ako v susednej Ceskej republike. To bol dévod na rozhodnu-
tie materskej firmy zriadit poboc¢ku priamo na izemi Slovenska. Kedze
Control Techniques (CT) je jednou z dcérskych firiem amerického
koncernu Emerson a v tom ¢ase Emerson Uspesne rozvijal svoje aktivi-
ty vo vtedajSej akciovej spolo¢nosti VUMA v Novom Meste nad Va-
hom, padol navrh zriadit samostatn hospodarsku jednotku Control
Techniques v ramci VUMA, a. s. Organizacne v distribu¢ne;j sieti CT bo-
la tato jednotka zaradena pod Drive Centre Control Techniques Brno.

V takejto Struktdre pracovala pobocka CT na Slovensku az do roku
2007. KedZe hodnota predaja tovaru a sluzieb sa pocas tohto obdobia
viac ako zdesatnasobila, bol ¢as na zmenu. Ta nastala v novembri mi-
nulého roka, ked'sa CT Slovensko stalo priamym distribitorom s vy-
hradnym zast(penim pre slovensky trh.

Dnes sa uz ani zdaleka neda hovorit len o distribdcii tovaru. CT posky-
tuje svojim zakaznikom okrem kvalitnych produktov aj Sirokd technic-
ka podporu. V zékladnej forme je to ,len” bezplatna konzultacia, ¢i na-
vod, ako za optimalne naklady riesit projektované zariadenie. Tim
technickej podpory CT vie pre svojich zakaznikov vypracovat kom-
pletné projekty s unikatnym hardvérovym ¢i softvérovym rieSenim.

V stcasnosti dodava CT svojim zakaznikom sortiment vyrobkov, kto-
rym je schopny vyriesit jednoduché, cenovo nenaro¢né aplikacie, ako
aj technicky naroéné Hi-Tech riesenia.

Pre svoju jednoduchost a dobru cenu sa stal pre slovenskych zakazni-
kov oblibeny frekvencny meni¢ Commander SK. Ten sa vyraba v Sies-
tich rozmerovych radoch vo vykonoch od 0,25 kW do 110 kW, pre na-
pajacie napitia 230 az 690 V. Meni¢e Commander SK dnes pokryvaju
takmer 80 % aplikacii.

Pre narocnejSie rieSenia s poziadavkou na vysoku dynamiku a vysoku
presnost regulacie otacok su ur¢ené univerzalne frekvenéné menice

UNIDRIVE SP. Tieto menice sa do vykonu 132 kW vyrabajl opit v Sies-
tich rozmerovych radoch. Pre vyssie vykony sa zakaznik méze roz-
hodnt pre tzv. Free Standing riesenie, ked’ dostane kompletnd skrifiu
s menicom, istenim a hlavnym vypinac¢om, alebo si méze zvolit modu-
larny pristup. V tomto pripade si méze z dodanych komponentov po-
skladat vlastny rozvadzac tak, ako mu to vyhovuije. V jednom aj druhom
pripade mozno realizovat meni¢ az do vykonu 1,5 MW.

Vsetky menice UNIDRIVE SP mozno vybavit az troma rozsirujicimi
modulmi, ktoré rozsiruji jeho moznosti o rézne typy komunikac¢nych
protokolov, umoznuju pripojit dalSie snimace rychlosti a polohy a tiez
rozsirit pocet analdgovych a digitalnych vstupov a vystupov.

Specidlnym modulom je tzv. aplikaény modul. Ide o modul, pomocou
ktorého mozno riadit ¢innost samotného menica a jeho okolia. V pod-
state ide o vykonny PLC automat, ktory dokaze prostrednictvom roz-
Sirenych vstupov a vystupov riadit celt technologicku linku. CT sa mo-
Ze pochvalit aj unikatnym programovacim prostriedkom SYPT. Tento
vyvojovy systém dava vyvojarovi do rik silny prostriedok na vyvoj aj to-
ho najzlozitejSicho mnohopohonového systému.

V tomto roku CT predstavil novy vyrobok, ktory v sortimente chybal.
Je nim servomeni¢ DIGITAX ST. Zlucuje v sebe vsetky vlastnosti meni-
¢ov UNIDRIVE so zameranim na pouzitie na riadenie synchrénnych
striedavych servomotorov. Vyznaduji sa vysokou pretazitelnostou
a malymi rozmermi.

Okrem uvedeného nosného programu CT vyraba aj menice pre jed-
nosmerné pohony. Su to ¢islicovo riadené usmertiova¢e MENTOR I,
uréené na riadenie jednosmernych motorov s cudzim budenim. Pru-
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dovym rozsahom 25 az 1 850 A mozno uspokojit vac-
Sinu poziadaviek zakaznikov. Napriek tomu, ze
MENTOR Il je na trhu v prakticky nezmenenej
verzii uz viac ako 10 rokov, je dosial’svojimi vlast-
nostami na vysokej technickej Grovni.

Ako uz bolo povedané, CT poskytuje svojim za-
kaznikom komplexné riesenia. Okrem menicov
dodava aj Siroky sortiment AC motorov, servo-
motorov a ich prisluSenstva. Medzi doplnkovy
obchodny a aplika¢ny sortiment patria PLC sys-
témy od irskej firmy HORNER apg s integrova-
nym pouzivatelskym rozhranim rieSenym ako
dotykovy displej alebo LC displej. PLC s na-
vrhnuté ako modularne 1/O PLC systémy.

: E CONTROL

Pocas nasho posobenia sme navrhli mnozstvo
aplikaénych rieseni, realizovanych priamo Con-
trol Techniques alebo v spolupraci s nasimi dis-
tribatormi. Radi by sme vam predstavili aspon
tri z nasich originalnych rieseni, ktoré vyzado-
vali vysokd presnost a finan¢nl rentabilitu
pouzitych komponentov.

Zariadenie na lisovanie nataveného plexiskla

Zariadenie pozostava zo Styroch frekvenénych menicov, ktoré riadia
otacky Styroch valcov. Menice st nastavené na pracu v rezime ,,servo’
— skuto¢nt rychlost motorov kontroluje snima¢ otac¢ok IRC pripojeny
do spdtnovazbového vstupu na menici. Pouzité motory su striedavé
servomotory umoznujlice precizne riadenie otacok.

Menice st medzi sebou prepojené firemnym vysokorychlostnym roz-
hranim CTNet s rychlostou az 5 Mbit/s. Menic ovladajuci valec V1 pra-
cuje v ramci tejto siete ako master, ktory riadi ¢innost aj zvy$nych troch
menicov. V aplika¢nom module v menici bezi riadiaci program, ktory
na zéklade stavu potenciometrov a ovladacich tlacidiel riadi chod vset-
kych valcov.

Na meni¢ master je zaroven pripojeny dotykovy zobrazovaci panel
LX280 na ovladanie a zobrazovanie prevadzkovych tdajov. Je pripoje-
ny na rozhranie meni¢a RS-485 pomocou konektora RJ45. LX280 je
PLC, ktory je vSak v tomto pripade vyuzity hlavne ako zobrazovaci pa-
nel. Hlavny vykonny program bezi v aplikachom module v menici a je
schopny pracovat aj bez displeja.

Potenciometre na riadenie rychlosti st pripojené na analégové vstupy
menicov. Prvy potenciometer slizi na riadenie rychlosti celej linky,
zvy$né potenciometre slizia na zadavanie jemnych ofsetov rychlosti
valcov V2, V3 a V4 od rychlosti hlavného valca V1. Aktualnu polohu
kazdého potenciometra snima program v prisluSnom menici, je zafil-
trovana proti Sumu a po CTNete zaslana na prvy meni¢ — master.
Meni¢ master na zaklade skutocnej rychlosti valca V1 a pozadovanych
ofsetov rychlosti ostatnych valcov vypocita ziadané rychlosti a posle
ich po CTNete ostatnym meni¢om. Ziadana rychlost prvého motora sa
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zadava bud’ potenciometrom, alebo v manual-
nom rezime z displeja operatorského panela
LX280. Presnost zadania je = 0,1 ot./min.
Ostatné tri menice pracuji v rezime preciz-
neho zadvania rychlosti. Ziadana rychlost
sa im posiela po CTNete s presnostou
0,001 ot./min. Tato presnost regulacie umoz-
nuje presné zladenie obvodovych rychlosti
vsetkych valcov.

Program v aplikacnom module zaroven sledu-
je zatazenia jednotlivych motorov, Udaje
o rychlostiach a zatazeniach vsetkych moto-
rov su prehladne zobrazené na displeji opera-
torského panela vo forme bargrafov aj sku-
tocnych hodnét. Ovladanie start/stop logiky je
tiez rieSené z aplika¢ného modulu. Pri rozbie-
hani stroja sa valec V1 rozbieha po nastavenej
rozbehovej rampe, pri zastaveni po dobehovej
rampe. Ostatné valce az do zastavenia kopiru-
j jeho rychlost tak, aby bola zabezpecena zhoda
obvodovych rychlosti.

Peletovaci stroj na vyrobu peliet
z prirodnych biomaterialov

Zakladom peletovacieho stroja st dva 160 kW asynchrénne motory
pracujice v spolo¢nom hriadeli s riadenym davkovanim materialu do
stroja. Tieto pohony su riadené pomocou frekvenénych menicov. Zvy-
ok stroja tvoria pomocné pohony bez riadenia otacok, ovladanie dav-
kovania zvlh¢ovania, operatorsky panel s dotykovym displejom na ovla-
danie a monitorovanie prevadzkovych veli¢in a zber 1/O signalov.

Ako hlavny menic¢ (dalej FM1) je pouzity UNIdrive SP. Ten ovlada mo-
tor davkovania materidlu a je v iom vlozeny aplika¢ny modul SM, <o je
PLC, ktoré ovlada chod celého stroja. Program ovlada otacky oboch
160 kW motorov pomocou sériovej linky RS-485, ktora je stcastou
aplika¢ného modulu. Menice riadiace otacky motorov lisu st typu
SP_modular. Jeden zo 160 kW menicov je nastaveny na bezné zadava-
nie rychlosti, druhy z nich ma nastavené precizne zadavanie, ktoré
umoznuje zadavat otacky pre asynchrénne motory s presnostou
0,001 Hz. Tato jemna regulacia sa deje na zaklade porovnavania pru-
dov oboch motorov a zaruduje, ze motory pracujice v spoloénom
hriadeli sa nebudd navzajom pretlacat. Okrem vzajomného porovnava-
nia prudov sa prudy sleduju aj s cielom regulacie poZzadovaného zata-
zenia lisu a odhalenia bliziaceho sa pretazenia. V takom pripade pro-
gram upravi otacky oboch 160 kW motorov lisu a otacky motora
davkujiceho material (svojho vlastného motora) tak, aby sa zatazenie
znizilo. Zaroven je vyhlasena vystraha. Po odvrateni pretazenia opét
zadne automatika pracovat a regulovat zatazenie lisu na pozadovanu
droven. Pri prili§ ¢astych vystrahach musi obsluha upravit pozadované
prevadzkové parametre.

Daléim komunikaénym rozhranim na aplikagnom module SM je firem-
ny vysokorychlostny CTNet. Pomocou neho je pripojeny modul rozsi-
renia vstupov/vystupov Beckhoff, na ktory su pripojené vsetky vzdiale-
né ovladacie prvky, kontrolky a potenciometre na manuélne ovladanie
rychlosti lisu, davkovania materialu a zvlhé¢ovania. Lokalne vstupy/vy-
stupy v rozvadzaci st zozbierané pomocou modulu SM-I/O+ zasunu-
tého do druhej volhej pozicie v menici FM1.

Ako operatorsky panel je pouzité PLC s dotykovym grafickym disple-
jom LX280. Pripojené je na meni¢ FM1 pomocou dvojvodicovej
RS-485, ktora je sticastou menica. Obsluha méze zadavat a monitoro-
vat vSetky prevadzkové hodnoty lisu v automatickom alebo manual-
nom rezime.

Menice radu UNlIdrive SP maju tri pozicie na vlozZenie rozsirujicich
modulov a do tretej z nich je vlozeny modul ethernet SM na vzdialené
monitorovanie, pripadne pripojenie na systémy pripravy materialu
a zberu peliet.
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Tester prackovych motorov

Ethernet

RS485

Zariadenie je uréené na testovanie zivotnosti a kvality pra¢kovych mo-
torov. Cela zostava pozostava z desiatich jednotiek. Kazdi jednotku
tvori zostava menic¢ov UNIdrive SP a Commander SK — celkom dvad-
sat menicov. V meni¢i UNIdrive SP je zasuvny aplikaény modul SM
s programom, ktory riadi prislusni zostavu. Na meni¢ UNIdrive SP je
pripojeny motor s funkciou aktivnej brzdy s riadenou brzdnou silou.
Motor je osadeny inkrementalnym snimac¢om otacok (IRC) a je nasta-
veny vo vektorovom rezime. IRC je zarover vyuzité aj na presné sni-
manie otacok motorov. Na meni¢ Commander SK je pripojeny testo-
vany prackovy motor. Oba motory st spojené remeriovym prevodom.

Program v aplika¢nom module simuluje cely praci proces. Prikazy na
nastavenie testovaného motora sa do prislusného meni¢a Commander
SK posielaji po sériovej linke, prikazy na ovladanie brzdného motora

sa v menic¢i UNIdrive vykonavaju priamo. Kazda zostava je nezavisla
a méze vykonavat iny praci program.

Testovacie programy v menic¢och mozno ovladat a modifikovat pomo-
cou PC, ktoré je prepojené pomocou ethernetu s prvym meni¢om
(ID1). V prvom menici je okrem aplikacného modulu aj ethernetovy
modul, ktory toto spojenie umozriuje. Aby sa prikazy z PC dostali
k vSetkym menic¢om, je vyuzité komunikacné rozhranie na aplika¢nom
module SM CTNet, pomocou ktorého je prepojenych vietkych desat
meni¢ov UNlIdrive SP Tato komunika¢na linka funguje obojsmerne
avzdy po dokonceni simulacie pracieho cyklu st namerané hodnoty
poslané na prvy meni¢, odkial si po ethernete preposlané na PC.
Na pocitaci sa namerané déta z jednotlivych motorov ukladaju do su-
boru s cielom sledovania dlhodobych zmien vlastnosti motorov. Sledu-
ja sa otacky, prudy, vykony a teploty motorov.

Radi vas privitame v pavilone 10, v stanku 28 na 14. medzinarodnom
veltrhu ELO SYS v Trencine, ktory sa uskuto¢ni 14. — 17. 10. 2008.
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