Industrial Workstation
ovladacia stanica individualna aj mnohoraka

Vyrobca stroja

vyzaduje individualitu

Ovladanie stroja bolo este v nedavnej minu-
losti realizované beznou skrinkou (pripadne
boli pouzité priamo dvere rozvadzaca) s jed-
noduchymi kontrolkami a ovladacimi gombik-
mi a prepina¢mi. Najnaroc¢nejSou castou bol
tak navrh ovladacej — synoptickej mapy, pri-
padne popisnych Stitkov a vyrezanie otvorov
na meracie pristroje. Navrh bol jednorazovy
anemenny. Rekonstrukcia stroja znamenala
sGcasne potrebu vymeny celej riadiacej skrin-
ky, resp. jej dveri alebo dveri rozvadzaca.

Dnes sa na riadenie pouzivaju vyspelé, do
znacnej miery univerzalne ovladacie jednotky.
Mapa stroja byva zobrazena na monitore, te-
da méze byt zmenend — preprogramovana
bez zasahu do hardvéru. Ovladacie prvky
vo forme obycajnych tladidiel sa obmedzuju
na zakladné potrebné ovladania, ako je hlavny
vypina¢, zapnutie ovladania a centralne zasta-
venie. Vsetko ostatné je na monitore. Kon-
Struktér ma tym ulahéend pracu, staci mu vy-
brat spravnu skrinku na ovladanie — prave na
vybrany riadiaci a ovladaci systém.

Vyrobca stroja, ¢i uz je to strojarske, chemic-

kotechnologické alebo iné zariadenie, vyzadu-

je spravidla také rieSenie ovladania, ktoré je:

¢ technologicky vhodné a vyhodné,

¢ elegantné s dobrym dizajnovym rieSenim,

¢ individudlne — teda nebude vyzerat presne
rovnako ako napriklad u konkurenéného
vyrobcu.

Sériovo individualne

Pre vyrobcu to znamena, Ze trh Ziada staveb-
nicovy systém, ktory ma mnoho podéb a pri-
tom sa lahko konfiguruje a sklada, montuje.
Aké st mnohoraké predstavy a poziadavky
jednotlivych vyrobcov, také mnohoraké musia
byt moznosti systému. Rittal ako momentalne
najvacsi vyrobca rozvadzacovych skrifi ma ta-
kyto systém. Na tomto mieste uvadzame len
dve z mnohych rodin ovladacich skriniek
a skrifl; kompletny sortiment je omnoho Sirsi.
Kombinacia prvkov prvého systému sa vyzna-
¢uje hlavne vysokym stupriom ergonémie,
funkcionality a bezpeénosti. Hlavnou vyhodou
pre vyrobcu strojov je fakt, ze jednoduchym
vyberom komponentov sa praca konci a moz-
no sa sustredit na hlavnu ¢ast — samotny stroj.

Vyroba automobilov

a lietadiel

Vysoka frekvencia vyrobného rytmu a per-
fektna kvalita — to s hlavné poziadavky vo vy-
robe automobilov. Pri vyrobe lietadiel za také
platia najvyssia bezpecnost a presnost.

Meracia technika

Hi-tech meracie pristroje a ich technolégie sa
pouzivaji v mnohych oblastiach, aj v medicin-
skom a priemyselnom vyskume, v klinickej
praxi alebo v oblasti ochrany Zivotného pro-
stredia. K tomu patria aj flexibilné a ergono-
micky usporiadané obsluzné stanice.

Priklad riesenia

ovladacieho pracoviska

Velmi jednoduché a pritom mnohoraké ovla-
dacie pracovisko méze pozostavat z obsluznej
skrinky typu Comfort panel, zo spojky

a spodnej casti.

Pri obsluznej skrinke je k dis-
pozicii 11 Standardnych skla-
dovych rozmerov alebo indivi-
duélne spracovanie s hibkou
74 az 464 mm, pripadne
s klavesnicovou predstav-
bou s hibkou 35, 74 alebo
113 mm. Zadna stena je
bezne otvaratelna na za-
bezpecenie lepsieho pri-
stupu. Montazne kanaly na
obvode umoznuju zakaz-
nicku montaz prislusenstva
vnatri aj vonku (dalSie
informacie najdete v hlavnhom katalégu

HB32, strana 190). Spojka predstavuje jedno-
duché, ale velmi pevné pripojenie plochych
dielov alebo ovladacich skriniek s moznostou
vedenia kablov (HB32, strana 273). Spodna
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cast moze mat Standardné rozmery 600 x 900
x 600 mm, pripadne iné, urcené zakaznikom.
Horny plech ma standardne integrované zo-
silnenie a pripravené otvory na montaz spoj-
ky. Spodna cast sa da vybavit stacionarnym
alebo modularnym soklom na vchod kabloy,
pripadne kolieskami.

Quickline panel - pohodine
aj v ekonomickej sérii low-cost

Sériou Quickline panel Rittal ponuka skrinky,
do ktorych mozno lahko a velmi rychlo zabu-
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dovat napriklad ovladacie panely Siemens Si-
numerik. Dvierka obsluznej aj klavesovej ¢as-
ti st jednoducho odnimatelné kvoli fahkému
pristupu. Mimochodom v poslednom ¢ase bol
systém doplneny o novi klavesnicov skrinku.
Spojenie obsluznej a klavesnicovej skrinky
prebieha cez tunelovy spajaci diel a sldzi su-
casne na prechod kablov.

Pre cenovo senzitivny okruh vyrobcov obra-
bacich strojov je systém Quickline cenovo vy-
hodnym a st¢asne praktickym a flexibilnym
rieSenim. Novou klavesnicovou predstavbou

a sudasne moznostou dodavat aj Specialne
rozmery Rittal podstatne rozsiril moznosti
tohto produktu a tym aj okruh zakaznikov,
pre ktorych je vyrobok zaujimavy. Navyse
systém Quickline je koncipovany tak, Ze cez
nasadenie boénych li§t mozno vyuzit rozsiah-
ly sortiment komponentov na vnitornd vy-
stavbu zo skrifi TS8. Obsluzna skrinka moéze
byt upevnena pomocou stojana alebo pro-
strednictvom systému ramien. Standardne
pripraveny otvor na systém ramien CP-L sa da
lahko rozsirit na systém CP-XL alebo novy
CP-Q. Mimoriadne elegantné a praktické rie-
Senie je ,,otvoreny stojan®, pri ktorom mozno
otvoreny kablovy zlab prakticky vyuzit na vo-
vedenie kablov s konektormi, pripadne ne-
skorsie zmeny a doplnky. Toto je zo strany za-
kaznikov chapané ako podstatnd vyhoda.
Vdaka tomu, ze dodavame aj Specialne roz-
mery, mozno dodat aj skrinky, ktoré zdruzujd
aj klavesnicovu predstavbu.
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