APLIKACIE

Pevneé a tesne

Vyrobca navijacich strojov
pouziva systém Simotion D

na bezpecné perforovanie obalov
na pracie prostriedky

Pri foliovych obaloch na pracie prasky sa klad vysoké poziadavky

na perforovany Sev — napokon z vrecka sa nesmie ni¢ vysypat.

Vyrobca lisov PSA dosahuje pozadovany vysledok pomocou

elektronicky ovladanych raznic a Standardného softvéru.

Na bezpecnl prepravu pracich praskov sd
optimalne féliové vrecka, nakolko st dosta-
tocné pevné. Vrecka su vsak tam, kde sa ma-
ja pri pouzitim prasku otvorit, perforované.
To vyzaduje vyvazeny vztah medzi komfor-
tom a bezpecnostou. Pretoze na jednej strane
musi perforacia odolat kilogramovej zatazi a
na druhej strane sa musi dat obal ¢o najjedno-
duchsie otvorit aj bez pomocnych prostried-
kov.

Spickové aplikacie

z vykonnej standardnej techniky
Firma PSA GmbH z Bitburgu patri k popred-
nym vyrobcom rezacich a navijacich strojov
plastovych a hlinikovych félii, papierov a lami-
natov kazdého druhu. Na zaklade interne vy-
vinutych modularnych komponentov méze
firma relativne rychlo realizovat zakaznicky
Specifické aplikacie. Pri automatizacii pouziva
firma PSA vyluéne systémy Siemens. ,,Garan-
tujeme nielen kvalitu nasich strojov, ale aj kvali-
tu technologického procesu — a pohotovost
97 % v trojzmennej prevddzke. To méZeme do-

Trhovym hitom firmy PSA je navijaci stroj
s integrovanym perforaénym razidlom

a s inovativnym konceptom pohonu

a automatizacie

siahnut iba so solidnou, spolahlivou a vykonnou
Standardnou technikou®, zdoraznuje Ludwig
Diederichs, jeden z dvoch konatelov firmy.

Prienik s mechanotronickym
rieSenim

Pre jeden celosvetovo popredny potravinar-
sky a nepotravinarsky koncern vyrobila firma
z Bitburgu uz v roku 2005 perforaéné razidlo,
ktoré dnes perforuje v Turecku material bu-
ddcich tasiek na praci prasok. Prednostou
tohto mechanotronicky riadeného raziaceho
valca s vlastnym pohonom je rovnomernejsia
aj kratsie ¢asy pripravy. Pretoze razidlo moz-
no zatla¢enim tlacidla nastavit na nova dizku
formatu a pre formaty inej Sirky staci presta-
vit raznicu. Inovativny koncept pohonu a au-
tomatického riadenia presvedcil pri naroc-
nych testoch zo strany vyrobcu pracich
praskov kvalitou perforacie aj dlhodobou sta-
bilitou procesu razenia. Na zéklade podnetu
jedného dodavatela folii, ktory sa chce ako
subdodavatel etablovat v Egypte, firma PSA
este dalej rozsirila koncept mechanotronické-
ho perforacného razidla. Na dosiahnutie este
vacsej flexibility bol stroj rozsireny o dalsi, ta-
kisto vlastnym motorom pohanany raziaci va-
lec. To umoziiuje prvy raz realizovat celkom
rozdielne pridavné technologické volby, ako
perforovanie pasov rozdielnej Sirky alebo per-
forovanych vzorov, bez mechanického pre-
stavovania, aplikacie s dvomi navzajom posu-
nutymi perforaciami na jednom vrecku, alebo
razenie pri extrémnych rychlostiach pohybu
pasu.

Zosuladena regulacia

Automatické riadenie vSetkych skupin tohto
zariadenia — odvijacka, razidlo a navijacka vra-
tane riadenia boénych hran — prebera systém

Na dosiahnutie perfektného vysledku
navijania je navijaci stroj vybaveny
systémom Converting Toolbox

riadenia pohybu (Motion Control-System)
Simotion D, ktory v kazdej faze procesu za-
bezpecuje zosuladenu regulaciu vsetkych po-
hybovych osi stroja. Daliie zlepsenie pontka-
ja aj pohony Sinamics $120, ktoré so svojou
vysokou kvalitou regulacie zarucuji rovno-
merny rozbeh a brzdenie pasu, a to aj pri vel-
kych rychlostiach. Simotion okrem toho zaru-
cuje velkl bezpecnost procesu, pretoze na
vymenu Udajov s vyS$imi Grovihami riadenia
(,svet IT*) musi byt do riadiaceho systému
cez otvorené komunikac¢né rozhrania imple-
mentovany iba OPC-Server.

Ludwig Diederichs vie, Ze téma zberu pro-
cesnych a prevadzkovych udajov je ¢oraz do-
leZitejSou aj pri procesoch balenia: ,To sa nds
tyka coraz viac. Na vyhodnotenie a zlepsenie
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produktivity zariadenia treba jednoducho vediet,

g

Co jednotlivy stroj robi.

Ulahcena inzinierska cinnost

Na dosiahnutie optimalneho vysledku riadenia
je operacia razenia v novom raziacom zaria-
deni riadena pomocou natlacenych znadiek,
pohyb valca pritom zodpoveda priecnej re-
zacke. Pre odvijacku, rozpoznavanie natlace-
nych znaciek, funkciu priecnej rezacky, navi-
jacku a dalSie casto pouzivané funkcie existuju
v systéme ,,Converting Toolbox“ pre systém
Simotion overené parametrizovatelhé softvé-
rové moduly na rychlu a komfortnd inziniers-
ku ¢innost. Hoci aplikacie s prie¢nou rezac-
kou patria k najnarocnejS§im Uloham
automatického riadenia v tejto oblasti, bolo
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Navijacka
— pokryva vsetky bezné druhy regulacie

Splice Control (riadenie prepojenia)
na automatickd vymenu kotica
pri plnej rychlosti pasu

Rotujuci néz
— na navarovanie, kratenie
alebo perforovanie pasov materialu

Ukladacie jednotky
— na navijanie materialu
zadanym spésobom

Prvky systému Converting Toolbox

mozné na zaklade algoritmov pouzitych v sys-
téme Converting Toolbox vytvorit novi funk-
ciu dvojvalcovej priecnej rezacky a uviest ju
do prevadzky iba za jeden tyzden. Firmu PSA
pritom podporoval Siemens-Service Mann-
heim a pracovny tim z materského zavodu. Tu
prisli aj k zaveru, Ze viacnasobné vyuzitie
funkcie prie¢nej rezacky je uzitoénou pridav-
nou volbou pre budlce rozsirenie systému
Converting Toolbox, nakolko ho tak isto moz-
no jednoducho konfigurovat zo Standardnych
softvérovych modulov.

Skoro bezchybna kvalita

S kvalitou mozno vyjadrit spokojnost. Dokon-
ca pri rychlostiach pohybu pasu 300 m/min. sa
dodrziava presnost razenia =0,2 mm. Presna
synchronizacia raznice s pohybujicim sa pa-
som umoznuje okrem toho realizovat velmi
jemnu, skoro prachotesnt perforaciu, ktora
spolahlivo zabrani dniku malych Cciastociek
pracieho prasku z vrecka. Pocas dlhodobého
testu s mnohymi tonami félie dosiahol stroj
PSA chybovost pod 0,5 %.

Vysoka produktivita vsak predpoklada aj vyso-
ka pohotovost. PSA preto ponuka ku kazdé-
mu stroju Standardne servisn zmluvu, ktora
zahifia trvalo dostupnt priamu linku (,,Hotli-
ne*), ro¢nt Gdrzbu a garantovany servisny za-
sah v priebehu maximalne 12 hodin.

Dalsie informacie k tejto téme najdete na
www.siemens.com/simotion.
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