PRIEMYSELNA KOMUNIKACIA

Optimalizované riesenia

T

od Phoenix Contact

Vysoka disponibilita zariadeni zarucena

Riadené prepinace podporuju
Media Redundancy protokol

Cielom kazdého vyrobcu a prevadzkovatela zariadeni je optimalne po-
uzitie a tiez vysoka disponibilita elektrickych prevadzkovych prostried-
kov. Prestojom mozno zamedzit nielen spolahlivymi automatiza¢nymi
komponentmi nenaro¢nymi na Gdrzbu, ale takisto redundantne vytvo-
renou Struktdrou prepojeni.

Riadené prepinace produktovej rodiny Factory Line vedla IT konform-
ného Rapid Spanning Tree prokotolu (RSTP) podporuju rézne, pre po-
treby automatizacnej technolégie upravené redundantné technoldgie.
Na zaklade Media Redundancy protokolu (MRP) standardizovanymi
v IEC 62439 mozno napriklad v jednej liniovej topoldgii jednym vede-
nim a dalSimi portmi vytvorit redundantni vetvu (obr. 1). Na to sa spo-
lu navySe spoja prvy a posledny prepinac chrbtovej siete. Vo vzniknu-
tom okruhu prevezme jeden prepina¢ funkciu spravcu redundantného
média, ktory permanentne vysiela testovacie spravy. Ak spravy nedéj-
du na druhy port okruhu, rozpozna spravca redundancie prerusenie,
reorganizuje ostatné prepinace (Media Redundancy Clients) a aktivuje
druhy port okruhu.

Kratky prepinaci ¢as

Vsetky prepinace Factory Line, ktoré podporuji MRP mechanizmy, za-
istuji v redundantnej kruhovej Struktire az s 50 aktivnymi kompo-
nentmi prepinaci ¢as 200 ms. Pretoze je kazdé ethernetové rozhranie
vhodné ako MRP kruhovy port, méze si kazdy pouzivatel modularnych
riadenych prepinacov zvolit (MMS) medzi prenosom cez kritent dvoj-
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Obr.1 Spoésob fungovania protokolu redundantného média
na priklade jednej siete

Automatizacia posilnena IT uz presveddila
vela vyrobcov automobilov. Automatizac-
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Obr.2 Zapojenie konektorov M12

linku alebo rézne optické kable. Funkcie spravcu redundancie mozno
pomocou MRM pamitovych konektorov integrovat do inteligentného
riadeného kompaktného prepinaca (SMCS). Na to sa do vymenitelhej
konfiguracnej pamite zasun( do rozhrania pristrojov konektory M12
(obr. 2).

Spolahlivé hlasenie o chybach

Redundantné mechanizmy st schopné odhalit iba obmedzeny pocet
sucasne sa vyskytujlcich chyb, preto musia byt zaclenené do vhodnej
diagnostiky a stratégie (drzby. Aby bolo mozné v pripade redundancie
obratom zalarmovat servisny personal, hlasia prepinace Factory Line
chybu ¢i cez protokol SNMP tak aj cez profinetovy alarm.

Automatizacia nového

montazneho zavodu MAN

Optimalizovany inzZiniering
skracuje ¢as uvedenia do prevadzky

né rieSenie sa pouziva vo vyrobe karosérii

novych modelov Audi A4 a A5 a takisto pri

brazilskom variante Golfu GOL. Polsky
montazny zavod (zitkovych vozidiel MAN
profituje aj z Gspor v inZinieringu, kratkeho ca-

su rozbehu a vacsej transparentnosti v oblasti vyroby a udrzby.

Vo vyrobnom procese, ktory sa slavnostne zacal v oktébri 2007, sa vy-

rabaju tazké nakladné vozidla pre rastlce trhy vo vychodnej Eurépe,
Spolodenstve nezavislych $tatov a na Strednom vychode. V okoli Kra-
kova vznikol za rekordny cas kratsi ako dva roky jeden z najmodernej-
Sich montaznych zavodov na vyrobu nékladnych aut na svete. 650 za-
mestnancov tu montuje okolo 15 000 vozidiel za zmenu a rok. Asi
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80 % komponentov, akymi st osi a motory, sa do montazneho zavodu
dodava priamo z nemecko-rakiskeho vyrobného zvizu, tu sa vyklada-
ju a cez dopravné linky dopravuji na prislusné montazne miesto.

Vysoko komunikativna riadiaca technika

Zavod MAN uzitkové vozidla prvykrat vyuziva vo vSetkych oblastiach
vyroby sietovd, riadiacu techniku a 1O systémy od Phoenix Contact.
Pretoze sa vsetky relevantné data odovzdavaju vyrobe prostrednic-
tvom siete z bavorskej centraly priamo na vyrobné stanoviste v Polsku,
musia komponenty automatizacie podporovat zodpovedajlice komuni-
kacné standardy. Hlavné riadenie prenasa vyrobné data cez Ethernet
TCP/IP na vykonné riadiace jednotky Remote Field RFC 450 ETH-IB,
ktoré riadia pracovné stanice montaze ramov, spojenie elektrickych vi-
sutych drah a proces lakovania. RFC st spojene s periférnymi pristroj-
mi cez systém INTERBUS, aby bolo napriklad v lakovni mozné riadit
tlak, stdpanie, klesanie a prepravovanie podvozku a tiez davkovanie
farby.

Jednoducha integracia

Vdaka svojim otvorenym rozhraniam mozno do vyrobnej siete jedno-
ducho integrovat ako RFC 450 ETH-IB, ako aj riadiace jednotky Inline
ILC 350 ETH-IB (obr. 3) a ILC 200 IB, aby bolo mozné priechodne a
rychlo vymienat data cez vSetky Urovne. Napojenie na vizualizacny sys-
tém prebieha cez OPC. Pretoze su vietky zariadenia od Phoenix Con-
tact programované a parametrizované softvérom PC Worx zalozenym
na IEC 61131, mozno ich v pripade zmenenych aplikacnych podmie-
nok vzdjomne vymenit. PC Worx sa najviac pouziva na komunikaciu
medzi prevadzkovou a IT Grovnou.

Obr.3 Riadiaca jednotka Inline ILC 350 ETH-IB
reguluje komunikaciu na spojenie elektrickych drah

PC Worx Express mozno pouzivat zadarmo pre nase najmensie PLC
(na stiahnutie na www.phoenixcontact.cz).
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