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& Robotizované pracovisko FANUC

Robotizované pracoviska sa stavaji neoddelitelnou sicastou dnesného
sveta. Tento svet sa vyznacuje neustale sa zvySujicimi narokmi na kva-
litu a rychlost vyroby. V désledku toho st vyrobcovia niteni siahnut
po najmodernejSich technoldgiach, sprevadzanych Spi¢kovou automa-
tizaciou, a to aj na miestach, kde by eSte donedavna dominovala ma-
nuélna praca. Ako velmi progresivna metéda znizovania vyrobnych na-
kladov je pouzitie robotov Fanuc vo vyrobe.

Firma Robotic SK; s. r. 0., pontka flexibilné a komplexné riesenie. Ro-
boty Fanuc st inteligentné prvky vyroby so samostatnym riadiacim pro-
cesom, schopné synchronizacie a integracie s akymkolvek strojom ¢&i
vyrobnym procesom. Navyse naroénost programovania a ovladanie st
porovnatelné s ostatnymi strojmi vo vyrobe. V ¢asoch, ked’ cena prace
rastie a je nedostatok pracovnej sily, je vyuzitie robotizovanych praco-
visk do vyroby nevyhnutnostou a z hladiska investicii je eSte zaujima-
vejsie.

Robotizované zvaracie pracovisko Steel Form

Firma Steel Form, s. r. 0., sa v zaujme zvySovania kvantity a kvality pro-
dukcie rozhodla zriadit zvaracie robotizované pracovisko, na ktorom
by sa zvarali tenké plechy z nehrdzavejicich oceli metédou TIG. S rie-
$enim prisla firma Robotic SK, ktora navrhla a nainstalovala celé praco-
visko. Pracovisko je rozdelené na dve ¢asti: ¢ast pre obsluhu a éast pre
pracovny priestor robota. Tieto priestory boli od seba oddelené cisto
priestorovymi panelmi (ktoré s zo sortimentu firmy Steel Form)
a pasmi ochrannej félie Specialne pre zvaracie pracoviska. Tato félia za-
drziava celé spektrum Ziarenia, ktoré pri zvarani vznika, takze obsluha,
ak sa nachadza vo svojom vymedzenom priestore, nemusi mat zvaraciu
kuklu. Popri nej je nainstalovana opticka zavora, ktora zamedzi ¢innost
robota po prekroceni pracovnika z priestoru pre manipulanta do prie-
storu robota, aby nedoslo k pracovného trazu.

Celé pracovisko pozostava z:

¢ robota Fanuc ARC Mate 100iB,

¢ dvojosového polohovadla Fanuc,

¢ kontroléra R-)3iB a softvéru ARCTOOL,

¢ dvoch zvaracich pripravkov na upevnenie zvarencov a na privod
ochranného plynu do oblasti koreria zvaru,

* zo zvaracieho agregatu Fronius MagicWawe 4000 spolu s horakom
na tigové zvaranie a pridavanie studeného drétu,
* ovladacieho panela pracoviska.

Pri navrhu pracoviska bolo treba dbat, aby boli signaliza¢né kable, ve-
dené z riadiaceho centra do samotného robota a zvaracky, vedené
zvlast od seba, aby nedochadzalo k ruseniu v désledku indukovanych
prudoy, ktoré v ich okoli vznikaju. Aj samotné elektrické casti kontro-
léra R-J3iB museli byt vybavené feritovymi jadrami proti vf. ruseniu.
Kazda ¢ast zariadenia musela byt samostatne uzemnena.

Na zaistenie kvality zvarania bolo treba navrhnit
zvaraci pripravok, ktory je upevneny na poloho-
vadle. Tento pripravok zvysuje kvalitu zvaru, zni-
zuje ohrev jeho okolia 2 ma nainstalované podfu-
kovanie argénom, aby nedochadzalo k s¢erneniu
na vnitornej strane zvarenca.

Jednotlivé zvarence sa manualne ukladaji na pri-
pravok, ked'je polohovadlo vo vodorovnej polo-
he. Na pripravok mozno ulozit viac kusov vyrob-
ku, ktoré su pripevnené pomocou rucnych
upinacov. Pracovnik obsluhy vyberie v ovlada-
com pristroji k robotu (Teach Pedant) program
k danému procesu a spusti ho pomocou ovlada-
cieho panela tlac¢idlom START. Spusti sa pracov-
ny proces. Dvojosové polohovadlo s nosnostou
do 500 kg sa vhodne nataca tak, aby bol pohyb
robota ¢o najefektivnejsi a celkovy pracovny cyk-
lus najkratsi pri pozadovanej kvalite. Po zvareni
vsetkych kusov vyrobku na pripravku sa poloho-
vadlo vrati do pévodnej polohy a obsluha vyme-
ni kusy. Tento proces sa opakuje po stlaceni tla-
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¢idla START. Celkovy ¢as zvarania v jednom cykle pre dva kusy st dve
minGty a 34 sekdnd. Nasledny ¢as jedna mindta je na vyloZenie a na-
stavenie novych dielov.

Zaskolenie pracovnikov

Na zvladnutie obsluhy bolo nutné zaskolit obsluhu robotizovaného
pracoviska. Takéto Skolenie mozno absolvovat v technicko-$koliacom
centre Robotic SK, ktoré sa nachadza v Trnave alebo priamo u zakaz-
nika. DiZka ¥tandardného ¥kolenia trvé tri dni a po jeho absolvovani
je pracovnik obsluhy pouceny o bezpeénosti robotizovaného pracovis-
ka. Ziska zakladné znalosti o mechanickej a elektrickej ¢asti robota,
polohovadla a kontroléra Fanuc. Je schopny vytvorit, odladit a spustit
program.

Firma Robotic SK bola aj pri spusteni, aby svojimi radami a skisenosta-
mi pomohla k ¢o najlepSiemu vysledku.
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