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EfEktIVHEjSIe lisovat

" Profinet zvysuje produktivitu
Ilsovacej Imky dlelov karoserii

Efektivne riadenie, kontrola, optimalizacia, diagnostika a idrzba komplexnych vyrobnych procesov

je mozna iba prostrednictvom standardizovanej a priebeznej komunikacie. Nemecky automobilovy

priemysel to spravne identifikoval a medzitym uz uviedol do prevadzky prvé zariadenia na baze

komunika¢ného systému Profinet - a to aj v mnichovskom zakladnom zavode spoloc¢nosti BMW.

V zékladnom zavode spolocnosti BMW vyro-
bi 10 000 pracovnikov ro¢ne 200 000 auto-
mobilov trojkového radu, ako aj 300 000 mo-
torov. V lisovni dielov karosérii sa pritom
denne spracuje okolo 570 ton vysokokvalit-
nych ocelovych plechoy, a to lisovacou silou
maximalne 2 000 ton. Jednu z tychto lisova-
cich liniek teraz podnik zmodernizoval, preto-
Ze vypovedali komponenty centralizovaného
riadiaceho systému dopravnikov, prepravuji-
cich tvarované diely medzi jednotlivymi lismi
a uz nebola zaruéena pohotovost nahradnych
dielov. Mechanicka cast dopravnikov bola
obnovena a automatizacia dopravnikovych
stanic bola migrovana na riadiaci systém po-
hybov Motion Control-System Simotion D
s pohonmi $120 z radu Sinamics. Komunikac-
ny systém Profinet sa pritom pouzil na preva-
dzkovej Urovni riadenia, ako aj pri horizontal-
nej a vertikalnej integracii automatizacnych
komponentov.

Funk¢né skupiny
s vlastnym riadenim
Modernizovana lisovacia linka GP113 pozo-

stava z ukladania rovnych plechov, olejovacie-
ho zariadenia, zo Styroch hydraulickych lisov

Miiller usporiadanych v jednom rade a z jed-
ného odoberacieho pasu na konci linky. Prisun
materialu a prepravu dielov v ramci linky za-
bezpecuje osem dvojosovych podavacov.
Kazdému lisu je priradeny vkladaci a vyberaci
podavac a pred nimi predradena polohovacia
stanica tvoria jednu podavaciu skupinu, auto-
maticky riadent jednotkou Simotion-CPU. Ta
prebera riadenie pohybov az v siedmich po-
hybovych osiach podavacej skupiny a posky-
tuje v stanici potrebné funkcie logického ria-
denia. Cyklicka komunikacia na prevadzkovej
Urovni kazdej dopravnikovej skupiny sa reali-
zuje v realnom ¢ase prostrednictvom systému
Profinet RT (Real Time). Periférne moduly Si-
matic ET 200S st na CPU pripojené cez pre-
pinace z radu Scalance pracujlice v redlnom
case, prave tak ako dotykové obsluzné pane-
ly stanice Touch Panels MP 370. Konektorovy
pripoj umoznuje pripojenie prenosného mul-
tipanela MP 177 na nastavovanie v oblasti
bezpeénosti. Cinnost podavadov musi byt
synchronizovana s pohybmi lisu, aby nekoli-
dovala so zdvihadlom lisu alebo s nastrojom.
Riadiaci systém podavaca tu komunikuje cez
moduly rozhrani s komponentmi riadiaceho
systému lisu, nekompatibilnymi so systémom
Profinet.

Komplexna bezpecnost

V rezime nastavovania sa pohybuje obsluha
s prenosnym panelom v pracovnej zéne po-
davacov. Podavac nastavovany na novy diel sa
pritom moze pohybovat s bezpeéne reduko-
vanou rychlostou. Lisy a v tom istom pracov-
nom priestore poésobiaci podavac patriaci
k susednému lisu sa pri nastavovani deaktivu-
ji a odstavia pomocou bezpecnej komunika-
cie cez Profibus. Umoziiuje to komunikac¢na
vdzba riadiacich systémov jednotlivych poda-
vacov lisovacej linky cez Profinet, cez ktort sa
podavace aj koordinuji. KedZe k jednej polo-
hovacej stanici maju spolocny pristup vidy
jeden vkladaci a vyberaci podava¢, musia po-
davacie skupiny lisovacej linky pracovat nav-
zajom koordinovane. Nebezpecenstvo kolizie
bolo odstranené tym, Ze sa podavace péso-
biace medzi dvomi lismi v kritickych pohybo-
vych fazach pohybuijt s vynttenou polohovou
synchronizaciou.

I1zochrénna komunikacia
v redlnom case

Pre toto rieSenie bolo treba pri vietkych po-
davacich staniciach synchronizovat takt regu-
lacie polohy. Vetva systému Profinet, ktora
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navzajom spaja jednotky Simotion-D445-
CPU lisovacej linky je preto prevadzkovana
v ,Isochronous Real Time" (IRT). Tato izo-
chrénna komunikacia v redlnom case zarucu-
je synchronizaciu taktov regulacie polohy
vsetkych CPU a umozniuje jednoduchi koor-
dinaciu podavacov s funkciou ,decentralizo-
vany synchrénny pohyb® systému Simotion.
Prostrednictvom vazieb na systém Profinet
vramci zariadenia sG vSetky automatiza¢né
komponenty lisovacej linky s komunikaénym
rozhranim Profinet v spojeni s ,,PC linky*.
Tento poditac sluzi ako inzinierska stanica na
archivovanie, vizualizaciu, diagnostiku a pro-
jektovanie. Stcasne je mostikom pre budtice

pripojenie lisovacej linky na IT siet v tejto lo-
kalite spolo¢nosti BMW a tym otvara cestu
k priebeznému dialkovému monitorovaniu
zariadenia prostrednictvom sieti s protoko-
lom TCP/IP, ako aj k vertikalnej integracii do
systémov planovania vyroby a manazmentu.

Ako jeden z prvych vyrobcov

ponuka Siemens komplexnu paletu
automatizacnych prvkov s komunika¢nym
rozhranim Profinet a priebezne
podporuje novy standard aj systémovo

Stabilny proces,

vacsia vykonnost

Priebeznd izochrénna komunikacia v redlnom
case medzi vSetkymi podavaémi, ako aj vyraz-
ne skratené cykly na prevadzkovej drovni
bezprostredne vplyvaju na produktivitu zaria-
denia. KedZe sa podavace susednych podava-
cich skupin teraz pohybuju v kritickych fazach
pohybu spolahlivo a polohovo synchronizo-
vane, mozno pracovat aj s podstatne mensou
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APLIKACIE

Rychly dopravnik: pilotny projekt u BMW, automatizacia jednej lisovacej linky,
dokazuje prinosy komunika¢ného standardu Profinet z hladiska produktivity

bezpeénostnou vzdialenostou medzi poda-
vacmi a podavace sa mézu pri rovnakej priec-
hodnosti pohybovat vyrazne pomalsie. To Set-
ri mechaniku a zvySuje bezpeénost prepravy.
Okrem toho sa priebezne kontroluje absolut-
na poloha podavacov, co umoznuje blizsi do-
jazd k hraniciam poruchy lisu ako doteraz.
Napokon rozhodujlce je to, Ze cely proces je
teraz technologicky bezpecnejsi, o sa pozi-
tivne prejavuje na produkcii. Po Uspesnom
vstupe do sveta komunikacie Profinet su teraz
v mnichovskom zavode spolocnosti BMW uz
rozpracované dalSie projekty automatizacie
na baze Profinetu.
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