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Trajexia

viacosové alebo kontinualne
riadenie vyrobnych operacii

So stale narastajucimi poziadavkami na vysSiu vyrobna kapacitu dnes
vyrobné procesy funguju stale viac na nepretrzitej baze. To ma za nasledok
vyrazny posun od tradi¢nej automatizacie s krokovym riadenim operacii ku
kontinualnemu sledu vyrobnych operacii. Tento spésob automatizacie sa dnes bezne

nazyva viacosové riadenie. Spolo¢nost Omron vidi svoje poslanie v popularizacii

kontinualneho radenia vyrobnych operacii, ktoré chce priviest spat na zakaznicku droven. Platforma

viacosového alebo kontinualneho riadenia pohybov vo vyrobnych operaciach pod obchodnym nazvom

Trajexia je navrhnuta tak, aby bola intuitivna, transparentna, otvorena a funk¢na.

Trajexia, vyspela koordinacia pohybu vo viacerych osiach prostrednic-
tvom odolného a rychleho pohybového prepojenia, je riadiacou jed-
notkou vybavenou tcelovymi pohybovymi instrukciami so subeznym
spracovanim, schopnou sucasného realizovania az 14 udloh. Pokro¢ilé
ladiace nastroje zahrnuju funkcie trasovania a osciloskopu s otvoreny-
mi moznostami. Standardne je systém vybaveny portom ethernet a do-
plnkom rozhranim Profibus-DP, DeviceNet a CANopen. Platforma Tra-
jexia ma dva zakladné varianty, a to ako samostatny riadiaci systém
pohybu alebo ako sutcast PLC radu CJ1.
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Jednoducha a vykonna platforma riadenia pohybu

Srdcom platformy Trajexia je vysokouéinny koordinator riadenia pohy-
bu osadeny 32-bitovym digitalnym signalnym procesorom s viactloho-
vym spracovanim. Podla typu ovlada maximalne 4, 16 alebo 30 osi. Pri-
pravuje sa jednotka na riadenie az 64 osi. Trajexia je navrhnuta Special-
ne tak, aby spifiala dne$né najnaroénejsie tlohy plynulého riadenia po-
hybu prostrednictvom nezavislého riadenia polohy, otacok alebo toci-
vého momentu v kazdej osi, ktoré zaistuje zbernica MechatroLink-Il.

Pouzitie pohybovej zbernice MechatroLink-Il vyrazne znizuje kabelaz,
zlozitost inStalacie a poruchy pri st¢asnom zvyseni spolahlivosti systé-
mu a poskytovania transparentnych informacii v celom systéme. Pohy-
bova zbernica MechatroLink-Il prenasa nielen priame pohybové prika-
zy pre jednotlivé osi, ale sa cez fu prenasajd i konfigura¢né a monito-
rovacie Udaje sledujice stav jednotlivych komponentov pripojenych
na tdto zbernicu — serva, menice, I/O moduly.

Castym problémom, ktorému musia vyrobcovia strojov &elit, st vyso-
ké konstrukéné naklady pri vyvoji systémov riadenia pohybu, ktoré by
spifiali meniace sa poziadavky réznych strojov s odliénymi potrebami.
Jednoducha rozsiritelnost platformy Trajexia z nizkeho poctu osi na vy-
soky pocet vsak vytvara moznost opakovaného pouzitia pohybovych
rieSeni v niekolkych verziach strojov, o poskytuje vyrazné Uspory ca-
su a nakladov potrebnych pre vyvoj.

Okrem toho umoznuije flexibilita platformy Trajexia i po uvedeni stroja
do prevadzky Sirokd skalu tprav vyrobného procesu smerujdcich k to-
mu, aby stroj rychlo a jednoducho plnil neustale sa meniace a niekedy
i necakané vyrobné poziadavky s minimalnymi alebo dokonca nulovy-
mi prestojmi stroja.

Splnenie poziadaviek
kladenych koncovymi pouzivatelmi na znacku

Prednostou Trajexie je tiez integrované rozhranie typu ethernet a sé-
riové porty, ktoré poskytuji priamu prepojitelnost s PLC automatmi
a ovladacimi terminalmi Omron. Okrem rozhrania ethernet, pripra-
veného na implementéaciu budicich Standardnych priemyselnych
protokolov, poskytuje Trajexia dalSie moznosti pripojitelnosti vratane
rozhrani k prevadzkovym zberniciam PROFIBUS-DP, DeviceNet
a CANopen, ¢o umoziiuje, aby systém spolupracoval s PLC automatmi
aj od inych dodavatelov nez od spolo¢nosti Omron.

Firma Omron, samozrejme, pontka i akéné ¢leny, ktoré su pripojitel-
né k systému Trajexia cez pohybovu zbernicu MechatroLink-Il. SU nimi
servopohony radu Sigma-Il, Sigma V a JUNMA-ML, frekvenéné menice
radu V1000, E7, F7 a SmartSlice I/O moduly.

Jeden softvér, jedno pripojenie

Projekt Trajexia je zahrnuty do koncepcie Smart Platform, ¢o zname-
na, ze k praci je potrebny jeden softvér — CX-One a jedno pripojné
miesto k po¢itadu — RS-232, ethernet, cez ktoré mozno programovat,
ladit, konfigurovat a monitorovat nielen systém Trajexia, ale i kompo-
nenty pripojené na zbernicu MechatroLink-Il. Do balika Cx-One pri-
budol dal3i nastroj na pracu so systémom Trajexia, ktorym je Trajexia
Studio. Je to mocny, ale intuitivny nastroj zaloZzeny na programovani
v jazyku Motion BASIC so $pecialnymi inStrukciami na riadenie pohybu,
konfigurovanie a monitorovanie jednotlivych osi. Trajexia Studio obsa-
huje mohutné graficko-tabulkové nastroje na monitorovanie okamzité-
ho stavu i priebehu systémovych a pouzivatelskych premennych, pre-
rusovacie a trasovacie nastroje. Praca s takymto softvérom je velmi
efektivna. Sofistikované enkrypéné metédy zaruduju ochranu aplikacie
pred jej zneuzitim. UzZito¢na je automaticka identifikacia komponentov
pripojenych na zbernici MechatroLink-Il, vdaka ktorej je konfiguracia
tychto komponentov zalezZitostou niekolkych mindt.

Inteligentna architektira Trajexia povoluje dialkovy pristup cez ether-
net a MechatroLink-Il az na akéné ¢leny — servopohony, menice, /O
jednotky.

Funkcie a vyhody:

* samostatny systém riadenia pohybu alebo zabudovatelhy do riadia-
ceho systému CJ1,

* 4-, 16- alebo 30-osova koordinacia s pokro¢ilymi moznostami polo-
hovania prostrednictvom odolného a rychleho polohovacieho pripo-
jenia,

* na kazdej osi mozno realizovat zlozité interpola¢né pohyby, priebe-

hy elektronickej vacky a ozubenych kolies,

pokrocilé nastroje ladenia vratane funkcie trasovania a osciloskopu,

¢ viacllohova prevadzka so spustenim az 14 Uloh stcasne,

¢ zabudované rozhranie ethernet, volitelné rozhranie Profibus-DP
DeviceNet a CANopen,

.
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¢ typické poutzitie v obrabacich strojoch, letmé noznice a pily, baliace
stroje a linky.

Dva priklady nasadenia systému riadenia pohybu Trajexia

Trajexia pre vysoko rychlostné baliace zariadenie

Ked'sa spolo¢nost LogicPAK rozhodla vytvorit nové baliace zariadenie
LPK, trvala na pouziti systému, ktory jej umozni tpIna kontrolu nad vy-
vojom, servisom i modernizaciou zariadenia. Iba tak dokaze bezpecne
vyuzit svoje jedine¢né know-how vo vysoko rychlostnych baliacich za-
riadeniach. Vybrala si platformu Trajexia.

Zariadenie LPK malo byt po technickej stranke vytvorené pocas Sies-
tich mesiacov, malo byt mensie a schopné spracovat viacero réznych
produktov s trojnasobne skratenym ¢asom potrebnym na prestavenie
linky.

Skvele synchronizovana cinnost

Vyrobky sa do zariadenia dopravuji po vstupnej linke, kde ich pritom-
nost zachyti snimac a aktivuje baliace zariadenie, ktoré pripravi féliu.
Po priechode vstupnou linkou sa vyrobok dostane na hlavny pas. Zatial
¢o sa vyrobok pohybuje dalej po hlavnom pase, je obaleny féliou z ba-
liaceho zariadenia. Potom sa vyrobok obaleny féliou dostane cez vy-
stupnu linku na otacacie zariadenie. Vyrobok dalej postupuje otacacim
zariadenim pod elektricky riadenym teplovodom, kde sa félia vplyvom
tepla zmrsti. Balenie je teraz dokonéené a nasleduje pripadna vystupna
kontrola.
o
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Uplne integrovany pohyb a dohlad

Aby sa dosiahlo 160 cyklov za minGtu, bolo nutné vyrobit zariadenie so
spojitymi pohybmi, a preto musia byt vietky osi dokonale synchroni-
zované. Zariadenie pouziva desat otoénych a dve linearne servoosi.
Vsetky su riadené systémom Trajexia prostrednictvom pohybovej
zbernice Mechatrolink-1l. Mechanizmus orientacie za pohybu zaistuje
dokonala synchronizécia kamerovych senzorov ZFV a premysleny me-
chanizmus na baze servomotorov. Zaverecnd kontrolu vykonava ka-
merovy inSpekény systém F160. PLC automat CJ1 ma na starosti ria-
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denie jednotlivych zariadeni a prevadzanie riadiacich dloh, zatial ¢o na
vizualizaciu je pouzity zobrazovaci terminal radu NS. Cely automatizo-
vany systém je Uplne integrovany a umoznuije pristup k vSetkym zaria-
deniam prostrednictvom jedného ethernetového pripojenia a tym i
jednoduchy vzdialeny servis.

Trajexia zabali 50 000 flias za hodinu!

Ked'sa isty zakaznik rozhodoval o instalacii nového baliaceho zariade-
nia na balenie flias, mal tri najdélezitejSie poziadavky: kapacita 50 000
flias za hodinu, dIhd pouzitelhost stroja a flexibilita systému umoznuja-
ca balenie flias réznych velkosti. Vypracovanie projektu bolo zverené
firmam Novopac a Ci.ti.,emme s viac ako tridsatroénymi skisenostami
v odbore baliacich systémov. Obom firmam bolo jasné, zZe cely vyrob-
ny proces musi byt spojity. Nevyhnutnym predpokladom teda bolo
plne synchronizované riadenie pohybu v niekolkych osiach. Aby to bo-
lo mozné dosiahnut, bola vybrana platforma Trajexia, ktora predstavo-
vala najlepsiu volbu.

Proces balenia

Flase, ktoré st ndhodne privadzané z dopravnika, s rozmiestiiované,
vyrovnavané a potom plne synchronizovane odovzdavané dalej v bale-
niach po 20 kusoch na baliacej prepravke. Tuto zlozit( Glohu vykonava
dvojosové rameno poharané dvoma servopohonmi s vykonom 850 W,
ktoré st synchronizované v Trajexii prostrednictvom funkcie Cambox.
Aby sa predislo akymkolvek koliziam pri nddzovom zastaveni, pouzili
sa motory s absolitnymi enkodérmi. Tretia os, ktora je pohanana ser-
vomotorom s vykonom 850 W a je synchronizovana s prepravkou s fla-
$ami, vklada karténovy harok pod balené flage. Stvrta os, ktora je po-
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hanana motorom s vykonom 2 900 W, navija na flase féliu, na ¢o sa tiez
vyuziva funkcia Cambox. A koneéne piata os pohariana motorom s vy-
konom 850 W odrezava féliu, na co vyuziva funkciu Movelink. Vsetky
osi st podriadené hlavnému dopravniku, ktory je pohanany motorom
s vykonom 2 900 W.

Systém riadenia pohybu

Na riadenie celého procesu balenia bola zvolena platforma Trajexia.
Trajexia riadi Sest osi prostrednictvom pohybovej zbernice Mechatro-
link-1l. Vykonava vsetky zlozité pohybové tlohy pouzitim jednoduchych
a intuitivnych pohybovych prikazov Cambox, Movelink a Connect.
Sprava strojov, bezpecnostné blokovania a Glohy obsluzného rozhrania
su realizované pomocou PLC automatu CJ1 a terminalu NS8.

Modularne, flexibilné a odolné

Pouzitie elektronickej synchronizacie umoznilo dosiahnutie obrovskej
flexibility a prisposobitelnosti strojov, ktora je schopna uspokojit dopyt
zakaznikov po réznych velkostiach obalov a vyrobnych sériach. Je kom-
paktnejsia a sticasne ma jednoduchsiu tdrzbu vdaka transparentnej ko-
munikacii az po uroven jednotlivych servopohonov. Jednoznac¢né od-
delenie pohybovych a sekvenénych Uloh tiez poskytlo konstruktérom

.....

nia koncovych zakaznikov.

Dobre odvedena praca

Vdaka jednoduchej pouzitelhosti platformy Trajexia a jej koncepcii
,plug & work* bola nova vyrobna linka zostavena a uvedena do pre-
vadzky v planovanom termine. Plne integrovana platforma spolo¢-
nosti Omron umozZiuje nepretrzitd prevadzku pri pozadovanom
vykone a s najvysSou spolahlivostou. Miestne i vzdialené interaktivne
spojenie so vSetkymi zariadeniami nainStalovanymi v stroji navyse
umoznuje vzdialeny servis v plnom rozsahu. Trajexia ulahcuje riadenie
pohybu.

Omron v platforme Trajexia pontka zakaznikom vynikajuci, plne inte-
grovany systém automatizacie v oblasti riadenia pohybu s krokovym,
ale hlavne s kontinualnym radenim sledu vyrobnych operécii.

Dalsie informdcie o platforme Trajexia
ndjdete na strankach www.trajexia.com.
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