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Téma: Znizovanie poruchovosti strojov a zariadeni

Eliminacia poruchovosti
sledovanie stavu strojnych zariadeni

v podmienkach SE ENEL

Uvod

S prevadzkou strojov a zariadeni v Slovenskych elektrarnach, as., je
neodluditelne spojené ich opotrebovanie. Havaria alebo odstavenie
strojov z prevadzky prinasa velké ekonomické straty alebo ohrozenie
ludskych Zivotov a preto je sledovanie Urovne opotrebovania nevyh-
nutnostou. Optimalna organizacia prevadzky takychto strojov vyzadu-
je neopravovat poskodené stroje, ale zabranit ich poskodeniu na zakla-
de objektivneho poznania ich skutoéného technického stavu. Tak su
oficidlne nastavené aj priority Slovenskych elektrarni v skupine Enel
— prevadzkovat bezpecne, spolahlivo a efektivne.

Cielom vsetkych organizacnych opatreni v prevadzke strojov a zaria-
deni sa stava zaistenie spolahlivej, nepretrzitej a hospodarnej preva-
dzky pocas jeho celej navrhovanej Zivotnosti, optimalizacia vykonnosti
a zaistenie bezpecnosti prevadzky.

Poruchy akéhokolvek strojného zariadenia maji zriedkavo nahly a Gplne
neocakavany priebeh. Vacsina zariadeni uz dlho pred poruchou vedi-
cou k vyradeniu z prevadzky, prejavuje urcité znamky zmien preva-
dzkového stavu. K tymto zmenam patria napr. zvySené hodnoty me-
chanického kmitania, vysSia teplota, vyssi hluk, primesi v pracovnej
kvapaline a podobne.

V snahe o zvysenie efektivnosti investicii sa prevadzkovatel starostlivou
Udrzbou snazi udrzat v prevadzke zariadenia. Informacie o skuto¢nom
stave takéhoto zariadenia je zakladnym predpokladom jeho dalsej pre-
vadzky.

Téza, Ze ¢im je zariadenie starsie, tym je pravdepodobnost po-
ruchy vyssia méze byt do urcitej miery zavadzajlca. Je znama tzv. va-
nova krivka, ktora udava pravdepodobnost vyskytu poruch v zavislosti
od casu. Podla tychto skisenosti ma novy stroj, resp. strojné zariade-
nie na zaciatku vyssiu frekvenciu vyskytu poruch (tzv. doba zabiehania),
ktora postupom casu klesa az na urditd, spravidla nizku, ale ustalent
hodnotu. Po uplynuti planovanej zivotnosti frekvencia portch znovu
narasta a takato krivka pripomina priecny rez vanou, a preto sa v Za-
rgéne tato krivka nazyva tzv. vanovou krivkou.

Pre sledovanie Grovne opotrebovania a urcenie skuto¢ného stavu stro-
jov a zariadeni bolo vyvinutych mnoho diagnostickych metéd, ktoré sa
vyuzivaju viac ¢i menej ispesne. Vhodne koncipované diagnostické sys-
témy poskytuji prevadzkovatelovi GplnG informéciu o sledovanom
stroji, a umoznuju ekonomicky a efektivne dany stroj vyuzivat.

Preventivha udrzba v minulosti vychadzala z ¢asovych terminov
uréenych na zaklade kritérii vyrobcu zariadeni. K dispozicii bolo prili§
malo aplikacii prediktivnej idrzby a nedostatocna Struktdra vnitornej
organizacie prediktivnej Udrzby.

Aplikacia prediktivnej udrzby

Vzhladom na casté poruchové rezimy strojnych zariadeni uz preven-
tivna Gdr¥ba nesplifia poziadavky na spolahlivost a bezpe&nost v tepel-
nych elektrarnach.

Jednotny prediktivny pristup je vibraéna diagnostika — stroje sa odsta-
vuju len vtedy, ked'to ich stav vyzaduje.
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Novy scénar a ciel SE- ENEL-EVO

* Trh s energiou zavisi na prevadzkyschopnosti elektrarni (t.j. disponi-
bility zdrojov a dopytu po elektrine),

* Trh s energiou zavisi od ceny energie (t.j. naklady na prevadzku

a udrzbu),

Vysoké néklady vzhladom na ciasto¢nu alebo Gplni neplanovant od-

stavku,
Déraz na planovanie Udrzby v elektrarni, aby sa dosiahla ¢o najvys-

Sia prevadzkyschopnost (disponibilita).

Cielom je vykonavat idealnu Gdrzbu strojov len v zavislosti na skuto¢-

nom technickom stave strojného zariadenia. Pri tejto koncepcii:

* stroje sa budu odstavovat len vtedy, ked'to ich stav vyzaduje,

¢ dielce sa budl vymienat len vtedy, ked' dosiahli prislusny stupen
opotrebovania,

* rotory sa budi vyvazovat len vtedy, ked nespiffajii stanovené limity,

* osi agregatov sa budu vyrovnavat len vtedy, ked’ nestiosost narastla.

Tato navrhovana koncepcia vyzaduje neustalu znalost skuto¢ného sta-
Vu stroja.

Bezdemontazna diagnostika v EVO
- vibracna analyza

Pri bezdemontaznej diagnostike sa jedna o meranie pomocou réznych
pristrojov, kde vystup je nejaka fyzikalna veli¢ina, ktora je jednozna¢na,
presne vycislitelnd a zdokumentovana. Pre lepSie pochopenie sa vystup
obdas udava aj v tvare obrazkov, grafov alebo ide o analégovy vystup,
ale tie vzdy vychadzaju z fyzicky zmeratelhych velicin.

Vibra¢na diagnostika v procese prediktivnej idrzby nachadza stale vac¢-
Sie uplatnenie a stava sa samozrejmostou nie len na zariadeniach ako
ich stcast, ale aj u sUstav a systémov vyroby elektrickej energie.

Zakladnou ulohou vibrac¢nej diagnostiky je stanovenie diagnézy
charakterizujlcej technicky stav objektu z hladiska vyskytu poruch, pri-
¢om forma diagnézy musi byt vyuzitelna pre optimalizaciu ¢innosti s
cielom uviest objekt do normalneho stavu.

Cielom vibracnej diagnostiky je objektivne poznanie technického
stavu sledovaného objektu, jeho schopnost vykonavat pozadované
funkcie za stanovenych podmienok.

Cely ¢lanok ,,Elimindcia poruchovosti — sledovanie stavu strojnych
zariadeni v podmienakach SE ENEL* s uvedenim konkrétneho
prikladu riesenia diagnostiky gulového mlynu si mézete preéitat
na www.atpjournal.sk v online vydani tohto cisla.
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