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MPS

Master Printing Systems

ABB je uz mnoho rokov priekopnikom v oblasti riadenia a automatizacie pre celt
oblast rieseni v polygrafickom priemysle. Desatro¢ia skisenosti v oblasti tlad¢iaren-
ského priemyslu spolu s kontinualnym vyvojom hardvéru i softvéru dali ABB zaklad

na navrhovanie a implementaciu riadiacich systémov pre tlaciarenské stroje

a zariadenia. A to vsetko v sulade s poziadavkami trhu na tlaciarenské vyrobky.

Monitorovanie a riadenie zalozené na ovlada-
cich paneloch a riadiacich konzolach pre tla-
ciarenské stroje a pocitacové riadenie vyroby
v oblasti novinovej tlace st len niekolkymi
zo svetovych prvenstiev ABB v poslednom
desatrodi. V stcasnosti vSak ABB nie je lidrom
len v oblasti automatizicie tladiarni, ale tiez
v IT rieSeniach pre polygraficky priemysel.

Riesenia ABB pre riadenie a sledovanie toku
produkcie maju zaklad v ,,MPS Production
Press Management Systems“. Tato mozaika
slov pokryva riadenie celého vyrobného pro-
cesu tlaciarne. Ini dodavatelia maju mozno
konkurencné rieSenia v jednom alebo viace-
rych castiach vyrobného procesu, ktoré za-
streSuje MPS, ale Ziaden dodavatel v stcas-
nosti nevie v tejto oblasti poskytnit taky
stupen pokrytia a integracie ako ABB.

V centre riesenia ABB lezi MPS Cockpit — pla-
novanie, manazment a cely systém sledovania
procesu vyroby tlaciarne. Nenahradza to vsak
individualne systémy riadenia jednotlivych
podprocesoy, ale je nad nimi a so vSetkymi
komunikuje. To znamena, ze naplanovana vy-
roba musi byt zadana len raz. MPS Cockpit
potom automaticky distribuuje informacie
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o plane vyroby na jednotlivé podriadené pro-
cesy vyroby. Integracia prostrednictvom MPS
Cockpit dodava ABB rieseniam dalsi vyznam.
Tieto rieSenia sa opieraju o uroven IT rieseni,
ale cast ABB zaoberajica sa tladiarenskym
priemyslom nezabutda na svoje korene, ktoré
vychadzajl z oblasti automatizacie a pohonov
pre procesy polygrafickej vyroby.

Vyhody MPS:

* maximalna dostupnost systému,
jednoduché uvedenie do prevadzky, testo-
vanie, prevadzka a udrzba,

rychla identifikacia chyb, menej prestojov,
dlhodoba ochrana vasej investicie,

znizenie nakladov a strat,

Ucelné vyuzivanie pracovnikmi,
optimalizacia vo vyrobnom procese pre
vyssiu efektivitu a nizsiu cenu,

modularna systémova Struktura,

vyvojové softvérové prostredie v zmysle
medzinarodnych standardov,

riadena Zzivotnost zloziek a komponentov
systému s moznostou migracie,

rozsiahle planovacie funkcie,

vysoka Uroven a moznosti integracie,
stcast integracnej koncepcie SPINE.
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Prehlad procesu planovania a riadenie produkcie so systémami ABB

Prehlad MPS systému

MPS Cockpit

Financné tlaky a obchodny Gspech vyplyvajtci
z velkej rivality medzi rozli¢cnymi médiami boli
podnetom pre optimalizaciu vetkych potreb-
nych krokov celého procesu vyroby casopi-
sov, dennikov a novin. Ciastocna optimalizacia
prostrednictvom jedného ¢i dvoch krokov sa
postupom casu ukazala ako nedostatocna.
Prechod k priemyselnej vyrobe novin je ¢oraz
vyhladavanejsi a MPS Cockpit je prostried-
kom, ktory to dokaze. Analyza v mnohych vy-
soko automatizovanych priemyselnych odvet-
viach ukazala, ze klt¢om optimalizacie celého
vyrobného procesu je centrdlne planovanie.
Samotné pasivne sledovanie vyroby sa ukaza-
lo ako nedostato¢né. Centralne planovanie
je tym prostriedkom, ktory dava manazérom
vyroby schopnost Gcinne hybat celym vy-
robnym procesom az do najvyssich drovni
riadenia.

MPS Cockpit je systémom centralneho plano-
vania a manazmentu pre cely proces polygra-
fickej vyroby. Manazérom umoznuje central-
ne planovanie a riadenie naprie¢ celym vyrob-
nym procesom, vietkymi ¢astami, cez jednot-
livé pracoviska az po finalny produkt, vratane
jeho dorucenia citateflom. MPS Cockpit pra-
cuje s viacerymi pracoviskami naraz a dovolu-
je planovanie vietkych vyrobnych zdrojov bez
ohladu na ich umiestnenie. Samotna praca,
tla¢ a pod. mézu byt bez namahy prestvané
medzi pracoviskami, umoziuju plné vyuzitie
dostupnej kapacity (uzito¢ného vykonu) a po-
skytuja alternativy v pripade vyrobnych pro-
blémov ¢i prevadzkovych tazkosti. Obdobne
MPS Cockpit pracuje v spolupraci s réznymi
vydavatelmi alebo redakciami.

Simulacia funkcii. MPS Cockpit umoziuje
simulaciu v ¢ase dopredu a dozadu. Systém
vypocitava, kedy budd jednotlivé sekvencie
prac dokoncené, a vytvara pravdivy obraz
vysledkov a désledkov pripadnych vyrobnych
zdrzani. Z hladiska dodacich terminov hoto-
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vych novin umoziuje vypoditat ¢as, kedy bu-
de vysledny produkt pripraveny.

Simulovana kalkulacia nakladov obsahuje
funkcie na vypocet produkénych nakladov aj
finalneho produktu, zohladnujic tak naklady
materialne, ako i naklady na zamestnancov.
Rézne vyrobné alternativy mézu byt simulo-
vané a vysledné naklady vsetkych alternativ
nasledne porovnavané. Na zéklade tychto vy-
sledkov sa da zvolit nakladovo najvhodnejsia
alternativa na vyuzitie a aktualnu vyrobu.

Pouzivatelské rozhranie. MPS Cockpit bol
navrhnuty tak, aby pracu so systémom urobil
maximalne jednoduchou a zrozumitelhou.
Obsluha systému je intuitivna a pouzivatelia
standardnych pracovnych aplikacii sa ihned’
budu v pouzivani systému citit ako doma.

Planovanie. Dlhodobé planovanie sa zacdina
rozpisom. Pre mnoho produktov je produk-
tova Struktura Gplne jasne definovana dlhodo-
bo vopred. Produkcné dni dennej tlace mozu
byt planované napriklad aj rok vopred. V MPS
Cockpit je to jednoduché vdaka vyuzitiu vy-
tvorenych $ablén. Planovanie Standardnych
produktov tymto spésobom umoziiuje, ze vy-
robni manazéri maju celkovy prehlad o vol-
nych kapacitach na cely rok vopred.

Planovanie produktov. Modularna struktd-
ra a otvorené komunikaéné rozhrania umoz-
nuju, ze produktové definicie a informacie
mozu byt z réznych inych systémov do MPS
Cockpit jednoducho importované. MPS Cock-
pit sam o sebe obsahuje rozsiahle funkcie
na planovanie produktov vratane farebného
obsahu a vzajomnych zavislosti medzi stran-
kami réznych vydani, a to az do takej miery,
ze poziadavky zakaznikov mézu rozhodnit
o tom, ktory postup vyroby bude prioritny.
Produktova struktira je roztriedena a vybera
sa z kniznic vSetkych moZznosti tlace uloze-
nych do pamite systému, zaistujuc, ze defino-
vané mozu byt len vyrobitelné produkty.

Planovanie vyroby. Ak bol produkt defino-
vany, mdze byt naplanovana jeho vyroba. Pro-
cedury planovania vyroby pre rézne podria-
dené vyrobné procesy, relevantné vyrobné
parametre, vyber réznych vyrobnych varian-
tov definovanych pre vyrobu a pocetné ko-
munika¢né rozhrania k systémom riadenia
réznych podriadenych procesov znamenaj,
ze MPS Cockpit presne vie, aké st pontkané
moznosti vyrobnych zdrojov. Zabezpecuje
tiez, Ze ziadne neprijatelné produkty nemézu
byt naplanované, a kontroluje, aby nevznikali
konflikty v planovani. Vyber z vyrobnych va-
riantov umoznuje posudit pripadné konflikty
na urovni jednotlivych elementov, korekcie
mozu byt preto vykonané uz v prvotnych
stuprioch. Finalnym krokom v procese plano-
vania je export podrobne naplanovanych dat
k jednotlivym systémom riadenia, podriade-
nych vyrobnych procesov.

Sledovanie. Presny obsah a $truktdra sledo-
vanych Gdajov zavisi od poziadaviek stanove-
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nych zakaznikmi. Medzi typicky zobrazované
hodnoty patria napr.:

* nazov produktu,

* stanoveny vyrobny cas,

* trvanie vyroby produktu,

* pozadované spustenie tlace,

* oznacenie dobrych kopii,

* oznacenie képii nepodarkov.

MPS Insight

Ide o nastroj na on-line sledovanie a vizualiza-
ciu vyrobnych procesov, ktory méze byt vi-
zualizovany cez internet alebo intranet. Auto-
rizovani manazéri maju pristup k skutoc¢nym
aktualnym ddajom a maju prehlad o svojich
produktoch kdekolvek na svete. Zakladné rysy:
program na prehliadanie stborov,

data pristupné kdekolvek na svete,
sledovanie progresu v jednotlivych castiach

vyroby v celom vyrobnom procese,
modularny systém s vyberom pohladov,
jednoduché databazy na archivaciu stano-

venych procesnych hodnét,

data na vyuzitie v inych aplikaciach,
zobrazovanie Struktary produktu, format
stranky (vratane diastoénych stranok),
aktualny stav vyroby produktu,

grafické sledovanie vyroby so zoznamom
udalosti,

uloZenie novinového papiera,

davkovanie farebnikov so zvyraznenim
zmien medzi jednotlivymi pracami a zada-
nymi Ulohami,

aktivne a planované produkty s porovna-
nim naplanovanej a skutoénej produkcie,

sledovanie vyrobnych ciest pre kazdd expe-
di¢nt cestu,

Uplné sledovanie udalosti a pocitadiel v pod-
riadenych vyrobnych procesoch.

MSP Insight Mobile

MSP Insight Mobile prinasa aktualne vyrobné
data do mobilnych zariadeni, ako si PDA
amobilné telefény. Navrh bol pripraveny
v Uzkej spolupraci s riadiacimi pracovnikmi
a produktovymi manazérmi a poskytuje pre-
hlad o vyrobe s celkovym pohladom na za-
kladné data o produkcii. Je to aplikacia, ktora
umoziuje zaobchadzat s pocetnymi tlaéenymi
strankami beZiacimi na webovom serveri
a ktoré su pristupné prostrednictvom jedno-
duchych prehliadacov na mobilnom zariadeni.

MPS PageManager

Uspechy vydavatelov a tlac¢iarni mézu byt
v sti¢asnosti dosiahnuté len s vhodnymi systé-
mami na automatizaciu réznych procesov.
Rozhodujicim faktorom je kompletny inte-
gracny proces s optimalnym vyuzitim dostup-
nych zdrojov. MPS PageManager prispieva
k zaisteniu vhodného a efektivneho planova-
nia a vyroby stranok. Jedinecny spdsob inte-
gruje navrhovanu stranku s reklamou, redak-
énym  systémom, systémom riadenia tlace
a manazérskymi systémami, zabezpecujlc vy-
robu po technickej stranke.
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Planovanie novinovej Struktury pre danu den-
na tla¢ (publikaciu) sa vykonava dlhsie casové
obdobie vopred, avsak je modifikované
a upravené kratko pred spustenim samotnej
produkcie. Rezervacie reklam, oznameni
a inzeratov a ich samotné umiestnenie sa uro-
bi v stlade s poziadavkami, pricom priblizna
velkost uréuje MPS PageManager, pricom
zohladni zakaznicke $pecifikacie. Prislusny
variant méze byt kedykolvek pocas planova-
cieho procesu nahradeny. Vyrobné moznosti
mozu byt prevzaté priamo z planovacieho
systému tlace alebo moézu byt ulozené v inter-
nej virtualnej tlacovej predlohe.

Umiestnenie reklam, inzeratov a oznameni
moéze byt vykonané manuélne alebo poloau-
tomaticky. Pri manualnom umiestneni zobra-
zuje MPS PageManager zoznam vsetkych re-
klam, inzeratov a oznameni pre dan( dennu
publikaciu, ktora bola automaticky prenesena
inzertnym systémom. Jednotlivé oznamenia
areklamy sU nasledne manualne umiestnené
s vyuzitim funkcie drag&drop. MPS Page-
Manager automaticky skontroluje, ¢i sa fareb-
nost oznameni a reklam stretava so zadanymi
poziadavkami. V pripade poloautomatického
rezimu MPS PageManager poziadavky na
umiestnenie prijima z inzertného rezervacné-
ho systému a pripravi operatorovi navrh, ako
by jednotlivé oznamenia a reklamy mohli byt
umiestnené. Po odsuhlaseni operatorom su
jednotlivé oznamenia a ich umiestnenia pri-
pravené a ulozené do systému.

Stav kazdej strany je jasne zobrazeny pocas
celého vyrobného procesu a MPS PageMana-
ger kontroluje vyrobu stran, zahlavie stranok,
dodato¢né informacie (ako napr. &islo strany)
a zaroven to, ¢i koreSponduju vsetky prislus-
né ciastkové stranky pohromade.

MPS PlateWorkflow

Ulohou MPS PlateWorkflow je riadit, zobra-
zovat a sledovat, ¢i je obsahova stranka v ko-
rektnom formate, so spravnymi farbami,
Vv presnej pozicii a v pravy cas na tlaciaren-
skom stroji. Po prijati Gdajov o stranke v tak-
mer akomkolvek formate MPS PlateWorkf-
low rastruje neseparované data a rozdeli ich
k aktualnym vyrobam. MPS PlateWorkflow
vezme priamo z tlaciarenského planovacieho
systému vSetky podstatné produkéné udaje,
ako su pocet stranok, knih, farieb, stranko-
vych identifikacii a produkénych Gdajov. Zis-
kané (daje sa dalej spracuju podla zakaznic-
kych poziadaviek, t. j. kde a ktoré dodatocné
informacie (produkéné znacky, Ciarové kody,
kvalita farieb a pod.) st umiestnené. Nasledne
automaticky vypoditava vsetky hodnoty fareb-
nikovych zén a vysiela ich na tlaciarensky stroj
pre nastavenie zaciatocnych podmienok sys-
tému. MPS PlateWorkflow ponika cely roz-
sah funkcii na zlepSenie kvality manazmentu
farieb.

Vyhody MPS PlateWorkflow:
* menej moznych zdrojov chyb vdaka elek-
tronickému prenosu vyrobnych Gdajov,
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lepsi prehlad planovanych stranok a riade-
nie aktualnej vyroby zvysuje efektivitu,
optimalizicia pre znizenie nakladov,
minimalne personalne poziadavky,

* modularna systémova architektdra prispo-
sobitelna podla poziadaviek zakaznika.

MPS Production

Vyrobny sortiment, ktory méze byt vyrobeny
na danom tlaciarenskom stroji, je ¢asto velmi
rozsiahly a zavisi od mnohych vyrobnych fak-
torov. Klticovym elementom MPS Production
st kniznice produktovych struktur, ktoré ge-
neruju vietky vyrobky, ktoré mézu byt na da-
nom tlaciarenskom stroji vyrobené. Akakol-
vek planovana pozadovana Specifikacia
produktu sa moéze automaticky porovnat s
kniznicami a dat okamzitd odpoved, ¢i méze
byt Specifikovany produkt vyrobeny. Zame-
dzuje tak planovacim chybam a zvySenym na-
kladom. Skuto¢nym efektom MPS Production
je kvalita tlace. Systém obsahuje funkcie, kto-
ré definujd rézne akosti pouzivaného papiera
a priradené korekéné faktory pre farby a do-
davku vody. Hodnoty farebnikovych zén sni-
manych zo skenerov a nastavenych podla
definovanych kriviek zaistuji optimalne stano-
vené hodnoty na spustenie tlace. Spravne de-
finované korekéné krivky zabezpecuiju kvalitu
tlace v priebehu vyroby a minimalizuju zasahy
operatora. Nastavenie zaciatocnych podmie-
nok a kratke pripravné casy na spustenie vy-
roby s minimom odpadu st zabezpecené S$i-
rokym spektrom funkcii pre takmer vsetky
situacie. MPS Production prispieva k optimali-
zacii manazmentu a kvality tlace a dodava
inym systémom ABB riadenia informacie
o moznostiach tlace.

MPS Control Console

Uginn novinova tlag s minimom odpadu a ne-
podarkov zalezi v neposlednom rade na sa-
motnych tlac¢iarfiach a ich schopnosti riadit
tla¢. ABB bola prvou spolo¢nostou, ktora
predstavila koncepciu modernej ovladacej
konzoly v polygrafickej oblasti; Ziadna ina spo-
lo¢nost nema také skdsenosti s vyvojom ergo-
nomickych rieseni v tejto oblasti na optimali-
zaciu spoluprace medzi ¢lovekom a strojom.
Vsetko na ovladacej konzole — od produktovo
orientovanych operacii az po $pecialne na-

vrhnuté klavesnice — bolo koncipované na
zjednodusenie vyroby bezchybnej tlace. Vset-
ky MPS zobrazenia ovladacich konzol maju td
istd Struktaru. Zahlavie obsahuje: datum, cas,
vyrobnU rychlost, typ produkcie, poditadla
kopii a najnovsie hlasenia portch z tlaciaren-
ského stroja. Pita obsahuje programovatelné
klavesy na rychly pristup k vybranym disple-
jom, funkcie pomoci a zmenu jazyka (ak je
délezita). Pohybovanie medzi displejmi sa vy-
konava vyuzitim ,trackballu® alebo kvalitnej
riadiacej klavesnice. Klavesnica a jej rozvrh-
nutie boli navrhnuté tak, aby poskytovala
najrychlejsi pristup k potrebnym informa-
ciam a umoznovala prehladné a rychle riade-
nie tlace.

MPS Control Console méze byt dodana
na poutzitie s réznymi konfiguraciami systému
a pre tlaciarenské stroje vSetkych poprednych
vyrobcov.

Color Adjustment Interface rozsiruje MPS
Control Console s plne integrovanym prepo-
jenim na X-Rite ATD News densitometer na
meranie hustoty farieb. Merania densitome-
trom sa nasledne vyuzivaji na kalkulacné vy-
pocty a nevyhnutné korekcie dodavanych fa-
rieb pocas tlace.

Soft-proof Viewer je rozsirujicou moznos-
tou k MPS Control Consol. Poskytuje kalibro-
vany farebny obraz stranok, ktoré boli aktual-
ne vytlacené. Stranka sa vzdy zobrazi v dolnej
Casti ovladacej konzoly a nie je potrebné ziad-
ne dalsie otacanie obrazovky okolo osi. Sys-
tém umoziuje tiez vyuZzitie vSetkych Stan-
dardnych formatov, prezeranie jednotlivych
farebnych Gprav a obsahuje funkciu ,zoom*
na prezeranie akéhokolvek vyrezu stranky.
Celé stranky sa zobrazuju na 23" LCD moni-
tore, ktory je Standardom, bez akejkolvek po-
treby rolovania stranky.

Na monitore méze byt aplikovany ICC profil
zaistujlc najpresnejsiu moznul obrazovu kvali-
tu, ktora je k dispozicii vasim tla¢iariam. ICC
profil umoziuje spoloénostiam s viacerymi
rozdielnymi strojmi brat do tvahy charakte-
ristiky jednotlivych tlaciarenskych strojov ale-
bo farieb. Obrazové Udaje sa dalej poskytuju
dalSim systémom vo vyrobnom procese, a to
bud’ systémom ABB, alebo réznym treto-
strannym systémom.

MPS Press Control

Pouziva sa ako rozsirujice, dodatoc¢né riade-
nie pre existujice alebo ako komplet pre no-
vé tladiarne, a to pre hibkotla¢ alebo ofset,
pre novinovu ¢i komercénu tlac. Tento spoésob
riadenia tlace je spolu so systémom pohonov
MPS Press Control 760 vyvojovym milhikom
v histérii novinovej tlace. V pripade riesenia
tlaciarenskych strojov prostrednictvom MPS
Press Control je kazdy riadeny element vyba-
veny vlastnym vysoko presnym pohonom.
Zlepsi sa kvalita tlace, vzrastie farebna flexibi-
lita, skrati sa vyroba a ziskaju sa predtym taz-
ko dosiahnutelné obchodné vyhody.

MPS Drive

Riesenia s MPS Drive zabezpecuju hladky beh
papiera pocas vsetkych pracovnych podmie-
nok a prinasaju zaruku zvysenej kvality tlace
a mensieho poctu preruseni vyroby. Systém
pohonov s rozsirenym algoritmom riadenia
znamena nasledujlce vyhody:

* menej odpadu a pretrhnuti papiera,
zvysena kvalita tlace,

prirodzeny utlm mechanickych vibracii,
najlep$i mozny kompromis medzi tahom
a napnutim papiera ovplyvnenym externy-
mi faktormi,

vysoka Statisticka presnost tahu papiera,
extrémne vysoka dynamika riadenia s reak-
ciami mensimi ako 1 milisekunda.

MPS Open Motion Control

V minulosti mohli byt na tladiarenskych stro-
joch velmi vysoké poziadavky na presnost tla-
ce uspokojené len v pripade vyuzitia servo-
motorov. ABB v stcasnosti prislo s riadenim
s velmi vysokou presnostou so Standardnymi
motormi vdaka MPS Open Motion Control,
ktorého zakladnym krokom v oblasti riadenia
pohonov nebola len Gspora nakladov v poly-
grafickom priemysle, ale najma vysoko presné
riadenie, regulacia a synchronizacia pohonov,
ako sa to casto pozaduje aj v inych odvet-
viach.

MPS Open Motion Control umoziuje vysoku
presnost riadenia polohy a regulacie otacok
so Standardnymi pohonmi, ale zaroven nezni-
Zuje jeho vyuZitie aj so servomotormi.
S vyuzitim frekven¢nych menicov ABB série
ACS800 mézu byt Standardné motory vyuzi-
vané bez akychkolvek problémov. MPS Open
Motion Control umoziuje presné riadenie
polohy alebo regulaciu otacok, ba aj kombina-
ciu oboch. Viac ako 30 jednotiek MPS Open
Motion Control méze byt komunikacne pre-
pojenych a kazdy méze riadit az 30 pohonov.
MPS Open Motion Control sa méze preto vy-
uzit na synchronizované riadenie niekolkych
stoviek motorov.

Vyuzivanie MPS Open Motion Control posky-

tuje tieto vyhody:

* nezavislost od dodavatelov frekvenénych
menic¢ov a motorov,

¢ jednoduché programovanie a Gdrzba,

* vyuzitie menicov ABB ACS800 umoziiuje
vyuzivat $tandardné motory.

Vyhody pouzivania Standardnych motorov na-
miesto servomotorov su:
* nizsie investi¢né naklady,

moznost znova pouzit existujice motory,
vyssia spolahlivost a lahsia Gdrzba,

pouzité mézu byt efektivnejSie motory, co
redukuje naklady na elektrinu,

Siroky okruh motorov od 3 kW do 3 MW.

MPS Roll Handling

Ak hladate plne automatizovany logisticky
systém alebo jednoducho chcete najst noviny
na vasej stranke, MPS Roll Handling poskytuje
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rieSenie, ktoré prave potrebujete. Ide o kom-
pletny logisticky systém, ktory automatizuje
vSetky pohyby od registracie tovaru v prijmo-
vych skladoch az po ich kone¢né vyuzitie. Mo-
dularna Struktira MPS Roll Handling zname-
na, ze zakaznik si méze jednoducho vyberat,
ktoré funkcie pozaduije.

Zakladom s tri hlavné moduly: Roll Logistics,
Roll Track a Roll Logistic Viewer. MPS Roll
Handling méze bez akychkolvek problémov
pracovat s tretostrannymi vyrobnymi plano-
vacimi systémami. Je to kompletny vyhladava-
ci a analyticky systém, ktory generuje pod-
robné Statistiky, napr. spotrebu papiera na
vyrobu, prerusenie vyroby pretrhnutim pa-
piera a mnohé dalsie.

MPS InsertManager

Prilohy distribuované samostatne i vlozené
do novin a ¢asopisov st velmi efektivnymi ko-
munikaénymi prostriedkami a navyse s cen-
nym zdrojom prijmov. Cely proces ,,priloh*
od akvizicie az po distriblciu sa stava velmi
komplikovanym vtedy, ked’ide o niekolko pri-
loh, ktoré maju byt vlozené a distribuované
do réznych regiénov.

MPS InsertManager je modularne softvérové
rieSenie s jednoduchymi nastrojmi, ktoré po-
skytuji komplexnt podporu pre kompletny
spracovatelsky proces priloh. Zobrazenie
procesu s grafickymi prvkami, tabulkami
amapami robi cely vyrobny proces jasnym
a zrozumitelnym.

Sumar zakladnych vyhod:

* centradlne a jednoduché zaznamenavanie
objednavok,

* vcasny prenos informacii vSetkym aktérom

vyrobného procesu,

planovanie, vyroba a distribticia bez chyb,

jasny prehlad o volnych kapacitach priloh

zlepsuje ich nasledné vyuzitie,

cenova kalkulacia pocita s mnohymi faktor-

mi uz na zaklade prvotnych informacii,

automatické vytvorenie celkovych prehla-
dov distriblcie,

podpora pre vysokonaroénu distribuciu
priloh do velmi malych distribu¢nych zén,
vyuzivanie geomarketingovych dat robi ob-

chodné aktivity presnejSimi a zaroven mini-
malizuje distribu¢né straty,

jasny prehlad o charakteristikach priloh,
jasny prehlad o skladovych lokalitach,
umoziiuje vyhnlt sa neporiadku a chaosu,
ktory méze vzniknt medzi prilohami s po-
dobnymi charakteristikami,

eliminuje nevhodné ciastocné riesenia,

jednoduché generovanie potvrdenia objed-
navok vratane vizualizacie obchodnych zén
krytych objednavkou.

Inform'™ — MPS Inform

MPS Inform je nezavisly systém na ziskavanie
informacii o vyrobnom procese v polygrafii.
Je navrhnuty tak, aby vhodne dopifial MPS
Production. Pozadované data na analyzu sa
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prenasaju prostrednictvom komunika¢ného
prepojenia z Oracle databaz MPS Production
do MPS Inform. Zakladny systém sa zvycajne
nevyuziva len ako databazovy server, ale na-

vySe obsahuje aj analytické funkcie. Pouzivatel

moze byt zaroven integrovany do vyrobnej
siete tladiarenského podniku, ¢im umoznuje
poskytnit analyzy a Statistické prehlady pro-
strednictvom klientskych stanic v réznych
bodoch tlaciarenskych prac. Na zaklade do-
stupnych (dajov umoziiuje prijat potrebné
rozhodnutia o ekonomickej a bezporuchovej
prevadzke tlaciarenského procesu.

MPS Inform pontka:

Statistiky o vyrobe,

zoznamy poruch,

poradie operacii,

informécie o spotrebe materialu,
informécie o prevadzkovom case,
generuje plan preventivnej idrzby,
podporuje materialovy manazment,
determinuje rozdielne typy nakladov pre
fakturaciu produktov,

optimalizuje vyuzitie strojov a ludi.

Prepojenie
s MPS Production

Hlavnym zdrojom dat pre tladiarne je MPS
Production, ktory prostrednictvom Standard-
nych komunikaénych rozhrani poskytuje na-
sledujice data pre MPS inform:

Vyrobné data: datum, nazov novin, ediény
nazov, pocet stranok, tla¢, typ produkcie, po-
uzity vyrobny variant, Struktira vydania, tla-
cové jednotky a stojany pre vyrobny postup,
farby pre vyrobny proces, cista produkcia
a odpad, odpad na zaciatku vyrobného proce-
su, odpad vznikajuci pocas vyrobného proce-
su, pocet zastaveni a dévody odstavenia vyro-
by, Start vyroby, prerusenia vyroby, koniec
vyroby.

Ziaznamy udalosti a alarmov: das, text
spravy, zdroj spravy, rychlost tlace, ista pro-
dukcia, odpad.

Dalsie Gdaje: &as prevadzky, podet rotacii
cylindra, papierové data (typ papiera, hruba
spotreba, prietrhy papiera a pod.).

Dodatocné rozsirenie tychto dat je zvycajne
dohodnuté podla poziadaviek zakaznika.

PRIEMYSELNY SOFTVER

MPS inform je charakteristicky tymito vyho-
dami:

¢ Standardny zakladny systém pre manaz-
ment informacii ako doplnok k MPS Pro-
duction s Oracle databdzami a MS Access
na analyzu udajov,

distribuovatelna architektura systému s nie-
kolkymi pracovnymi stanicami a Oracle da-
tabazovym serverom,

vyborna prispésobitelnost a rozsiritelnost
s ohladom na manipuléciu s ddajmi,
jednoducha obsluha,

flexibilna integracia klientskych stanic,
lepsia archivacia s poziadavkou skladovania
a ukladania objemnych dat,

priama spolupraca s MPS Production,
ziskavanie a vyhodnocovanie Udajov ziska-
vanych z niekolkych systémov, napr. z nie-
kolkych MPS Production systémoy,
priklady a vzory analyzy dat a protokolov
zalozenych na réznych faktoroch,
informacie o poruchach, produkénych da-
tach a Gdrzbe,

.

.

.

analyzy dat a protokolov individualne pri-
sposobitelné pouzivatelom.

MPS DeliveryManager

Zabezpeduje optimalizaciu nakladov pro-
strednictvom podrobného mapovania ciest
a aktualneho stavu distribicie novin a caso-
pisov.

Svet novin i ¢asopisov a ich vyroba uz viac ako
80 rokov ovplyvriujl inovativne rieSenia ABB.
Nespocetné diskusie so znalcami a pouziva-
telmi dali zaklad mnohym viziam, ktoré boli
postupne v Uzkej spolupraci medzi zakazni-
kom a ABB zmenené na realitu. Siéasné vizie
sa zaroven stavaju rieSeniami pre zajtrajSok.
Nase produkty a intuitivne rieSenia vyvinuté
pre ludi v polygrafickom priemysle prinasajd
vysoky efekt v celom vyrobnom procese,
zlepsuja kvalitu a véasnost dodavok produktu.
Prinasa to vyhody kazdému, kto sa podiela
na vyrobnom procese, vydavatelom a v ne-
poslednom rade aj citatelom.
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