M2 Race Systems je spoloénost pohybuijlca sa

v rychlo meniacom priemysle. Ako dodavatel

pre konstruktérov a vyrobcov motorov, hlav-
ne v pretekarskom odvetvi, tito spolo¢nost
vyraba hlavy motorov.

M2 pouziva mnozstvo viacosovych obraba-
cich centier, ktoré maju rota¢né stoly na pra-
cu v piatich osiach. Riaditel Ron Mielbrecht
vysvetluje: ,Vacsinu nasich zdkaznikov tvoria
bud’ vyrobcovia pretekdrskych motorov, prete-
karske timy alebo sami pretekdri. Mdme zopdr
OEM kontaktov, vlastni produkciu, ale stdle
sme Specialisti vo vysoko Specializovanom prie-
mysle. Zodpovednost a vysokd technickd troveri
nasich doddvatelov musi byt prvotriedna.

Majoritn( pracu v spolo¢nosti tvori patosové
obrabanie hlinika a zliatiny. Tvary dier st digi-
talizované pomocou Renishaw Cyclone a cez
podnikov siet sa dostane do jedného zo sty-
roch CNC strojov. Hviezdou medzi obrabaci-
mi strojmi v M2 je pitosovy obrabaci stroj
Fadal 4252 s riadiacim systémom Siemens
SINUMERIK 840D s rota¢nymi stolmi Nikken.
Operatori dokdzu pomocou tohto systému
monitorovat aktualne obrabacie tikony a pod-
mienky na opera¢nom paneli.

,Frézovanie dier vyZaduje simultdnne pdtosové
obrdbanie,” vysvetluje Ron Mielbrecht. ,,To bol
dovod vyberu pokrocilejsieho riadiaceho systému
do ndsho CNC stroja. Prilezitostne vyrdbame
Skrtiace klapky, pre tento druh obrdbania je
rychlost’ stroja a moznost vyuZitia rotdcie ako
Stvrtej osi velmi dobrym riesenim. Integrdcia do-
datocnych funkcii do riadiaceho systému od Sie-
mensu bola jednoduchd. PC architektira pri ria-
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deni stroja ulahCuje integrdciu s ostatnymi za-
riadeniami v podnikovej sieti. Riadiaci systém
ndm umoZriuje spustat programy priamo z pev-
ného disku. Stroj je priamo pripojeny na podni-
kovd siet, cize pouzivanie programov je rutina.”

.,Navyse Siemens 840D ndm umozriuje nastavo-
vat parametre obrdbania a tym dosahujeme
kratsie obrdbacie Casy a lepSie ddtové prenosy.
Podla nasich prieskumov tento riadiaci systém
spractva informdcie bleskovou rychlostou, ovela
lepsie ako ostatné. Aj napriek svojej vykonnosti
a komplexnosti potrebovali nasi operdtori iba
jednoduché skolenie na zvladnutie funkcnosti.”

Riadiaci systém v obrabacom centre obsluhu-
je vSetky aspekty vyroby vratane orientacie
vretena, pohybu v piatich osiach, vymeny na-
strojov, pohybu stolov a podobne. Data st
ulozené lokalne v riadiacom systéme, ale aj
na pevnom disku v PC. M2 Race Systems zvy-
cajne pouziva jeden hlavny riadiaci program,
ktory vola mnozstvo externych programov
(nie podprogramov), ¢o by pri ukladani klasic-
kym sp&sobom zaberalo vela miesta.

Obrabanie jedného obrobku méze trvat az
osem hodin, a preto je nacasovanie klti¢ovym
faktorom. Obrabanie jedného kusu sa skon¢i
na konci dennej zmeny a dal$i méze byt obra-
bany cez noc. Podla slov spolocnosti je tento
scenar na dennom poriadku. Cize diagnostika
obrébacich nastrojov bola potrebnou proce-

ddrou. Riadiaci systém monitoruje aj pouziva-

né nastroje, ¢im sa praca zefektiviiuje a ulah-
cuje. Riaditel' spoloc¢nosti Ron Mielbrecht

dodava: ,,Schopnost ukladania takého rozsiahle-
ho mnozstva tdajov lokdlne zjednodusuje vyme-
nu ndstrojov a nahratie a spustenie dalSieho pro-
gramu trvd iba zopdr minit. Karusel obsahuje
potrebny pocet ndstrojov na kazdu ulohu. Nase
starsie CNC stroje mali Standardne iba Sest nd-
strojov, pretoZe pri vdcsom pocte by uz bol upi-
nac v kolizii s karuselom.
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M2 kladie déraz na potrebu simultanneho pa-
tosového obrabania, pretoze tato metdda ob-
rabania dier umoziiuje CNC stroju kopirovat
povrch obrobku. Tato filozofia je délezita aj
pre optimalizaciu prddenia vzduchu, ¢im sa
zvysi vykon a kritiaci moment.

Spolo¢nost v sti¢asnosti dodava CNC obraba-
né hlavy pre malé a velké bloky do Chevy,
Forda, Chryslera a réznych dalSich dova-
zanych motorov. Ron Mielbrecht dodava:
,.Siemens bol velmi Ustretovy, co sa tyka zaob-
starania a instaldcie obrdbacieho stroja Fadal
4525. Zaroven zabezpecovali vSetky dodatocné
sluzby. Obsluha doddvaného softvéru zalozeného
na platforme Windows bola pre operdtorov
intuitivna. Zdroven si spolocnost udrzala poziciu
v tomto rychlo sa meniacom svete CNC tech-
noldgii.

M2 Race Systems vznikla v roku 1997 a v su-
casnosti pouziva CAD/CAM programovanie,
CNC obrabanie, testovanie hlav motorov
a celkovej vykonnosti, ako aj vnutorné zvara-
nie a dokoncovacie prace.
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