APLIKACIA

V slovenskom Samsungu
si vytvorili vlastny logisticky systém

Nosny program:
LCD

Vyrobny aredl tvoria dve haly, urcené

hlavne na vyrobu LCD televizorov, ktora je nosnym

programom galantskej fabriky s najvy$Sou pridanou hodnotou.

Na druhej strane Statnej cesty, oproti vyrobnym halam, stoji distribuc-
né centrum, kde sa kompletizuju priame objednavky.

Stale efektivnejsia logistika

V roku 2005 vyvazal Samsung 35 kamiénov za zmenu a v oblasti logis-
tiky bolo zamestnanych 160 zamestnancov. Postupnym vyvojom sa po-
et kamidnov zvySoval na 75, 150, 300 — 320 az po hranicu, ked bol za-
vod schopny naplnit 400 kamiénov. Po zmene dizajnu baleni sa vyvoz
v stcasnosti pohybuje na trovni 200 az 230 kamiénov za jednu pra-
covnli zmenu. V obdobi, ked kazdi der opustalo areal tovarne 320 ka-
midnoy, sa logistikou zaoberalo 320 ludi. Dnes je na to urcenych len
165 zamestnancov. V porovnani s rokom 2005 sa pri rovnakom pocte
zamestnancov podarilo zvysit produktivitu prace v logistike 6- az 7-na-
sobne, k ¢omu dopomohlo nasadenie novych technolégii, ako aj opti-
malizécia pracovnych postupov. K technologickym inovaciam sa radi

Spolo¢nost Samsung je jednym z najvyznamnejsich
vyrobcov spotrebnej elektroniky na svete. Jeden
zo svojich klticovych eurépskych zavodov, v ktorom
sa vyrabaju LCD televizory prakticky pre cely europ-
sky region, sa Korejci rozhodli postavit na zaciatku
treticho milénia v Galante. V stcasnosti sa ro¢na

produkcia zavodu pohybuje na urovni okolo 10 mi-

lionov vyrobkov v pestrej palete 400 modelov. Tato

masova vyroba je bezprostredne spojena s expediciou tovaru k odbera-
telom, teda s logistikou. Na dodrzanie terminov dodavok a hladku distribuciu
vyrobkov je potrebny premysleny logisticky systém. A prave ten bol predme-
tom nasho zaujmu pri nasej osobnej navsteve v galantskom zavode.

napriklad nasadenie automatickej balicky a instalacia valc¢ekovych rolo-
vacich drah z miesta paletizacie az k rampe nakladania do kamiénov.
V stcasnosti sa medzi baliacimi strojmi a vyrobnou linkou pohybuje
automaticky traverzér. Baliaci stroj uklada zabalené televizory na po-
hyblivy vozik, ktory po naplneni paletu automaticky premiestriuje k ba-
lickam a odetial k motormi pohananym valéekovym draham.

Najlepsie priamo k odberatelovi

Snahou logistiky Samsungu je odviezt ¢o najvaési objem produkcie z vy-
robnych liniek priamo k odberatelom. V niektorych pripadoch sa vSak
tovar musi na nevyhnutny cas uskladnit. Na to sluzi distribu¢né cen-
trum. Docasné uskladnenie suvisi s pozadovanym terminom dodavky
ku koncovému odberatelovi, ktory je nim presne urceny. Distribu¢né
centrum okrem toho plini funkciu konsolidacie objednavok a spravne-
ho nakladania tovaru do kamiénov (optimalne uloZenie z hladiska pre-
pravy, resp. podla $pecifickych poziadaviek odberatela). Distribu¢nym
centrom prechadza maximalne 20 % vyroby a snahou je znizit tento
podiel na minimalnu hodnotu. Samsung sa rovnako ako mnohi ini vy-
robcovia snazi o tzv. direct shipment, ¢ize distribuciu tovaru k odbera-
telovi priamo, bez prepravy do distribu¢ného centra v krajine odbera-
tela. Ide o tzv. trojuholnikovi ¢innost, ked' sa tovar fyzicky dopravi
priamo k odberatelovi, ale fakturacia prebieha cez spominané distri-
bucné centrum. V distribu¢nom centre je umiestnena aj riadiaca veza
dopravy, ktora dohliada na organizaciu vnatornej dopravy sledovanim
kamiénov pomocou technolégie GPS.

SAP

V galantskom Samsungu je nasadeny komplexny informacny systém
od spolo¢nosti SAP, ktory sa pouziva globalne vo vsetkych vyrobnych
zavodoch korejskej spolocnosti po celom svete. Pomocou neho sa
spracovavaju vsetky objednavky produktov v konkrétnych modelovych
vyhotoveniach, ktoré do fabriky v Galante posielaju jednotlivé euréps-
ke distribu¢né centra.
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SILC

Systém riadenia autodopravy sa tvoril v zavode v priebehu roka 2006
a dalsi rok sa aplikoval do systému SAP prostrednictvom vlastného
modulu, ktory si navrhli a vytvorili v galantskom Samsungu, a dali mu
nazov SILC systém — Samsung Integrated Logistic Control. Na zaklade
neho sa spracovava plan expedicie, v stlade s ktorym sa potom pros-
trednictvom systému objednavaji prislusné prepravné kapacity (ka-
miény).

V den objednavky musi byt auto k dispozicii hodinu pred samotnym na-
lozenim tovaru. Pred vstupom do aredlu sa mu prideli miesto na ex-
ternom parkovisku, ktoré figuruje aj v systéme SILC.

Stcastou systému SILC st prehladné aktivne obrazovky na vizualizaciu
klada tovar na rampach priamo vo vyrobnom zavode, niektori vsak
mieria do distribu¢ného centra. Systém je preto rozdeleny na dva pro-
cesy — jeden pre vyrobny zavod a druhy pre distribu¢né centrum.

Systém auto s vodi¢om na parkovisku automaticky zaregistruje a ope-
ratori riadenia maju o nom vsetky potrebné informacie. Ich tlohou je
monitorovat produkty schadzajlce z linky a sledovat, aky tovar a kedy
sa ma nakladat do pripravenych aut. V pripade, Ze si operator potre-
buje privolat konkrétny kamién podla vyvozného planu, v systéme
SILC klikne na tlacidlo CALL, ktorym sa na monitoroch v riadiacom
centre a v odpocinkovej miestnosti pre vodi¢ov zobrazi upozornujice
hlasenie s idajom disla auta, ktoré ma prist k zadanej nakladacej ram-
pe, a ¢isla nakladky. Ak sa vodi¢ neozve v priebehu 30 mindt, hlasenie
sa na obrazovkach podfarbi ¢ervenou farbou a vyrazne blika. Operator
v riadiacej vezi sa postara o urychlené pristavenie nakladného auta na
nakladku. Vodi¢ si pred tym, nez odide s autom k rampe, vyzdvihuje
tzv. Dock Access Permission, ¢ize doklad opravnujuci na nakladku, bez
ktorého nemoze prejst branou do areélu zavodu. Na dokladoch je uve-
dené presné miesto na parkovisku, kam sa ma s nakladnym autom po-
stavit. Parkovisko sa désledne monitoruje. Udaje o volnych, resp. ob-
sadenych miestach sa doékladne zaznamenavajl, aby nedoslo k jeho
preplneniu. Kazda rampa ma presne predpisané miesta na parkovisku,
¢im sa zabezpeduje plynulost nakladania, pri¢com auto stravi na rampe
iba ¢as nevyhnutny na nalozenie nakladu.

Plate no. {(truck/trailer)
BB6UBD / BBOUTH DAP
GETRAILER / AAAAAAA

DAP Ready
DAP Ready
DAP Ready
DAP Ready

SHTT / BBBBEBEB
KTCB828 / XVP671
ccceece / DDDDDDD

Obrazovka v odpocinkovej miestnosti pre vodi¢ov

YMCA - Yard Management Control Analyzer

YMCA je dalsi aktivny vizualizany systém umoznujlci nahliadnutie
do grafickych reprezentacii parkovisk, ich aktualneho zaplnenia a obsa-
denia jednotlivych parkovacich miest. Plocha parkoviska je v reprezen-
tacii farebne rozdelena podla nakladacich zén. Okrem toho vsak
YMCA obsahuije aj vizualiza¢né obrazovky poskytujice prehladné ma-
nazérske grafy a tabulky tykajice sa napr. po¢tu vyfakturovanych pro-
duktov, cielovych destinacii zasielok, stanoveného planu a jeho aktual-
neho plnenia. Pomocou systému YMCA sa podarilo zefektivnit spravu
a riadenie parkovisk.

WMS

V galantskom Samsungu spustili v roku 2008 okrem SILC-u aj projekt
WMS — Warehouse Management System, ktorého tlohou bolo vytvo-
rit systém riadenia skladov pomocou sledovania produktov na zaklade
sériovych Cisel. Vzhladom na prechod na globalny ERP systém schvali-
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Vizualizacia parkoviska s farebnym rozlisenim
podla nakladacich zén

la centrala v Kérei celosvetové nasadenie oboch projektov v ramci spo-
locnosti, ¢o je skvela vizitka prace slovenskych odbornikov v Galante,
pod vedenim Ing. Jana Liptaka, senior managera oddelenia logistiky.

Pre skladové hospodarstvo je najvhodnejsie, ak sa naplnenie skladu
v distribuénom centre pohybuje v rozmedzi od 30 do 70 %. Kazdy vy-
robok schadzajlici z vyrobnej linky ma svoj obal s priradenym iarovym
kédom, ktory sa pomocou ditaciek uklada do WMS v systéme SAP
WMS pracuje na principe stratégii (ktora paleta sa ma za akych pod-
mienok kam ulozit a pod.). NajcennejSou zlozkou WMS sG prave
stratégie (Specifické pre kazdu firmu), ktorych vytvorenie stalo najviac
usilia.
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V ramci paletizacie sa zoskenuju ¢iarové kédy obalov s televizormi, aby
mobhla vzniknit paletova nalepka. Tym sa zabezpedi prijem tohto tova-
ru do skladu. V systéme sa automaticky objavi informacia o palete
s konkrétnymi ciarovymi kédmi jednotlivych produktov. Nasledne sa
skenuje iba paletova nalepka, ¢im sa skracuje ¢as a zefektiviiuje praca
v sklade. WM navadza skladnika pri nakladani tovaru do kamiéna tak,
aby sa vyberali iba palety s modelmi, ktoré st pre dany kamién urcené.
Predchadza sa tym nalozeniu modelov, ktoré v zozname expedicie nie su.

FLS

Systém SILC po integrovani do globalneho SAP-u spoloénosti a po
drobnych Gpravach premenovali na FLS — Factory Logistic System.
Z nazvu WMS vypadlo slovicko System a zostalo iba Warehouse Mana-
gement.

Zamyslané inovacie
V snahe o zvySenie miery automatizacie procesov je v Galante rozpra-

covany projekt nasadenia RFID cipov na identifikaciu nakladnych auto-
mobilov a ich registraciu na branach.
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