Kazdy zavod ma trochu odli$ny pristup pri vyuzivani neustale sa vyvija-
jacich automatizacnych technolégii. Niektori koncovi pouzivatelia prie-
myselnej automatizacie preferuju (alebo st prindteni) vhupndt priamo
do novej technolégie kompletnym odstranenim tej starsej a nahrade-
nim novou. Toto je pomerne nakladna filozofia vyzaduijlca velké inves-
ticie, ku ktorym treba pripocitat nemalé vydavky spojené s instalaciou,
inzinieringom, vyvojom aplikacii a so Skolenim pracovnikov nového sys-
tému. Samozrejme, pokial nastane situacia, Ze existujica automatizac-
na technoldgia je evidentne zastarana a dodavatel techniky nepontka
praktickd migraciu k sic¢asnej technoldgii, potom to je niekedy jedina
mozna alternativa.

Mnohi koncovi pouzivatelia preferuji skor konzervativnejsi pristup po-
stupného prechodu na novl technolégiu v dlhsom ¢asovom horizonte.
Podstatou tejto stratégie je dokladna udrzba a drobné investicie s cie-
fom zabezpedit najdlh$iu moznl Zivotnost technoldgie, vymenu pro-
blémového technického vybavenia alebo vyber konkrétnej novej tech-
nolégie pri implementacii Specifickych procesov a postupov alebo
s cielom zlepsit fungovanie dodavatelského retazca.

Vo vyrobnom zavode znamej chemickej spolo¢nosti BASF v americ-
kom Wyandotte bola este donedavna v cinnosti pekna paleta automa-

V zavode BASF vo Wyandotte
vladne ArchestrA

tiza¢nej techniky od spoloc¢nosti Foxboro po¢nuc digitalnymi regula-
tormi SPEC 200 z polovice 80. rokov az po stéasnu technoldgiu Ar-
chestrA-ready I/A Series A2. Tato fabrika z hladiska spominanych pri-
stupov jednoznacne patri do druhej kategbrie.

Strucny prierez historie zavodu Wyandotte

V roku 1969 prevzal BASF spolo¢nost Wyandotte Chemicals Compa-
ny vratane jej vyrobného zavodu pri rieke Detroit River v mestecku
Wyandotte v americkom State Michigan. Tato fabrika sa zameriava
na vyrobu polyuretanov pre polyuretanové penové latky a plasty.
Pokryva aj termoplastické polyuretany a plastové obalové materialy,
ktoré sa pouzivaju najma v automobilovom priemysle, ako aj v doma-
cich spotrebicoch a elektropristrojoch.

V priebehu rokov BASF zrusil niektoré prevadzky zavodu, postupne
premenil niektoré asti priemyselného aredlu na rekreaént oblast pre
Siroké obyvatelstvo a iné linky rozsiril. V stéasnosti je v zavode pit al-
kénovych vyrobnych prevadzok, priemyselna kotolfia a niekolko vyvo-
jovych centier orientovanych na produktové aplikacie. Cely zavod je
prikladom bezpecnej, efektivnej a k Zivotnému prostrediu Setrnej pre-
vadzky.




V zaciatkoch sa cela fabrika riadila manualne. Na zaciatku 70. rokov sa
nainstalovala relé technika, pneumatické vysielace a regulatory z dielne
Foxboro, ktoré zautomatizovali niektoré vyrobné cinnosti. Takisto sa
nainstaloval podita¢ FOX 1A na riadenie délezitého vsadzkového
reaktora v jednej z prevadzok fabriky. V polovici 80. rokov sa nasadil aj
SPEC 200 Micro, rozlozena architektira digitdlneho riadiaceho systé-
mu — jednotlivé regulatory su fyzicky oddelené od operatorského pa-
nela. Tento systém sa instaloval v kotolni. Zaciatkom 90. rokov BASF
nasadil systém I/A Series v jednej zo svojich vyrobnych jednotiek, kto-
ry Foxboro len kratko pred tym predstavil ako svetovo prvy Standardi-
zovany otvoreny priemyselny automatizacny systém. Postupne v desa-
tro¢nom rozpiti vietky riadiace prvky v zavode migrovali (reaktor po
reaktore) k tomuto systému. ,Vdaka dékladnym pripravnym pracam sme
boli schopni pripojit k I/A Series postupne kazdy reaktor individudine velmi
rychlo, zvic§a pocas dvoj- az trojdriovej odstdvky prevadzky,“ poznamena-
va Richard Prager, inzinier zavodu. Nasledné aktualizacie tohto systé-
mu s ciefom zachovania aktualnosti technoldgie prebehli takisto pocas
planovanych odstavok.

Automatizacia a suc¢asnost

V slcasnosti je v piatich vyrobnych prevadzkach a v kotolni nainstalo-
vanych niekolko generacii automatizacnych systémov od spolo¢nosti
Foxboro. Nachadza sa medzi nimi historicky digitalny riadiaci systém
SPEC 200, moderny vyrobny riadiaci systém I/A Series a HTG (Hydro-
static Tank Gauging) systém povodne instalovany v jednej z vyrobnych
prevadzok zaciatkom a v polovici 90. rokov. HTG systém od Foxbora,
ktory je digitalne integrovany do systému I/A Series, je urceny na bliz-
Sie monitorovanie hladin surového materialu, ako aj hotovych produk-
tov vo viac ako 80 zasobnikoch. V spojeni s hmotnostnymi a objemo-
vymi prietokomermi poskytuje HTG merania potrebné na presné
vypocty hmotnosti. ,Vyrdbame vysSe 80 réznych produktov, preto je déle-
Zité, aby sme mali pod dohladom nase zdsoby a spotrebu materidlu,” ho-
vori R. Prager.

Niekolko generacii hardvéru systému I/A Series sa bez problémov vy-
uzivalo sibezne vo vyrobnych jednotkach. Aktualizacia systému sa
kompletne dokoncila v roku 2002. , Zatial co sme implementovali naj-
novsiu aplikdciu 50-Series (RISC/SPARC), procesory pracovnych stanic
a novsie riadiace procesory pre ndsledné expanzné projekty, starsi systém
I/A Series instalovany zaciatkom 90. rokov natolko presvedcil o svojej spo-
lahlivosti, Ze nebol dévod zamyslat sa nad jeho vymenou. Tento stav trval
az do momentu, ked bolo jasné, Ze starsie aplikacné procesory nemali ta-
ky vykon alebo schopnosti zberu dat potrebné na beh bez Easovych pre-

stojov sofistikovanejsich aplikdcii aktualizovanych na pracovnych staniciach
pocas pldnovanej odstdvky. Takisto sme postupne aktualizovali nase staré
CP10 a CP30 na novsie riadiace procesory, aby sme mohlo profitovat z véc-
Sej kapacity a vykonnejsieho triedenia,” udava Prager.




APLIKACIE

Schopnost triedenia je délezita, odkedy kompletné riadenie vsadzok,
realizicia receptov a spustanie alarmov v zavode sa vykonava priamo
prostrednictvom riadiacich procesorov. ,,Experimentovali sme s niekol-
kymi réznymi centralizovanymi balikmi na serverovej baze. Mali sme v§ak
pocit, Ze bolo bezpecnejsie distribuovat tieto funkcie do prostredia riadia-
cich procesorov. Aktualizacie prebiehali velmi hladko vo vdcSine pripadov.
Vzniknuté problémy boli malé a pomerne lahko riesitelné,” vysvetluje Pra-
ger.

,Vzhladom na to, Ze sme mali skisenosti s niekolkymi aktualizaciami pred-
chddzajlcich verzii, aktualizdcie I/A Series vykonané v poslednych rokoch
prebehli naozaj hladko. Tie posledné sa realizovali online a dokonca sme
nemuseli odstavit vyrobu,” potvrdzuje Pat Keck, Specialista zavodu na
prevadzkové pristroje.

P Keck bol pri kazdom kroku, ktory sa tykal postupnej migracie z pneu-
matickej regulacie na sticasnt technoldgiu systému I/A Series. ,,P4ci sa
mi jednoduchost kabeldze vysielacov a inych prevddzkovych pristrojov. Som
prijemne prekvapeny lahkostou konfigurdcie systému. Podobne jednoducho
sa daju zvladat aj prilezitostné problémy. Systém md navyse dlhi Zivotnost.
Stdle mdme moduly I/A Series, ktoré spolahlivo pracuji od zaciatku 90. ro-
kov, ked'sa uviedli do prevddzky,” dopiia P Keck.

BASF Wyandotte pred ¢asom takisto inStaloval niektoré nové hardvé-
rové komponenty I/A Series ako prvy krok ku kompletnej vymene sta-
rého systému SPEC 200 v kotolni zavodu a k prechodu na modernu
technoldgiu I/A Series, ¢im sa zabezpedi pripojenie vSetkych systémov
na rovnaku riadiacu siet.

K novsiemu technickému vybaveniu patri server na baze Windows NT,
riadiaci procesor 60 a moduly 200 Series I/O s montazou na DIN listu.
Musim priznat, Ze som trochu zaujaty voci platforme UNIX, napriek to-
mu sa mi paci skutocnost, Ze na rovnakej sieti I/A Series méZeme kombi-
novat technolégiu Microsoft aj UNIX. Odkedy maji mladsi operdtori ski-
senosti s Windowsom z bezného Zivota, st schopni si systémy v zdvode

osvojit rychlejsie,“ dodava R. Prager.

Zavod takisto zakupil novil pracovnu stanicu ArchestrA-ready I/A Se-
ries A2 (beziacu na platforme Windows XP) a zjednotil vysoko rych-
lostny hardvér ethernetovej siete, aby slizil ako informacny most me-
dzi riadiacou sietou Foxboro a informacnou sietou tovarne. Zamerom
bolo integrovat informacie o vyrobe v realnom ¢ase do rozvetveného
ERP systému cez databazu Oracle a poméct tak automatizovat funkciu
dopiiania surového materialu a zabezpetit automaticki tvorbu sprav
a zdznamov.

ArchestrA, zaklad dalSej generacie technolégie Foxboro, je rozsiahla
automatizaéna a informaéné architektdra navrhnutd od zadiatku tak,
aby predizila Zivotnost star$ich systémov prostrednictvom investicie do
najnovsich softvérovych technolégii. Ponuky postaveni na zakladoch
tejto architektdry davaji moznost kompetentnym s rozhodovacimi
pravomocami dosiahnut ich obchodné ciele bez toho, aby sa museli
vzdat predchadzajlcich investicii do automatiza¢nych systémov, vyrob-
nych procesov alebo dusevného vlastnictva. V prostredi ArchestrA sa
softvérové aplikacie rychlejSie zostavuju a kompletuju ako programuju.
Nové aplikacie sa takisto jednoducho vytvaraji prostrednictvom zloze-
nia inej zostavy existujucich aplikacii. Tieto vlastnosti sa stavaju c¢oraz
délezitejsimi najma pre vyspelé zavody, akym je aj BASF Wyandotte,
ktory uz zasadne investoval do automatiza¢ného hardvéru a softvéru
a zela si zachovat ¢o najvacsiu mieru tychto investicii s tym, Ze sa zaro-
ven predide zastaraniu technoldgie. ,Odkedy idu hlavné vydaje pri tomto
type systémov do softvéru, schopnost udrziavat a zachovat nase softvérové

s

aplikdcie v case je pre nds velmi délezitd,” potvrdzuje R. Prager.

Cela riadiaca siet sa aktualizovala na verziu 7.0 softvéru I/A Series po-
cas planovanej odstavky. Novy riadiaci procesor 60s a pridruzeny hard-
vér sa instaloval na systém HTG, aby nahradil pévodny procesor za-
sobnika. ,, Aktualizdcie prebehli velmi hladko,“ dodava na zaver R. Prager.

http://ips.invensys.com

_bb-

AT&P journal 11/2009 [




