APLIKACIE

Elﬂ Viac ako len cista kozmetika

Nasadenim novych technologickych zariadeni v kombinacii s vykonnym
procesnym riadiacim systémom zvysila spolo¢nost Czewo, poskytova-
tel komplexnych sluzieb v oblasti aerosélového plnenia, uz aj tak dost
vysoku produktivitu.

Kto rano siaha po dezodorante, pene po holeni alebo laku na vlasy,
pred opustenim svojho pribytku este prelesti topanky Specialnou pe-
nou alebo odstrani dotieravé vizganie pantov na dverach olejovym
sprejom, ma dobré vyhliadky na to, Ze bude drzat v rukach produkt
od firmy Czewo. KedZe meno Czewo sa na obale vyrobku neobjavuje,
uz v roku 1964 a je jednym z poprednych v Nemecku; zaobera sa pIne-
nim aerosoélov a kvapalin pri vyrobe produktov telesnej hygieny, pre
domaécnost a na technické pouZzitie. Iba v segmente aerosélov vyraba
roéne okolo 200 miliénov déz, ¢o zodpoveda asi 20 % podielu z cel-
kovej produkcie aerosélov Nemecka. V stvislosti s cielom udrzania tej-
to pozicie, resp. jej posilnenia dal$im planovanym rozmachom na me-
dzinarodnych trhoch, investuje Czewo kazdorocne vysoké sumy do
modernizacie svojich strojov a zariadeni, dodatoc¢nych vyrobnych ka-
pacit, ako aj do zaistenia bezpec¢nostnych standardov pozadovanych od
zakaznikov.

Celkom v zmysle tejto jasnej firemnej stratégie si Czewo postavilo vo
svojej fabrike v Bad Schmiedebergu nedaleko Lipska novd linku na vy-
robu kozmetickych produktov. Po roku prevadzky hodnotia predstavi-
telia spolocnosti nov linku viac ako pozitivne, nadseni st dokonca aj
zakaznici. ,,Uzndvani vyrobcovia kozmetiky a produktov starostlivosti o vla-
sy si linku boli pozriet osobne. Atestovali ndm vysoko kvalitné stavebné aj
procesno-technické vyhotovenie,“ hovori Steffen Briihmann, projektovy
veduci Czewo Full Filling Service GmbH.

K pocetnym vyhodam novej linky patria flexibilna tvorba receptov, uza-
vreté riadenie procesu, rozsiahle moznosti spravy dokumentov s moz-
nostou spitnej sledovatelnosti, automatické éistenie pocas procesov
(CIP) a tym zabezpeéenie dodrzania eurdpskej kozmetickej GMP
(Good Manufacturing Practise) smernice. Czewo tak disponuije linkou,

ktorou sa mézu vyrabat produkty bezpecne a plynulo na najvyssej kva-
litativnej Grovni. Dosahuje sa to hlavne vdaka dvom faktorom — kon-
Strukciou v zmysle GMP a dobre navrhnutym procesnym riadiacim sys-
témom na baze techniky APROL od spolo¢nosti B&R.

Vyroba v sulade s GMP

. Impulzom k investicii bol ciel postavit vyrobu v stilade s GMP* ozrejmuje
Steffen Brithmann vychodiskovi poziciu pred zadiatkom projektu.
.Nase zdkladné poZiadavky na procesny riadiaci systém zneli tak, Ze
vsddzky maju byt reprodukovatelné, pracovné postupy osvojitelné a vetko
maximdlne zautomatizované,” dodava S. Brithmann.

Napriek pomerne nevelkym dimenziam linky tvori jej jadro pét miesa-
cich nadrzi s objemom Styri, resp. pat metrov kubickych, jedna mobil-

Miesacie nadrie sa musia napifat opatrne.
Pri tomto tkone podporuje obsluhujuci personal sprava
a riadenie receptov priamo napojena na SAP systém
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na operacna stanica, stanica riadenia a 270 vstupov/vy-
stupov. To vsetko kladie na hlavny riadiaci systém tie naj-
vyssie poziadavky.

Vzhladom na to, Ze dezodoranty a vlasové spreje su z velkej Casti
zlozené z alkoholu a inych horlavych komponentov, sekcie vyroby
a plnenia spadaji do zény s nebezpecenstvom vybuchu (zéna 1, plyno-
va skupina 1B, teplotna trieda T3). V sulade s poziadavkami noriem je
technické vybavenie intalované v tomto nebezpecnom prostredi v ¢o
najvacsej miere vyrobené z nehrdzavejlcej ocele. Elektronika potreb-
na na procesné riadenie, ako st pocitace, menice frekvencii a vstu-
py/vystupy, sa nachadza v bezpedi riadiacej centraly alebo dispecingu.
.Joto je Standardnd lloha v procesnych systémoch,” vysvetluje Dieter
Tzschoppe, majitel spolocnosti IFA/ITP ktora pre Czewo navrhla a za-
bezpedila dodavku elektrocasti a riadiacej a regulacnej techniky linky.
"Zvlastnost a vyzva tejto linky ovela viac spoéivala v tom, Ze sa vyzado-
vala disponibilnost mobilnej obsluznej stanice do prostredia s nebezpe-
censtvom vybuchu a schopnost optimalne podporovat casté zmeny
vo vyrobe produktov v ramci sortimentu. NavySe sa muselo vytvorit
prepojenie s existujicim systémom SAP a museli sa integrovat netypic-
ké komponenty pre procesni techniku, ako je napr. skenerovy sys-
tém," dodava Dieter Tzchoppe. Napriek tejto rozsiahlej Glohe sa
stanovil relativne kratky ¢as na realizaciu s obmedzenym finanénym ba-
likom.

,Z dévodu uvedenych poziadaviek sme Czewu navrhli inStaldciu riadiacej
techniky APROL od rakuskej spolocnosti B&R, ktory si nakoniec aj vybrali.
Iné riadiace systémy neobstdli napriklad aj pre vysoké ndklady alebo pre
neunosnu produktovu politiku doddvatela,” prezradza Dieter Tzschoppe.

Jedna z vynikajlcich vlastnosti systému APROL sa v tomto projekte ob-
zvlast vyzadovala — jeho velka flexibilita. Vdaka tomu je mozné pripo-
malnymi nakladmi. Riadiaci systém preto ponulka nielen rozhranie
Profibus, ale aj dalSie volne programovatelhé rozhrania. Tym bolo moz-
né jednoducho pripojit nielen nakladacie bunky, menice frekvencii ale-
bo inicia¢né prvky potrebné na uzavretie a blokovanie, ktoré disponu-
ju takisto rozhranim Profibus-DP ale aj ,,exoty* ako spominany skener.

Vsadzkova receptura priamo zo systému SAP

Vysoky stupen flexibility sa vyzadoval aj pocas implementacie spravy a
manazmentu receptov. Riadiaci systém vo fabrike je navrhnuty ako vsa-
dzkovy. Tym sa vylucil vznik moznych chyb pri zadavani pouzivatelom
a zabezpedila sa opakovatelhost vsadzok. Automatické blokovania sa
staraji o to, aby nedoslo napr. ku kontaminacii vyrabaného produktu
alebo k preteceniu zasobnika. Zodpovedajlice receptiry mozno vyvo-
lat z produktovych materidlovych zoznamov a pracovnych planov, ako
aj priamo zo systému SAP vo forme zakladnych funkcii. Medzi zaklad-
né funkcie patri napr. ,,Davkovat alkohol“. Ak sa tato funkcia vyvola vo
vsadzke, otvoria sa zodpovedajlce ventily. Nakladacie bunky zaroven
inkrementalne uréuji mnozstvo v mieSacej nadrzi. Riadiaci systém
uzatvara ventily, ked'sa dosiahne $pecificky stanovena diferencia mnoz-
stva. Zakladné funkcie mézu byt s parametrom alebo bez neho. Cez
parameter sa napr. urcuje, aké maximalne mnozstvo sa méze precer-
pat z mieSacej nadrze do prepravného zasobnika v jednom kroku tak,
aby sa zabranilo jeho preplneniu. Vzhladom na to, Zze parametre st Spe-
cifikované v zavislosti od produktu, ich hodnoty a postupnosti zaklad-
nych funkcii sa ukladaji do pracovného planu systému SAP Tym sa
predide akejkolvek odchylke od Specifikovaného vyrobného procesu v
obsluznom profile konkrétneho operatora. ,,Pre tito konsteldciu neexi-
stuju Standardné riesenia. Rozhranie k SAP-u sme preto museli naprogra-
movat sami. Aj v tomto pripade sa preto vyzadovala otvorenost v progra-
movani systému APROL. Tdto cast projektu sa napokon ukdzala
jednoduchsia, ako sme si pévodne mysleli. Ddata sa prendsaji zo SAP-u do
riadenia linky, resp. do riadiaceho systému vo formdte XML. APROL bodo-
val aj tu. Ako Linux systém mad pri prdci s formdatom XML vyhodu oproti sys-
témom na bdze operacného systému Windows, “ vysvetluje Holger Hobus
zo spolocnosti IFA/ITP ktory sa zasadne podielal na planovani a imple-
mentacii riadiaceho systému.
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Technici zodpovedni za naplanovanie linky tiez profitovali zo Sirokej pa-
lety hardvéru a softvéru z jedného zdroja, ktory ma k dispozicii taky vy-
znamny dodavatel automatiza¢nej techniky, akym je firma B&R. ,,Ria-
diaci systém 2005 a priemyselny pocitac APC620 tvoria spolocne
kompletnti a vykonnd platformu riadenia,” hovori Holger Hobus. Prie-
myselny pocitac pri tom vystupuje v Ulohe operatorskej stanice a fun-
guje zaroven ako master na riadenie dispergac¢ného stroja. Tato po-
jazdna pumpa sa pouziva na transport meniacich sa komponentov
receptov, obzvlast praskovych prisad, do miesacich nadrzi. Tieto zloz-
ky sa totiz neprivadzaju ako voda alebo niektoré druhy alkoholov pro-
strednictvom pevne polozeného potrubia.

Mobilna obsluzna stanica v prostredi
s nebezpecenstvom vybuchu

Vzhladom na to, Ze systémovi operatori, najma pri obsluhe dispergac-
ného stroja, musia ¢asto pouzit ruky pri ¢innostiach, ako je odpajanie
a pripajanie hadice, sa do krytu pumpy integrovali tieto pristroje do
prostredia s nebezpedenstvom vybuchu — klavesnica so skenerom,
touchpad a zodpovedajlici monitor. Spolu s priemyselnym poditatom
APC tvoria mobilnt obsluzni stanicu pre celt linku. ,,Operdtor tak mé-
Ze pomocou riadiaceho systému riadit proces priamo na mieste. V spojeni
so skenerom sa redukujii pripadné chyby pri napliiani, previdzke a vy-
prazdriovani mieSacej nadrze. Zaroveri mozno rychlo a bezpecne imple-
mentovat Ziadané produktové zmeny,“ poznamenava Steffen Briithmann.
Prave tato moznost ma velky vyznam, pretoze Czewo vyraba pre Siro-
ky okruh zakaznikov s pestrou paletou produktov.

Mobilna stanica pri disperga¢nom stroji je vybavena klavesnicou
s integrovanym skenerom, touchpadom a prislusnym monitorom
do prostredia s nebezpecenstvom vybuchu

Obsluha linky méze prebiehat paralelne prostrednictvom poditaca
v riadiacej centrale, ktora sa zaroven vyuziva ako inzinierska stanica.
,Takisto je to jedna z vyhod riesenia od B&R, pretoZe odpadaju ndklady
na zvycajne nevyhnutny samostatny pocitac urceny na inZiniering,” bilan-
cuje Dieter Tzschoppe.

Vdaka Uzkej spolupraci zodpovednych pracovnikov spolocnosti
IFA/ITP a Czewo sa uz pocas planovania a implementacie linky identi-
fikovali dalSie moznosti vyvoja a scasti sa aj realizovali. Preto sa v pro-
stredi s nebezpecenstvom vybuchu inStalovala dalsia vaha, aby bolo
mozné odvazit potrebné prisady pre nasledujlicu vyrobnu objednavku
este pred uvolnenim vsadzkovych zasobnikov, ¢im sa docieli dalsie zvy-
Senie kapacity vyroby. ,,Aj tu ulahdili styri volne programovatelné rozhra-
nia systému APROL integrdciu samotnej vahy. Rychlo a bez problémov bolo
mozné prostrednictvom APROL-u nastavit aj potrebné prispésobenia pra-
covnych postupov, “ vysvetluje Dieter Tzschoppe.

Na zaklade pozitivnych skisenosti pocas navrhu a modifikacie linky
a riadiaceho systému st do blizkej budicnosti rozpracované dalsie
optimalizacné kroky. Diskutuje sa o integracii druhého disperga¢ného
stroja, ktory este viac zvysi vyrobn( kapacitu celej linky.
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