PODUJATIA

Frekvencné menice

Rockwell Automation z Katovic

do celého sveta

Spolo¢nost Rockwell Automation nie je potrebné zvlast predstavovat.
Jeden z najvadsich svetovych subjektov na poli automatizacie posobi
na vSetkych délezitych geografickych miestach zemegule vratane Euré-
py. Rockwell Automation neobisiel pri svojom rozmachu ani 40 milié-
nové Polsko, kde uz v roku 1998 zalozil hlavni pobocku krajiny
vo Varsave. Neskér nasledovali filidlky s technickou podporou a preda-
jom vo Vroclave a v Poznani. V roku 2005 pribudla dalSia v Sopote. Po-
tom sa firma rozhodla pre strategicky krok postavit v Polsku vyrobny
zavod. Zvolila si Katovice s dobrym dopravnym spojenim a polohou re-
lativne blizko k ¢eskym a slovenskym hraniciam. Zakladny kameri za-
vodu polozili predstavitelia spolo¢nosti v auguste 2006, v jani 2007 bol
zavod pripraveny spustit vyrobu. Okrem vyroby sa v Katoviciach vyko-
navaju aj dalSie cinnosti. Sluzi ako servisné stredisko a podpora pre za-
kaznikov, IT centrum, centrum softvérového vyvoja, ¢i vykonava sluz-
by v oblasti ludskych zdrojov. My sme dostali pozvanie, ist koncom
oktébra do Katovic osobne aj s redakénym fotoaparatom.

Lean manufacturing

Cela pobocka v Katoviciach ma dovedna 400 zamestnancoy, z ktorych
polovica je zainteresovana priamo do vyroby. Na ploche 8000 m? sa na-
chadza pit réznych vyrobnych linii, na ktorych sa kompletuja pristroje
nizkeho napitia ako st motorové spustace, ovladacie a vykonové spi-
nace, doplnkové komponenty a prislusenstvo, dalej to je linia prvkov
pre bezpeénostné aplikacie (Atlas, Maglock, Prosafe, Rotocams, TDBS,
IMP, Contact Block, Snaplock), frekvencné menice a Startéry stredné-
ho napétia, motorové riadiace centra (Centerline 2500) ako aj motory
Kinetix Motion. VSetky vyrobné linie vznikli tzv. transferom z inych exi-
stujucich prevadzok spolo¢nosti vo svete. V zasade sa v Katoviciach
udiali tri typy transferov — vyrobny tranfer z prevadzok, kde sa znizuje
kapacita vyroby, transfer zo zavodov, ktoré sa zatvaraju a know-how
transfer, kde sa neprestvali vyrobné zariadenia z iného zavodu, ale sa
rozsirovala kapacita vyroby.

Vo vyrobe je implementované metodika Lean Manufacturing. Najvys-
Sou stanovenou prioritou je bezpeénost zamestnancov, za ktorou je
v tesnom zavese vyrabana kvalita. Vo fabrike sa drzia hesla, Ze preven-
cia je lacnejsia ako detekcia.

Frekvenéné menice stredného napatia

Rockwell Automation vyraba tieto typy frekvenénych meni¢ov okrem
Katovic eéte v Kanade a Cine. Rozbehnut vyrobu v Katoviciach pomé-
hali odbornici z kanadského Cambridgu. Redlna produkcia zacala
v auguste 2008. Odvtedy sa v ramci |8 projektov Uspesne expedovalo
60 menicov do celého sveta, najmad do Eurdépy (predovsetkym oblast
v okoli Moskvy) a na Blizky Vychod (Jemen, Syria). V stcasnosti st
schopni vo fabrike vyprodukovat desat frekvenénych meni¢ov mesac-
ne, v blizkej budicnosti sa toto Cislo zdvojnasobi. Brany zavodu opus-
ta modelovy rad vzduchom chladenych frekvenénych menicov Power-
Flex 7000 A-Frame a B-Frame. Sicastou je aj testovacie pracovisko,
ktoré ma rovnaké testovacie moznosti ako to v Cambridgi s rovnaky-
mi testovacimi metédami. Pri plnej zatazi je mozné testovat do vykonu
2,5 MW, pri¢éom su k dispozicii napatové Grovne 2300, 3300, 4160,
6600a 13 000 V.
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