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RieSenia pre auton

a jeho dodavatelov

Vsetky oblasti priemyslu, automobilovy nevynimajic, museli v minulom roku prehodnotit svoju efektivitu

procesov, aby sa im podarilo ¢o najviac priblizit k naplneniu tézy ,,vyrabat ¢o najviac a kvalitne za minimalne

naklady“. V ¢lanku uvadzame priklady niekolkych vyrobcov, ktori vyuzili automatizaciu a informacné

technoldgie na zvysenie efektivity svojich procesov a v kone¢nom désledku aj vynosov.

Zber a spracovanie udajov z réznych technolaégii

Gates Corporation je uz od roku 1911 jednym z poprednych sveto-
vych vyrobcov produktov na prenos vykonu v automobiloch, motocy-
kloch a priemysle. Je to geograficky rozélenena spoloénost s preva-
dzkami po celom svete. Eurépska centrala pre skupinu Gates Power
Transmission sa nachadza v belgickom Erembodegeme, vyrobné zavo-
dy st v Skétskom Dumfries, nemeckom Aachene, vo francizskom
Neverse, v Spanielskej Balsareny a polskej Legnici.

Vyrobny zavod v Dumfries zamestnava 390 pracovnikov pracujicich
v Stvorzmennej prevadzke, ktori za tyzden vyrobia 500-tisic hnacich
remeriov. V zavode sa vyrabaju synchrénne (ozubené) hnacie remene
a synchrénne prevodovky pre automobilovy trh a ostatny priemysel.
Remene vyrabané v tomto zavode sa okrem automobilového prie-
myslu pouzivaju aj v mixéroch, vysavacoch, pohonoch automatickych
bran, na lyziarskych vlekoch a vo farmarskych technolégiach.

V roku 2004 nasadila spolo¢nost Gates novy globalny vyrobny systém
a v kombindcii s technolégiami od spolocnosti Wonderware im to po-
mohlo zvysit icinnost vyrobnych procesov. ,,Chceli sme mat lepsi pre-
hlad o vyrobnych procesoch,“ uviedol Rody Edgar, manazér vyrob-
nych informacnych systémov v Dumfries. , Tato poziadavka zahrfala
dve oblasti — vizualizaciu, od ktorej sme ocakavali, ze nam ukaze, co
sa deje a Co sa stalo, a po druhé sme chceli aj historizaciu a analyzu
Udajov, od ktorych sme zase ocakavali mozné zlepSenia v kvalite vyra-
banych produktov. Okrem toho sme ziskali aj moznost sledovat jed-
notlivé produkty a lepsie riadit procesy vdaka nasmu MES rieseniu,
ktoré je postavené na softvérovej aplikacii Manufacturing Execution
Module od Wonderware.*

Klacovou tlohou bolo ziskavanie tdajov z réznych technoldgii. ,V pre-
vadzke pouzivame rézne typy PLC, ERP systémov na planovanie
a v jednotlivych prevadzkach po svete je to tiez pestra paleta techno-
logickych platforiem. Napriklad v USA pouzivame systémy Allen Brad-
ley a v Eurépe systémy od Siemensu. V zavode v Dumfries mame na-
sadeny ERP systém AS400 od IBM.“ RieSenie od spolo¢nosti
Wonderware umoznilo spoloc¢nosti Gates obojsmern( integraciu roz-
norodych PLC z Grovne vyrobnej prevadzky priamo do trovne ERP
systémov v realnom case.

,V stcasnosti sme vo faze, ked’ samotni zamestnanci vidia realne pri-
nosy pouzivania takého systému pri kazdodennej praci. Teraz uz pri-
chadzaji navrhy na zlepsenia priamo od pracovnikov, pretoze vdaka
vykonnosti a moznostiam nového systému sa im vyjasnilo vela veci
a otvorili sa im oc¢i,“ skonstatoval Rody Edgar.

Hlavné prinosy

V spolo¢nosti Gates bolo implementované softvérové riesenie od
Wonderware pozostavajlce z InTouch HMI, Wonderware Manufactu-
ring Execution Module, Wonderware Historian, zo softvérovej aplika-
cie QI Analyst na Statistickd analyzu, Active Factory (front-end systém
pre Wonderware Historian) a InBatch. Prave posledn vymenovanu
aplikaciu pouziva vyroba v Dumfries na riadenie davkovacich procesov
na vodnej baze zalozenych lepidiel pouzivanych pri vyrobe remeriov.
,Vdaka Wonderware sa nam podarilo dosiahnut vysoky stuperi flexibi-

Riadenie kvality hnacich remenov

lity, mézeme pridavat rézne produkty v réznom ¢asovom obdobi
a pritom vsetko mozno vzajomne prepojit do jedného komplexného
rieSenia,“ skonstatoval R. Edgar. Nasadenie vyrobného systému v Ga-
tes v roku 2004 znamenalo zvySenie efektivity prevadzky. Zlepsenia
toku materialu priniesli dalsie Uspory. Od roku 2006 pracovala spolo¢-
nost Gates so skladovymi zasobami v trvani 3,5 diia — v stcasnosti je
to o 15 hodin kratsi cyklus, a tiez sa podarilo usetrit na prevadzkovych
nakladoch. V roku 2008 ziskal podnik v Dumfries ocenenie v ramci te-
ritdria UK Best Engineering Plant, ako aj ocenenie Supply Chain, kto-
rého sponzorom je automobilka Toyota.

Vyutzitie simulacie procesov na vyriesenie rastticej zloZitosti produktu

Vyfukové (odsavacie) systémy v dnesnych automobiloch musia spifiat
normy pre vysokd ucinnost a ochranu Zivotného prostredia. Pri pla-
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novani vyroby a navrhu odsavacich zariadeni a vSetkych s tym stvisia-
cich komponentov treba uz od zaciatku vyrobného procesu brat do
Gvahy viaceré faktory. Simulacia procesov je jednym z délezitych na-
strojov na odhalenie a eliminaciu problémov uz v prvopociatku. Spo-
lo¢nost ArvinMeritor, ktora sa Specializuje na vyrobu odsavacich systé-
mov pre vozidla vyssej triedy, ako napr. Porsche Cayenne, Volkswagen
Touareg, Mercedes SL, BMW X5 a dalSich, vyuziva vo svojom vyrob-
nom zavode v Augsburgu softvérova aplikaciu Tecnomatix ® Robcad
prave preto, aby splnila poziadavky uvedené v normach.

Na vyrobu odsavacich systémov sa pouziva presne opracovana ne-
hrdzavejica ocel, ¢o zaruduje ich Zivotnost pre cca 160-tisic najazde-
nych kilometrov. Jednotlivé prvky systému s velmi zloZitou geometriou
sa vyrabajl na automatizovanej linke pomocou zvaracich robotov. Vo
vyrobenej bunke sa pouzivaju Sestosové zvaracie roboty Motoman Ro-
botec — okrem zariadeni, ktoré vykonavaju rota¢né pohyby na poloho-
vanie dielov pozdi¥ dalgich osi. To umoZiiuje vyrobu viacerych prvkov
v jednom vyrobnom kroku bez ohladu na zlozZitost zvaracich liniek.

V poslednych rokoch sa zlozitost produktov zvySovala a vyrobné pro-
cesy vyzadovali stale viac ¢asu a nakladov. Oddelenie v Augsburgu zod-
povedné za riadenie prevadzok pouzilo na znizenie ¢asu potrebného
na zacatie vyroby prvkov a pre eliminaciu chyb, ktorych odstranenie by
neskor vyzadovalo ¢as a dodatoéné naklady, simulaény program Tecno-
matix Robcad. Vdaka tomuto programu bolo mozné simulovat vyrob-
né linky a kazdy vyrobny krok od vlozZenia prvkov na zvaranie az po vy-
tiahnutie hotovych vyrobkov. Po piatich rokoch sa ArvinMeritor
rozhodol vyuzit simulaény softvér pre modul oblikového zvarania.
Softvér instalovany na PC, ktory bol vybaveny kniznicou vsetkych po-
uzivanych robotov, umoznil ArvinMeritoru vdaka svojej otvorenej ar-
chitektdre pridavat dalSie modely a funkcie. Vdaka tomu bolo mozné
v Tecnomatix Robcad rozsirit simuldciu robotov o siedmu a ésmu os,
ktoré st nevyhnutné na polohovanie zvaracich zariadeni (posuvné
a otocné stoly, upinadla a pod.). Pomocou zoznamu moznych kolizii,
ktoré vygeneroval Tecnomatix, mozno jednoznac¢né odhadnit, ¢i a kde
sa mbzu objavit problémy — ¢i pocas vkladania prvkov do zariadeni ale-
bo napr. priamo pocas zvarania.

Hlavné prinosy

Riesenie vytvorilo uzavrett slucku so spatnou vazbou medzi inziniermi
vyvoja, ktori realizovali simulacie procesov, a inziniermi z vyroby, ktori
mali na starosti tvorbu prvkov. Timova praca zoptimalizovala vyrobny
proces tym, Zze umoznila upravovat prvky a zariadenia na zaklade vy-
sledkov simulacie. Zaroveri mozno programovat roboty offline, ¢o
umoznuje dosahovat pri spusteni testu presnost mensiu ako jeden mi-
limeter. Bez softvéru od Tecnomatix by oddelenie v ArvinMeritor ne-
bolo schopné implementovat tieto zlozité vyrobné procesy. Nevyhnut-
né opravy suvisiace s nabehom ostrej vyroby sa podarilo znizit o 50 %.
Najcastejsie chyby, s ktorymi sa predtym stretavali, sa uz viac neobjavili.

Informacny systém kompatibilny s partnerskymi firmami

Pininfarina patri medzi $pickové spolocnosti pohybujlce sa v oblasti
sluzieb aj pre automobilovy priemysel. Spolocnost ma bohaté skuse-
nosti v navrhovani, inzinieringu produktov a procesov, ¢o nasledne ap-
likuje do tvorby kreativnych rieSeni pre originalnych vyrobcov zariade-
ni. Spolo¢nost Pininfarina potrebovala informacny systém, ktory by jej
umoznoval splnit poziadavky vyrobcov automobilov pri minimalizacii
dosahu na pracovnikov, aby sa mohli ststredit na vytvaranie produktov.

Riesenie oznacené ako CAP system (Controllo Avanzamento Produ-
zione, ¢o mozno preloZit ako manazment rozpracovanej vyroby) a im-
plementované spolo¢nostou Atos Origin Italia, je postavené na rieseni
SIMATIC IT a bolo navrhnuté tak, aby poskytovalo funkcionalitu MES
systému, ako napr.:

* manazment vyrobnych objednavok — zahifia vytvaranie a odo-
sielanie vyrobnych objednavok na zaklade poziadaviek ERP systému
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a tiez sledovanie informacii a poloziek objednavky definovanych z RP
systému;

sledovanie rozpracovanej vyroby — zahffia sledovanie vyrobnych
objednavok a zasob prostrednictvom sledovania udalosti, pohybu
a stavu vyrobnych objednavok pocas vsetkych procesov; takto moz-
no prehladne sledovat poziciu a stav vietkych vyrobnych objednavok
v redlnom ¢ase;

zbieranie udajov o kvalite a zhode — vsetky relevantné informa-
cie z kontrol a odovzdani st zachytené a spojené s prislusnou vyrob-
nou objednavkou a so sériovym cislom; systém zachyti vSetky chyby
a nezhody, aby bolo zarucené, Ze sa vykonaju vSetky opravy a vset-
ko bude doriesené;

integracia automatizacnych riadiacich systémov — sliizi na zber para-
metrov z vyrobnych zariadeni a na riadenie jednotlivych vyrobnych krokov.

CAP systém vyuziva automatizovany zber Gdajov s cieflom zabezpecit
zhodu objednévok a naslednost zaznamov pre kazdé vyrobené vozidlo
a sUdiastku. ISO normy pozaduji vytvaranie takejto dokumentacie,
ktora sa tvori manualne a musi byt udrziavana minimalne 10 rokov. Jed-
nou zo sUdasti rieSenia bola zasadna aktualizacia riadiacich systémov
tak, aby boli schopné spolupracovat so snima¢mi ¢iarovych kédov a za-
riadeniami s RFID komunikaciou. Ciefom bolo zvysit rychlost a pres-
nost zberu informacii. Aktualizacia infrastruktary tiez zahrnala nové, na
webovych sluzbach postavené GUI (grafické pouzivatelské rozhrania),
ktoré poskytuju pouzivatefom komfortné a prijemné pracovné pro-
stredie na vkladanie informécii.

Otvorena architektira tohto rieSenia umozniuje centralne manazovat
a riadit systém v centralach, zatial ¢o je zabezpecend podpora pracov-
nikov v troch vyrobnych zavodoch. Manazment systému je tak z hla-
diska nakladov efektivnejsi.

Inteligentné agenty ako sucast SIMATIC IT

Vdaka diagnostickému systému, ktory vyuziva inteligentné agenty (¢o
je sucast komplexného programu pre drzbu od spolo¢nosti Siemens),
dokaze tim pre technickd podporu SIMATIC IT trvale monitorovat vy-
robny systém a prostredie vyroby v Pininfarina. Tym mozno predcha-
dzat kritickym situaciam uz na zadiatku. Softvérové agenty dokazu po
nainstalovani na SIMATIC IT servery analyzovat udalosti tykajuce sa
hardvéru, operacného systému a aplikacie. Ak sa prekrocia preddefi-
nované obmedzenia alebo s detegované potencialne problémy, agen-
ty posla prislusné alarmové spravy do MES centraly Siemensu, kde su
ihned'spracované a rieSené.

Dalsie prinosy:

» predizenie dostupnosti vyroby v celom zavode,

* optimalne vyuzivanie dostupnych zdrojov,

* znizenie nepodarkov,

* maximalizacia vystupu s vysSou kvalitou,

* priebezné sledovanie Udajov z hladiska preventivnej Gdrzby,
* vysSia produktivita a ziskovost.

Zdroj: Wonderware Inc., 2009, Case Studies
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