APLIKACIE

o Papierensky stroj
pod taktovkou systému 800xA

Adolf Jass je rodinny papierensky zavod na-
chadzajici sa v strede Nemecka v meste
Schwarza, ktoré je vzdialené 300 km od
Frankfurtu. Spolo¢nost zalozil Adolf Jass
v roku 1960. V zaciatkoch vyrabala vinity
lepenkovy papier. Novy papierensky stroj
PM1 postaveny spolo¢nostou Voith ma pro-
jektovant vyrobnu kapacitu 400-tisic ton za
rok. Konstrukéna rychlost stroja je na Grovni
1 500 m/min a Sirka kotic¢a 8,25 m. Stroj
vyraba lahky vinity papier v dvoch stuprioch
kvality s graméazou 90 — 120 g/m? alebo 75 —
110 g/m?. Vstupny surovy material je 100 %
recyklovana buni¢ina. Mlyn zamestnava pria-
mo 160 ludi. Papierovy stroj PM1 vyuziva au-
tomatiza¢ny systém Industrial Extended
Automation System 800xA, ako aj bezprevo-
dovkovy Direct Drive System. Meracie tech-
noldgie st pouzité na meranie hmotnosti, po-
pola a farby. Instalované st kvéli tomu dve
skenovacie platformy. NavySe celd vyrobna
linka bola vybavena novymi elektrickymi pr-
vkami. Implementacia novej techniky od za-
ciatku po koniec projektu trvala 14 mesiacov.

Integracia
na baze spolo¢nej platformy

Systém 800xA je platforma pre automatizac-
né riesenia a tiez platforma pre systémy ABB,
ako st napr. riadenie procesov, systémy po-
honov asystémy riadenia kvality. Takymto
spésobom sa koneénému zakaznikovi pontka
skutoéna integracia zalozend na rovnakom
rozhrani spolo¢ne vyuzivaného pouzivatelmi
na rovnakych procesnych staniciach, znama
systémova architektira a optimalna funkcio-
nalita.

Systém 800xA navySuje vykon tradi¢nych
automatizacnych systémov o kontinudlne na-
rastanie produktivity. Vizualizacia a prevadzka
sa uskutocnuje na serveroch a PC klientoch
priemyselného Standardu. AC800M procesné
stanice maju pod patronatom riadenie proce-
sov, prevadzku pohonov a funkcie kvality kon-
troly. Prevadzkové pristroje s pripojené do
systému prostrednictvom zbernice Profibus-
DP avzdialenych vstupov/vystupov S800.
Technika od inych vyrobcov méze byt pri-
pojend cez Profibus, ethernet alebo OPC.
Technolégia riadenia procesov v 800xA za-

hria strojovo orientované riadenie s priblizne
12 000 vstupmi a vystupmi. Systém obsahuje
$trnast operatorskych stanic.

Specialnou vlastnostou tohto riefenia je na-
hrada konvencnych asynchrénnych motorov
s Direct Drive — synchrénnymi motormi
s permanentnym magnetom, vyvinutymi spo-
lo¢nostou ABB. Mozno ich pouzit pri nizko
otackovych rychlostiach a vysokych momen-
toch — napr. vo vlhkom prostredi a v skupi-
nach susi¢iek, kde sa mdézu mechanické
prevody Uplne odstranit. Tieto motory s vy-
sokym momentom st rovnako malé ako kon-
vencné asynchrénne motory s prevodovkami.
Vyssia efektivita, rozmerové Uspory a lepsia
dynamika sa radia medzi dalSie vyhody Direct
Drive motorov. V zavode Schwarza je z cel-
kovych 59 motorov 20 synchrénnych s per-
manentnym magnetom.

S kompaktnou technolégiou ACS800 prisli aj
rozvadzace pohonov papierového stroja a po-
hony pre navijaci valec. Umoznila sa tym
redukcia priestorovych poziadaviek pre roz-
vadzace o 50 %, ale zaroven sa zlepsila dos-
tupnost komponentov. Trojfazovy paralelne
pripojeny modul umiestneny na kolesach tiez
umoznuje rychlu pohotovostnt prevadzku aj
jednoduchti demontaz.

Komplexny systém kontroly kvality charakte-
rizuji dve platformy SP1200 Smart so sni-
macmi hmotnosti, popola, vihkosti a farby.

Industrial™ QCS kontroluje pozdi#nu a prie¢-
nu kvalitu vyrobeného papiera. Do pokroko-
vého riadenia patri sibezné kombinovanie
dvoch tokov do skladu, koordinovana zmena
rychlosti pre maximalnu vyrobu papiera a mo-
derna kontrola farby.

Elektrické prvky

Vyrobna linka je vybavena pestrou paletou
novych elektrickych prvkov. Svoje miesto si
nasli inteligentné motorové riadiace centra

so 750 motorovymi Startérmi, 180 frekvenc-
nych meni¢ov ACS800, motory stredného
a nizkeho napdtia HXR, AMA a M3BP (300
kusov), ako aj bezpecnostné spinace a tlacidla
nidzového zastavenia (300 kusov). Zaroven
s tym sa vykonavalo riadenie projektu, inzi-
nierske prace, spisovala sa dokumentdcia,
prebiehalo testovanie, uvadzalo sa do preva-
dzky a uskutocnilo sa Skolenie pracovnikov
vyrobnej linky.

Riadenie spotreby energie

Spotreba elektrickej energie linky sa meria
prostrednictvom osobitného systému. Infor-
macia o spotrebe sa prestva do RTDB data-
bazy, kde sa data o energii uchovavaju a zhro-
mazduji pre potreby Statistiky a analyzy
priebehov. Vyvoj spotreby elektrickej energie
sa monitoruje kazdych 15 minut.

Spokojnost s prevadzkou

.Pocas uvddzania linky do prevadzky sme do-
konca niekolkokrat prekrocili projektovand vy-
robni kapacitu 1 300 ton papiera za den, pri-
c¢om disponujeme velmi priaznivou strmou
Startovacou krivkou. Vzhladom na mnohé inovd-
cie vrdtane bezprevodovkovych pohonov a pro-
cesného riadiaceho systému 800xA by nase
motto malo zniet ,,inovdcie tazkej vahy — ovela
sviznejsi sposob dosiahnutia plného vykonu*,*
poznamenava Marietta Jass-Teichmann, riadi-
telka zavodu.

www.abb.com

_bb-

AT&P journal 4/2010 [



