Bezpecnost

strojovych zariadeni v praxi

S pracovnymi prostriedkami, medzi ktoré patria aj strojové zariadenia,
sa vo vyrobnych organizaciach stretavame skoro vsetci. Bezpecnost
strojovych zariadeni je v hlbokom zaujme nielen v Slovenskej repub-
like, ale i v celej Eurdpskej unii. Na jednotnost posudzovania bez-
pecnosti strojovych zariadeni a vyhodnocovania rizik vyplyvajicich
z ich pouzivania slizi smernica Eurépskeho parlamentu a rady
2006/42/ES o strojovych zariadeniach a o zmene a doplneni smer-
nice 95/16/ES zo dna 17. maja 2006. Ta bola do slovenskej legislativy
implementovana formou nariadenia viady SR ¢. 436/2008 Z. z. (da-
lej len ,NV*), ktorym sa ustanovuji podrobnosti o technickych pozia-
davkach a postupoch posudzovania zhody na strojové zariadenia zo
dna 1. oktébra 2008. Tento pravny predpis nadobudol Géinnost 29.
decembra 2009 a zrusil nariadenie vlady SR ¢. 310/2004 Z. z,, t. j.
vsetky strojové zariadenia (aj uz vyrobené ale neuvedené na trh) sa od
30. decembra 2009 mézu uvadzat na trh len po splneni poziadaviek vy-
plyvajucich z uvedeného nariadenia a s ES vyhlasenim o zhode v stlade
s tymto nariadenim. Pésobnost smernice je zamerana na komplexné
postdenie strojového zariadenia od jeho konstrukcie cez pouzivanie
a udrzbu az po etapu vyradenia, na technickd dokumentéaciu a ergono-
mické principy v oblasti prevadzky samotného strojového zariadenia.

Nariadenie vlady SR ¢. 436/2008 Z. z.

Rozsah pésobnosti je uvedeny v § 1, kde ako novy urceny vyrobok vy-
stupuje ciastocne skompletizované strojové zariadenie — zariadenie,
ktoré neméze samostatne plnit urcity Gcel pouzitia a ktoré je urcené
na zabudovanie do iného strojového zariadenia alebo ciasto¢ne skom-
pletizovaného strojového zariadenia, alebo na zmontovanie s nimi, ¢im
sa vytvori strojové zariadenie podla tohto nariadenia vlady; za ciasto¢-

ne skompletizované strojové zariadenie sa povazuje aj pohonny systém
(8§ 2 pism. g). Vyrobca alebo jeho splnomocnenec vyda vyhlasenie
o zacleneni ¢iastocne skompletizovaného strojového zariadenia
(priloha Il ¢ast B NV) a navod na montaz, zabezpeci dokoncenie po-
stupu posudzovania zhody na kompletné technologické zariadenie
avyda ES vyhlasenie o zhode (priloha I
¢ast A NV). Pozadovanou informaciou vo
vyhlaseni je meno a adresa osoby opravne-
nej na zostavenie stboru prislusnej tech- HHE
nickej dokumentacie, ktora musi byt usa- £

dena v EU. B ::::m:., :
Obr.1 Oznacenie CE

Kazdé strojové zariadenie, ktoré sa uvadza
na trh v Eurépskej Gnii, musi mat oznacenie CE (obr. 1).

Postupy postdenia zhody s technickymi poziadavkami st uvedené v § 8
a podrobne rozpisané v prilohach VIII, IX a X predmetného NV.

Spotrebice urcené na pouzivanie v domacnosti, audio- a videozariade-
nia, zariadenia informacnych technoldgii, bezné kancelarske stroje
a nizkonapatové spinacie riadiace skrinky a elektromotory st z posu-
dzovania zhody v zmysle tejto smernice vynaté a uvadzaji sa na trh
po splneni poziadaviek vyplyvajtcich z nariadenia vlady SR ¢. 308/2004
Z. z. (eurépska smernica 73/23/EHS).

Harmonizované normy

Na postdenie zhody strojovych zariadeni sa pouzivaji harmonizované
slovenské technické normy preberajtice harmonizované eurépske normy
(EN) vyhlasené v Official Journal of the European Communities (Uradny
vestnik ES, OJ EC) v stilade s platnou eurépskou smernicou — oznamenie
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TYP
vieobecné A
bezpecnostné normy zékladné

konstrukéné pokyny
a zakladna terminologia

TYP

skupinové bezpeénostné B

normy B1 normy | B2 normy
vSeobecné bez. aspekty | zvlastne ochranné pristroje
Y TYP
Specifické c
normy

Specifické bezpeénostné znaky pre jednotlivé skupiny strojov

Obr.2 Zakladna struktara noriem EN
pre oblast bezpecnosti strojovych zariadeni

Uradu pre normalizaciu, metrolégiu a skdSobnictvo SR (dalej len

,UNMS SR*) ¢. 148/2009, uverejnené vo Vestniku UNMS SR ¢&. 12.

Normy typu A si bezpecnostné normy poskytujtce zakladné pojmy

azasady projektovania, konstrukcie a v8eobecnych hladisk, ktoré sa

moézu aplikovat na vSetky strojné zariadenia. Zakladnymi bezpeénost-

nymi normami typu A sG:

* STNENISO 14121-1: 2008 Bezpecnost strojov. Posudzovanie rizika.

* STN ENISO 12100-1: 2004 Bezpecnost strojnych zariadeni. Zaklad-
né pojmy, véeobecné zasady projektovania. Cast 1: Zakladné termi-
nolégia a metodoldgia.

* STN EN ISO 12100-2: 2004 Bezpecnost strojnych zariadeni. Za-
kladné pojmy, vieobecné zasady projektovania. Cast 2: Technické
zasady a Specifikacie.

Normy typu B st bezpecnostné normy riesiace vacsinou jediny bez-
pecnostny aspekt alebo jeden typ bezpecnostného zariadenia, ktory

Rozdeluju sa na:

normy typu B1, tykajlce sa jednotlivych bezpeénostnych aspektov, napr.:

* STN EN ISO 13857: 2008 Bezpecnost strojov. Bezpecné vzdiale-

nosti na ochranu hornych a dolnych koncatin pred siahnutim do ne-

bezpecného priestoru.

STN ISO 10816-1: 1999 Mechanické kmitanie. Hodnotenie kmita-

nia strojov meranim na nerotujucich &astiach. Cast |: Vieobecné po-

kyny.

STN EN ISO 11202: 2009 Akustika. Hluk vyzarovany strojmi a za-

riadeniami. Meranie emisnych hladin akustického tlaku na pracov-

nom mieste a na inych presne vymedzenych miestach. Prevadzkova

metdda v podmienkach in situ.

STN EN ISO 13849-1: 2009 (v platnom zneni) Bezpeénost strojov.

Bezpednostné &asti riadiacich systémov. Cast 11: Vieobecné zasady

navrhovania.

STN EN 60204-1: 2007 (v platnom zneni) Bezpecnost strojovych

zariadeni. Elektrické zariadenia strojov. Cast 1: Vieobecné poZzia-

davky.

normy typu B2, tykajlice sa prislusnych bezpeénostnych zariadeni, napr.:

* STN EN 574+A1: 2008 Bezpecnost strojov. Dvojru¢né ovladacie
zariadenia. Hladiska funkénosti. Principy navrhovania.

e STN EN ISO 13850: 2008 Bezpecnost strojov. Nidzové zastavenie.
Principy navrhovania.

e STN EN 61496-1: 2009 (v platnom zneni) Bezpeénost strojovych
zariadeni. Elektro-senzitivne ochranné zariadenia. Cast 1: Vieobec-
né poziadavky a skusky.

Normy typu C st bezpecnostné normy urcujice detailné bezpec-

nostné poziadavky na jednotlivé konkrétne typy strojov alebo skupiny

strojov, napr.:

e STN EN 201: 2001 (v platnom zneni) Stroje pre gumarsku a pla-
starsku technolégiu. Vstrekovacie stroje. Bezpe¢nostné poziadavky.

* STN EN 692+A1: 2009 Obrabacie a tvarniace stroje. Mechanické li-
sy. Bezpeénost.

¢ STN EN 693+A1: 2009 Obrabacie a tvarniace stroje. Bezpecnost.
Hydraulické lisy.
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* STN EN 12717+A1: 2009 Bezpecnost obrabacich a tvarniacich
strojov. Vrtacky.

* STN EN 12417+A2: 2009 Obrabacie a tvarniace stroje. Bezpec-
nost. Obrabacie centra.

e STN EN 13218+A1: 2009 Obrabacie a tvarniace stroje. Bezped-
nost. Stabilné brusky.

Potrebné informacie z nariadenia vlady SR

€. 436/2008 Z. z. pre prevadzkovatela

Poziadavky uvedeného nariadenia vlady musi splnit vyrobca, ked na-
vrhuje, konstruuje, vyraba a uvadza na trh strojové zariadenie na Uze-
mi EU. V prilohe & 1 NV st uvedené zékladné poziadavky na bezpeg-
nost a ochranu zdravia tykajice sa navrhu a konstrukcie strojovych
zariadeni. Okrem materialu pre vyrobcu sa tu nachadzaju informacie
pre prevadzkovatelov, resp. nakupcov a dodavatelov strojovych zaria-
deni do prevadzky.

V pripade kdpy a instalacie nového zariadenia (t. j. zariadenia uvedené-
ho na trh od 30. decembra 2009) je vyrobca spolu so strojovym zaria-
denim povinny dodat:

1. ES vyhlasenie o zhode;

2. navod na poutzitie (¢l. 1.7.4 prilohy | NV) — pévodny navod na po-
uzitie a navod na pouzitie v Uradnom jazyku krajiny, kde sa zariade-
nie pouziva s oznacenim ,,preklad pévodného navodu na pouzitie*
— obsahujuci:

a) obchodné meno a Uplnd adresu vyrobcu a jeho splnomocnenca,

b) oznacenie strojového zariadenia s vynimkou vyrobného ¢isla,

c) ES vyhlasenie o zhode,

d) vSeobecny opis strojového zariadenia,

e) vykresy, schémy, opisy a vysvetlenia potrebné na pouzivanie,
udrzbu a opravy,

f) opis pracoviska (pracovisk), ktoré pravdepodobne obsadi ob-
sluha,

g) opis zamyslaného poutzitia strojového zariadenia,

h) zakazané manipulacie,

i) navod na montaz, instalaciu a zapojenie vratane vykresov a
schém,

j) navod na instalaciu a montaz s cielom znizit hluk alebo vibracie,

k) navod na uvedenie do prevadzky a navod na zaskolenie obsluhy,

l) informacie o zvyskovych rizikaich a prijatie bezpe¢nostnych
opatreni,

m) informacie o ochrannych opatreniach vratane osobnych
ochrannych pomécok,

n) zakladnl charakteristiku nastrojov, ktorymi méze byt strojové
zariadenie vybavené,

o) podmienky, za ktorych strojové zariadenie spiiia poziadavku na
stabilitu,

p) navod na prepravu, manipulaciu a Gdrzbu,

) $pecifikaciu ndhradnych dielov,

) informacie o emisiach hluku nesenych vzduchom;

3. v pripade diasto¢ne skompletizovanych strojovych zariadeni navod

na montaz (v Uradnom jazyku prijatelnom pre vyrobcu, ktory bude

w =

vykonavat montaz), ktory musi obsahovat opis podmienok na
spravne zaclenenie do koncovych strojovych zariadeni, aby nevzni-
kali Ustupky ohladom bezpecnosti a ochrany zdravia (priloha VI
NV), ako aj vyhlasenie o zacdleneni ciastocne skompletizovanych
strojovych zariadeni (priloha Il ¢ast B NV);

4. vyrobny stitok (¢l. 1.7.3 prilohy | NV) oznadujlci strojové zariade-
nie, na ktorom musia byt viditelhe, Citatelne a nezmazatelhe zazna-
menané minimalne Gdaje:

— obchodné meno a tplna adresa vyrobcu alebo podla potreby aj je-
ho splnomocnenca,

— oznacenie strojového zariadenia,

— oznacenie CE (priloha Ill NV),

— oznacenie série alebo typu,

— vyrobné Cislo, ak existuje,

— rok vyroby, t. j. rok ukoncenia vyrobného procesu;




5. oznacenie CE, po ktorom musi v pripade uplatiiovania komplexné-
ho postupu zabezpecenia kvality nasledovat identifikacny kéd noti-
fikovanej osoby (priloha Il NV);

6. vystrazné upozornenia (¢l. 1.7.1 prilohy | NV) nachadzajiice sa na
strojovom zariadeni (uprednostnuji sa jednoducho zrozumitelné
symboly alebo piktogramy), pricom vsetky pisomné upozornenia
musia byt v iradnom jazyku krajiny, kde sa zariadenie pouziva — to
plati aj pre ovladacie zariadenia (¢l. 1.2.2 prilohy | NV).

Zaver

Ako je zo stru¢ného prehladu postupov a povinnosti uvedeného
v tomto ¢lanku zrejmé, bezpeénost strojovych zariadeni je délezitym
prvkom bezpecnej prace a vytvarania priaznivych podmienok pre bez-
pecénost zamestnancov. Vzhladom na znaény rozsah suvisiacich doku-
mentov (legislativa, normy) je vhodné venovat tejto oblasti dostato¢nu
pozornost. Zasady posudzovania zhody strojovych zariadeni je po-
trebné aplikovat uz v etape rozhodovacieho procesu pri ich nakupova-
ni, resp. vyvoji. Je samozrejmostou vyzadovat v prislusnej etape od do-
davatela potrebné dokumenty k strojovym zariadeniam, resp. ich

komponentom (ES vyhlasenie o zhode). V pripade potreby mozno es-
te pred uvedenim strojového zariadenia na trh, resp. do prevadzky vy-
uzit konzultacnd c¢innost opravnenych organizacii, medzi ktoré patri aj
Technicka inSpekcia SR.
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