Vzdy spravne timenie

v koncovych polohach

TImenie koncovych poléh je neodmyslitelnou sti¢astou pneumatickych
valcov. Zachytava pohybovt energiu, ktora sa akumuluje pri pohybe.
Prvé timenia boli jednoduché timiace kruzky, ktoré zachytili iba mala
energiu. Pouzivaju sa dodnes, no len pri malych valcoch alebo poma-
lych aplikaciach. Rychle aplikacie si vyzadovali flexibilnejSie, ale hlavne
silnejSie timenie koncovych poldh. Druhym stupfiom bolo nastavitelné
timenie koncovych pol6h, ktoré vyuzivalo efekt vzduchového vankuisa.
S malymi kozmetickymi GUpravami je dodnes $tandardnou vybavou
pneumatickych valcov. Ma vysoky tlmiaci Ucinok a da sa nastavit
na takmer aktkolvek rychlost a zatazenie. A tu prichadza kamen Grazu
— spravne nastavenie timenia. Urcite to poznate: musite nastavit rych-
lost, pri ktorej bude valec pracovat, zatazit ho silou, resp. hmotnostou,
ktora nartho bude pésobit, a potom mézete zacat nastavovat timenie.
Spravne nastavenie timenia je dolezité, pretoze ak ho nastavime slabo,
dochadza k prudkym narazom v koncovych polohach a méze dojst az
k poskodeniu valca. Na druhej strane ak ho nastavime prili$ silno, bude
sa piest ,,odrazat* naspit, ¢o je pre plynuli prevadzku nepripustné.
Obidva pripady generuju vibracie, ktoré znizuju zivotnost nielen pneu-
matickych komponentoy, ale aj vSetkych prvkov pouzitych v stroji.

Na spravne nastavenie timenia potrebujete mat dostatok skisenosti
a v neposlednom rade je to aj otazka nakladov. Predstavte si modelovi
situaciu: potrebujete nastavit timenie koncovych poldh na viacerych
valcoch. Nastavite rychlost aj zataZenie valca. Potom pohnete valcom
dopredu. Podla reakcie valca v koncovej polohe prestavite timenie.
To isté spravite na druh( stranu a opakujete to priblizne 4- az 5-krat,
aby ste timenie doladili. Celkovy cas, ktory stravite pri jednom valci, je
cca 10 minGt. Valcov mate 12, takze nastavovanim stravite dve hodiny,
a to sme edte nespomenuli spotrebu stla¢eného vzduchu. Cim vadi va-
lec, tym védsia spotreba — len pri nastavovani. Ale ¢o je horsie, uz pri
zmene jedného zo vstupnych parametrov (rychlost, zatazenie) nepra-
cuje timenie optimalne a treba ho znovu nastavit. Dalfou situéciou st
aplikacie, pri ktorych sa ¢asto meni zatazenie, resp. nevieme
presne urcit jeho hodnotu. Vtedy
nastavujeme timenie s
urcitou davkou

kompromisu.

Obr.1 Rez valca so samonastavitelhym timenim

Z vyvoja spol. Festo vyslo riesenie, ktoré tieto nedostatky eliminuje a je
pouzitelhé takmer pri kazdej aplikacii. |de o samonastavitelné timenie
koncovych poléh PPS, ktoré sa prispésobuje aplikacii a jej zmenam.
Nie je potrebné nastavovanie ani prestavovanie timenia. V3etko robi
samostatne. Je to dalsi stupen vyvoja timenia. Celd zahada je v kon-
Strukénej Uprave Standardného nastavitelného timenia. Spravne tvaro-
vané a umiestnené drazky urobia vSetku pracu nastavovania za vas.

A &o je najddlezitejsie, neovplyvriuje to cenu valca. Samonastavitelné
timenie PPS pokryva priblizne 35 % Unosnosti Standardného nastavi-
telného timenia. To znamen3, ze pri aplikaciach s vysokymi rychlostami

Strednd rjchlost’ piesta v v zavislosti od pridavnej hmotnosti m v kombindcii s timenim PPS
piest @ 16

A
150
W S \'-.' \“'-s.-;;
E o1 NrUma
> P — T ——==——__
0.5 = :r:"_"
|
0
0 1 2 3 4 5

m [kg]

= DSNU-16-50
— = DSNU-16-100
=== DSNU-16-200

Obr.2 Graf rychlosti a zataze
na uréenie samonastavitelhého timenia

a zatazami sGcasne je nutné pouzit Standardné nastavitelné timenie, ale
takéto aplikacie tvoria 30 % zo vsetkych aplikacii, takze zvys$nych 70 %
pokryje nové timenie.

Na urcenie vhodnosti samonastavitelného timenia sltzia grafy (obr. 2),
v ktorych porovnate pohybovani hmotnost a strednt rychlost. Ak sa
tieto hodnoty stretn(i v povolenom pasme, samonastavitelné timenie je
pre vasu aplikaciu idealnym rieSenim — bez nastavovania a bez kom-
promisov!
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