Pouzivanie

strojovych zariadeni v praxi

Strojové zariadenia ako stcast vyrobného procesu prechadzaji dvomi

zakladnymi etapami:

1. etapou navrhu, vyvoja, vyroby a uvadzania na trh — nariadenie vla-
dy SR ¢. 436/2008 Z. z.,

2. etapou prepravy, montaze a prevadzky — nariadenie vlady SR
¢. 392/2006 Z. z.

Prvi Cast ¢lanku (Bezpeénost strojovych zariadeni v praxi), uverejnent
v minulom cisle, sme venovali prvej, zakladnej etape, teraz sa zameria-
me na druhd.

Pouzivanie strojovych zariadeni v prevadzke spodiva nie len v jeho
spravnej instalacii, nemenej dolezité je i postidenie bezpecnosti samot-
ného zariadenia pred uvedenim do prevadzky. Ide o vykonanie prehlia-
dok a skdsok zariadeni pred prevadzkou a pocas nej opravnenou prav-
nickou osobou (§ 14 ods. 2 zadkona ¢&. 124/2006 Z. z.). Prehliadky
strojov sa vykonavaju na zabezpecenie splnenia bezpecnostnych pozia-
daviek posudzovanych strojov v zmysle vSeobecne zavaznych pravnych
predpisov (zakony, nariadenia vlady) a harmonizovanych noriem (STN
EN) a noriem (STN).
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Skasky strojov sa vykonavaju podla prislusnych harmonizovanych no-
riem a noriem vhodnych na skdsanie strojov a vztahuji sa na overenie
kritickych bezpecnostnych funkcii stroja, ktorych zlyhanie ma za nasle-
dok okamzité zvySenie rizika zranenia, poskodenia zdravia osob, resp.
vzniku materialnych skod.

Nariadenie vlady SR ¢. 392/2006 Z. z.

Minimalne poziadavky na zaistenie bezpec-
nosti a ochrany zdravia zamestnancov pri
pouzivani pracovnych prostriedkov (strojov,
zariadeni, pristrojov alebo nastrojov) pri pra-
ci upravuje uvedené nariadenie vlady SR
¢. 392/2006 Z. z. o minimalnych bezpeénost-
nych a zdravotnych poziadavkach pri pouziva-
ni pracovnych prostriedkov (dalej len ,NV*) z 24. maja 2006 — aproxi-
movana smernica Rady 89/655/EHS z 30. novembra 1989.

Na zaistenie bezpecnosti strojového zariadenia v prevadzke treba
splnit poziadavku & 5 ods. 1 NV, podla ktorej ma zamestnavatel




povinnost zabezpecit vykonanie kontroly pracovného prostriedku po
jeho instalovani a pred jeho prvym pouzitim. Si¢asne musi zabezpecit
kontroly po jeho instalovani na inom mieste, aby zabezpedil spravnu
insStalaciu pracovného prostriedku a jeho spravne fungovanie. Kontrolu
vykonavaju opravnené pravnické osoby (dalej len ,,OPO*) v zmysle
platnej legislativy.

Ak sa pracovny prostriedok pouziva v podmienkach, ktoré zhorsuju je-
ho stav a vytvaraji moznost vzniku nebezpecenstva (§ 5 ods. 2 NV),
OPO vykona kontrolu pracovného prostriedku — posudi jeho bezpec-
nost. Vynimocnymi udalostami st napriklad Gprava, porucha, havaria,
posobenie prirodného javu alebo dlhsia prestavka v jeho pouzivani.
Prevadzkovatelia musia zvazit nielen vSetky okolnosti pouzivania stro-
jového zariadenia v prevadzke, ale aj prehodnotit bezpecnost po urci-
tom obdobi vzhladom na vedecko-technicky pokrok, prijatie novych
harmonizovanych noriem a pravnych predpisov, resp. po uplynuti plat-
nosti vydaného odborného stanoviska a certifikatu od OPO.

Predmetnd poziadavka — posudenie bezpecnosti pracovného pro-
striedku — je uvedenaiv § 13 ods. 3 zakona ¢. 124/2006 Z. z. o bez-
pecnosti a ochrane zdravia pri praci a o zmene a doplneni niektorych
zakonov v zneni neskorsich predpisov (dalej len ,,zakon o BOZP*),
podla ktorého zamestnavatel’ méze prevadzkovat pracovné prostried-
ky a pouzivat pracovné postupy, len ak zodpovedaji predpisom na za-
istenie bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci, ak st dodrzané pod-
mienky, ktoré vymedzil ich projektant, konstruktér, tvorca alebo
vyrobca a po vykonani Udrzby, prehliadok, kontrol, skisok alebo od-
bornych prehliadok a odbornych skisok ustanovenych osobitnymi
predpismi alebo technickou dokumentaciou vyrobcu. Povinnost pro-
jektantov, konstruktérov a tvorcov pracovnych postupov pri priprave
projektov, navrhov strojov a pracovnych postupov zapracovat pozia-
davku na zaistenie bezpeénosti a ochrany zdravia pri praci, je uvedena
v § 4 ods. 1 zakona o BOZP. Zarover sa pozaduje vypracovanie ana-
lyzy neodstranitelnych nebezpecenstiev a ohrozeni vyplyvajtcich z pre-
vadzkovania technickych zariadeni a navrhu ochrannych opatreni proti
tymto nebezpedenstvam a ohrozeniam. Informacie o bezpecnom
umiestneni, instalacii, pouzivani, kontrole, idrzbe a oprave tvoria su-
¢ast projektovej dokumentacie (§ 4 ods. 2 zakona o BOZP).

Uvedenie strojového zariadenia na trh, oznaéenie znackou zho-
dy (CE) a vydanie ES vyhlasenia o zhode neznamena zarover aj
jeho uvedenie do pouzivania v sulade s platnou legislativou.

V prevadzke sa mdézu pouzivat len bezpecné strojové zariadenia.
Uvedena poziadavka vyplyva z nariadenia vlady SR &. 404/2007 Z. z.
o vSeobecnej bezpecnosti vyrobkov z 15. augusta 2007, ktorou sa pre-
vzala smernica Eurépskeho parlamentu a Rady 2001/95/ES z 3. de-
cembra 2001.

Na zaistenie bezpecného pouzivania strojov v prevadzke prevadzkova-

tel' v pravidelnych intervaloch vykonava prehliadky a skisky nainstalo-

vanych bezpecénostnych prvkov. St to najma:

¢ funkcia hlavného vypinaca, ovladaca niidzového zastavenia;

* bezpecnost a spolahlivost ovladacich zariadeni z hladiska prevadzko-
vého namahania;

funkcie zabrarnujice nelimyselnému alebo samovolnému spusteniu
— kryty blokované koncovymi spinacmi;

funkcie ovladacich a prevadzkovych rezimov;

funkciu blokovania nebezpeénych pohybov v zavislosti od signalov
ochranného zariadenia reagujiceho na tlak a aktivneho opto-elek-
trického ochranného zariadenia;

funkcie poistného zariadenia proti pretazeniu stroja;

funkcie systémov akustickej a vizualnej vystrahy a informaénych sig-
nalov;

funkcie dvojruéného ovladacieho zariadenia;

* iné — podla Specifikacie strojového zariadenia.

Opravnena pravnicka osoba ako nezavisla strana je spésobila posudit
bezpeénost strojného zariadenia objektivne, zodpovedne a v primera-
nom rozsahu. Na zaklade poziadavky prevadzkovatela postdi bezpec-
nost strojového zariadenia a vykonanymi skiskami verifikuje:

priame Specifické bezpecnostné funkcie stroja, napr. odpojenie od
vsetkych energetickych zdrojov (hlavny vypinac), funkciu normalne-
ho a nidzového zastavenia, funkciu ovladacich a prevadzkovych re-
zimoyv, funkciu poistného zariadenia proti pretazeniu a pod.;
nepriame bezpecnostné funkcie stroja, t. j. funkcie stroja, ktorych
zlyhanie nevytvara okamzité nebezpecenstvo, avak znizuje troven
bezpecnosti strojov — automatickl kontrolu (samokontrolu) vset-
kych bezpecnostnych funkcii, napr. monitorovania prepinaca bloko-
vacieho zariadenia a pod.

Odborné stanovisko a certifikat, ktoré s vystupnymi dokladmi, pre-
zentuju bezpecné pouzivanie strojového zariadenia pouzivatelovi, uva-
dzaju expertny nazor na skutkovy stav strojového zariadenia, si akcep-
tované statnymi kontrolnymi organmi a vytvaraju priaznivé podmienky
na proces kolaudacie.

Na zaver chcem poznamenat, ze venovanie dostato¢nej pozornosti za-
kladnym dvom etapam strojového zariadenia vytvara dostatoc¢né pred-
poklady na ich budicu bezpecnt prevadzku. Naklady vynalozené
na bezpecné strojové zariadenie sa niekolkokrat vratia a na konci
zostava spokojny prevadzkovatel a zdravy zamestnanec, ktory moéze
bez obav vykonavat svoju pracu.
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