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Prediktivna adrzba ako sucast celkovej
stratégie optimalizacie technickych

prostriedkov

Prediktivna tdrzba nie je nova, v urcitej podobe alebo forme bola k dispozicii uz pred mnohymi rokmi. Viaceré stuadie
preukazali, Ze prediktivna idrzba je metdda realizacie Udrzby s nizsimi nakladmi a naozaj moderné filozofie riadenia udrzby,
ako udrzba s orientaciou na spolahlivost (RCM a RCMII: Reliability Centred Maintenance), udrzba na baze spolahlivosti (RBM:
Reliability Based Maintenance) a optimalizacia udrzby, tlac¢ia pouzivatelov k tomu, aby ju vyuzivali ako preferovanu stratégiu.

Prediktivna Gdrzba zavisi od schopnosti vyhodnotit v redlnom case sku-
tocny funkény stav technického prostriedku na prognézu terminu
ukoncenia pozadovanej realizacie jeho funkcie v désledku poruchy. Na
doplnenie prediktivnej Gdrzby mozno pouzit dalsie stratégie, ako je
reaktivna, preventivna a proaktivna Gdrzba.

Reaktivna Udrzba znamena cakat na poruchu technického zariadenia
a potom ju lokalizovat. Pri niektorych menej kritickych aplikaciach je to
najekonomickejsi spésob Udrzby. Preventivna Udrzba zahrnuje vykona-
vanie Standardnych postupov vo vopred definovanych pravidelnych
casovych intervaloch urcenych na zaklade praktickych skisenosti s vy-
menou prvkov, ktoré sa opotrebivaji; to obsahuje napr. aj pravidelné
premazavanie. Proaktivna ddrzba identifikuje hlavné priciny porich

a riesi ich eliminaciu zo systému.
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Z historického pohladu sa prediktivna udrzba zameriavala na rota¢né
stroje, ¢o je vyhodné vtedy, ak ste vo vyrobnom prostredi, kde mate
motory, prevodovky, valce a dopravné pasy, avsak moderny vyrobny
zavod pozostava aj z mnozstva inych typov technickych prostriedkov
s moznostou vzniku poruchy. Mnohé zavody uz vyuzivaji metddy
prediktivnej udrzby svojich rotacnych strojov, ako je monitorovanie
vibracii a analyza olejov. Na zaklade dosahovanych pozitivnych vy-
sledkov sa zaujimaji o moznost ich rozsirenia aj na iné technické zaria-
denia.

Jednou z bariér rozsirovania prediktivnej (drzby bola naro¢nost zhro-
mazdovania konzistentnych a relevantnych informacii o prevadzkovych
pomeroch a technickom stave zariadeni. Takéto informacie sa ziskava-
li iba tazko, pretoze spravy o pracovnych podmienkach zaviseli
vo vseobecnosti od ludskych vstupov, ktoré boli prinajlepsom netplné
a prinajhorSom nepresné.

Sucasné programy prediktivnej idrzby technickych zariadeni sa spolie-
haji prevazne na informacie dodavané softvérovym nastrojom na ana-
lyzu ich technického stavu modernymi systémami monitorovania.
pri sledovanych prvkoch nahle objavia priznaky bliziacej sa poruchy,
takze mozno okamzite aktivovat korekéné opatrenie.

Presné diagnostické informacie o stavoch prevadzkovych pristrojov,
cerpadiel, motorov, ventilatorov atd. umoznujui prevadzkovému per-
sonalu s urcitou presnostou rozhodnut, ¢i je na zabranenie vzniku hro-

ziacej poruchy potrebny okamzity zasah alebo ¢i mézu pokracovat
v ¢innosti az do nasledujiceho riadne naplanovaného odstavenia.
Cinnosti zalozené na predikcii zvy$uju spolahlivost kritickych prvkov
a vysledkom je skratenie drahych preruseni prevadzky.

Optimalizacia technickych prostriedkov

Niektoré progresivne spolocnosti teraz zavadzaju programy, ktoré
monitoruju vetky zivotne délezité technické prostriedky vo vyrobnom
zariadeni s cielom totalnej optimalizacie technickych prostriedkov
— kombinacie techniky a prevadzky, aktivujicej nedostatocne vyuzité
kapacity tak, aby vyrobny systém zacal dosahovat alebo prekracovat
projektované hospodarske vysledky a dodrziavat tito Uroven vykon-
nosti. Optimalizované technické prostriedky mézu priniest troj- az pat-
percentné zvySenie vynosov vyrobného zariadenia.

Optimalizacia vyrobného zariadenia méze mat rozmanité formy, pre-
toze existuje vela réznych druhov kritickych technickych prostriedkov
— mechanické a procesné zariadenia, pristroje a ventily. Zlepsenie ¢in-
nosti kazdej Casti vyrobného procesu ciastocne prispeje k optimalizacii,
ale na dosiahnutie maximalneho vysledku je potrebny integrovany pri-
stup. Optimalizacia technickych prostriedkov je vyvazeny pristup,
ktory zahrnuje inteligentny manazment pristrojov a ventilov, manaz-
ment technického stavu strojov, monitorovanie vykonnosti mechanic-
kych a procesnych zariadeni a optimalizaciu ich innosti v realnom
case, ako aj zlepSenie pracovnych procesov na baze novych informacii.

Tento clanok bol uverejneny Casopise Process Products, poprednom caso-
pise so sluzbami firmém z oblasti spojitych vyrobnych procesov v Spojenom
krélovstve a irsku. Autorom &lénku je Joe Podolsky, riaditel pre Asset
Optimisation v Eurépe — Emerson Process Management.
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