APLIKACIE

| Moment + Rychlos® x Automatizacia

= svetovy rekord

Strojné zariadenia TRUMPF na spractivanie tabu¥sovych plechov ohybaju rychlejsie, bezpeenejsie, presnejsie a ergonomickejsie.
Viaka elektrickym torznym motorom TruBend Series 7000 dr’ ia svetovy rekord za najrychlejSie ohybanie. Kompletné riesenie
automatizacie a pohybu od B&R zarueuje bezpeény pohyb v osiach pri najvyssich rychlostiach, ako aj rychle umiestoovanie

strojov na trhu.

V roku 1968 predstavila spoloenos” TRUMPF stroj s oznaeenim TRU-
MATIC 20, prvy stroj na spracovanie tabu¥sovych plechov, vybaveny
digitalnym sledovanim drahy a plno automatizovanymi vyrobnymi sek-
venciami. Toto zariadenie bolo aj viaka vyu” ivaniu éitania programu
z dierovanej pasky unikatom v oblasti spracovania tabu¥sovych plechov.

Obr.1: Zlo " ité tvarovanie, rychle a presné vysekavanie
a ohybanie aj pri tych najmensich rozmeroch

Lis na ohybanie do zapustky TruBend 7000, predstaveny na ve¥strhu
Euroblech 2008, predstavuje podobny skok vo vyvoji. Nova séria
tychto ohradovacich lisov je maximalne vhodna pre malé komponenty,
ktorych plocha nie je vaesia ako strana rozmeru A3 (pod¥sa DIN). Nejde
len o najrychlejsi ohracovaci lis — tieto stroje poskytuju aj optimalnu
ergonémiu na pohodiné ovladanie a prevadzku a st vybavené perfekt-
nym rozhranim elovek — stroj.

Pokrogila ergonémia stroja TruBend série 7000 sa dosiahla prostred-
nictvom nastavite¥snych podno nych pléch, otoenym oviadacomamo” -
nos” ou sedenia pri obsluhe. Technolégia iLED prevzata z TRUMF pro-
duktov pre oblas” mediciny osvet¥suje pracovny priestor bez
vy’ arovania tepla smerom k obsluhe a premietanie laserovych priamok
na ureené miesta ohybu plechu zarueuje operatorovi okam” iti kontro-

lu, &i je ohybana sueiastka na spravnej pozicii.

TruBend série 7000 dosahuje vysoké hodnoty rychlosti a zrychlenia pri
vyvijani tlaku a zadnom doraze, a to viaka ultra¥sahkym prvkom z uhli-
kovych vlakien a elektrickému torznému motoru, ktory pohaoa tlaény
baran. Takto mo” no dosiahnu” vysoky vykon aj pri malych rychlostiach,
zarueujlci dynamicky pohyb v osiach. Vzh¥:adom na ve¥smi nizku
spotrebu je toto rieSenie energeticky Usporné.

H3sadanie riadenia torzného motora

TRUMPF ako jedna z vedtcich firiem v oblasti spracovania kovov sa
rozhodol pou” i” tito relativne novi technolégiu, €o predstavuje krok
do doteraz neprebadaného tizemia automatizacie. H%adanie kompakt-
ného a vysoko vykonného rieSenia riadenia torznych motorov viedlo
koncom roku 2005 in” inierov z rakuskej spoloenosti k novo predsta-
venému pohonu ACOPOSmulti od B&R. Vo¥sba na modularny systém
od B&R padla obzvlas” pre dosiahnutie vysokej energetickej Geinnosti
prostrednictvom rekuperacie €inného vykonu, mensej praci z h¥adiska
instalacie viaka sofistikovanému kablovaniu a technolégii montd” e

a jednoduchej implementacii obmedzovaea toeivého momentu zabra-
oujiceho skodam. A nesmieme zabudn(” ani na vynimoené dynamické
vlastnosti.

Aby vsak boli technici z TRUMPF-u spokojni, bolo potrebné splni” aj-
TalSie po” iadavky. Bezpeenostna technoldgia by mala pracova” bez fal-
Sieho dodatoéného hardvéru. Pohon ACOPOSmulti spadal tieto po” ia-
davky viaka dvojkanalovému blokovaniu impulzov v stlade s normou
EN 954-1, kategdria 4, ktora koreSponduje s Grovoou SIL3 pod¥%sa IEC
61508. Bolo dole” ité splni” prave po’ iadavku bezpeéného odstavenia
motora, aby bolo mo” né vytvori” dostatoene bezpeeny brzdny systém.

Obr.2 Pohon ACOPOSmulti s integrovanymi bezpeénostnymi
funkciami sa pou’ il na riadenie torznych motorov.

Uplné riadenie dynamiky

V oblasti riadenia nemal pévodne TRUMPF v imysle prerusi’ pou” iva-
nie hardvérovych komponentov od svojho pévodného dodavate¥ia.
,Mali sme ustalent, fungujicu spolupracu a vysoku Groveo spokojnos-
ti s tymto partnerom,” vysvet¥suje Alfred Hutterer, vykonny riadite¥s
TRUMPF Machine Austria GmbH&CoKG. ,,Navyse ich skisenosti s hy-
draulickymi osami st pre nas ve¥smi dole” ité, obzvlas” pri Stvorvalcovej
technoldgii modelu TruBend série 5000." Napriek tomu sa B&R poda-
rilo presvedei” technikov z vyvojového oddelenia, * e kompletna auto-
matizacia ka” dého stroja je praktické rieSenie. Po” iadavky na rychlos’

pri modeli TruBend série 7000 nakoniec zava” ili v prospech B&R. Cel-
kovo osem osi, z ktorych dve s pou’ ité na zadné dorazy, sa musia na
ve¥smi kratkych vzdialenostiach
pohybova’ s extrémnym zry-
chlenim a vysokou maximal-
nou rychlos” ou. To vy’ aduje
kratky reakeny eas riadiaceho
poeitaea a tie” rychle, striktne
deterministické easové cykly

od periférnych zariadeni. :

Obr. 3: Operétoréké rozhranie
tvorené dotykovym displejom

Ulohu sa podarilo zrealizova“
pomocou vysokovykonného
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priemyselného poeitaéa APC 620 s jadrom ARO010 SoftPLC Automati-
on Runtime ako operaenym systémom, ktory sa stal srdcom celého
automatizaéného systému. Na pomoc prisli aj rychle V/V moduly X20.
Pohony ACOPOSmulti st prepojené cez zbernicu Ethernet POWER-
LINK. §peciélnou vlastnos” ou je to, * e MS Windows be " i na priemysel-
nom poeitaéi paralelne s prostredim realneho easu, eo umo’ ouje
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zobrazi” vizualizaény softvér na zakaznickom operatorskom paneli

s dotykovou obrazovkou s jednotnym rozhranim TRUMPE

Rychlejsie dosiahnutie vyvojarskych cie¥zov

Koneené rozhodnutie vybra“ si technolégiu B&R poskytlo mo” nos’
kompletne zautomatizova’ najrychlejsi ohracovaci lis na svete v jed-
nom vyvojovom prostredi — Automation Studio. Znamenalo to rychlej-
Sie pribli” enie sa k “ iadanému rieSeniu bez problémov s rozhraniami
a hladsi priebeh dosiahnutia stanovenych cie¥sov.

TRUMPF z toho vyrazne profitoval. A. Hutterer objasnil tito neoeaka-
vanU situaciu z oblasti vyroby NC strojov: ,Kei sme zapli prvy
Plug&Play protoyp, za’ ili sme prekvapenie — vsetky funkcie celého
stroja okam” ite fungovali bezchybne.“ Ani poéas nasledujucich predvy-
robnych testov zékaznici nezaznamenali “ iadne problémy a boli vskut-
ku oeéareni. Vyu’ itim komplexnej automatizaenej technolédgie od B&R
dosiahli vyvojovi technici z TRUMPF uspech pri vytvoreni nového
rychlostného rekordu pri ohradcovani tabu¥sovych plechov pomocou
novej TruBend série 7000 a vytvorili aj novy rychlostny rekord z h¥a-
diska zaeatia jej sériovej vyroby.

Eldnok bol prvykrat publikovany v éasopise x-technik.
Preklad z textu uverejneného v AUTOMOTION, 11/2009, s. 38 - 39.
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