APLIKACIE

Vizualna kontrola v rekordnom ease

Systematicka recyklacia flia$ prispieva k ochrane “ ivotného prostredia a zni” uje
naklady. Avsak vratené f/sase musia by~ este pred znovupou’ itim a naplnenim
podrobne skontrolované. Kazy a pozostatky tekutin vyrazne zni” uja kvalitu
produktov a navySe m6” u vy adova’ zastavenie stroja spracuvajuceho f/ase.
Novy vsestranny (obvodovy) proces kontroly od spoloénosti Vanta identifikuje

nestandardné f¥:ase a vytrieiuje ich od tych dobrych.

Dlhé roky sa mnohi vyznamni vyrobcovia v oblasti potravinarskeho
a napojového priemyslu, ako Yanjing, Tsingtao, Huarun, Coca-Cola
afalsi spoliehali na spoloénos’ Vanta Packaking Machine Co., Ltd.,
ktora im dodavala najmodernejsie baliace a plniace strojné zariadenia.
Einsky vyrobca strojov teraz nasadil novy proces kontroly, ktory 4asu
skontroluje zo vSetkych stran. Tym sa vyplnila doteraz neprekonana
medzera v procesoch kontroly v oblasti potravinarskych vyrobnych
procesov.

Kontrola flias s maximalnou efektivitou

Vysokorychlostny zber a spracovanie prevadzkovych tdajov st vzh¥a-
dom na potrebu obvodovej kontroly sklenenych recyklovate¥anych
pivovych flia§ absolitne déle” ité. Okrem odhalenia kazu na vrchu
hrdla, spodku a bokoch f¥sase musi systém kontrolova“ aj pritomnos”
pozostatkov tekutin. Spoloénos” Vanta vytvorila pomocou najmoder-
nejsich technoldgii opticky kontrolny systém, ktory doka” e vyhodnoti”
36 000 flias za hodinu bez prerusenia.

Spracovanie signalov s maximalnou rychlos’ ou

Novy kontrolny systém zarueuje, " e do plniaceho stroja sa nikdy
nedostane poskodena f¥:asa. Po podrobnej kontrole f¥sase zo vsetkych
stran sa kontroluje pritomnos” zvySkovej tekutiny. A" kei f/asa

vyhovuije na sto percent, postupuje ialej do procesu plnenia.

Pomocou $pecidlne vyvinutého LED osvet¥sovacieho systému a CCD
kamery posiela novy opticky systém zozbierané daje do riadiaceho
systému. Na detekciu nepou” ite¥snych flias sa vyu” iva vysokofrekvene-

ny vysielaé pracujlci na principe merania odchylky signalov. Po skonee-
ni analyzy Udajov vyradi riadiaci systém vsetky nepou” ite¥sné f¥/sase.

Jednou z hlavnych po” iadaviek na novy kontrolny systém bola mo” nos”’
sledovania aktuédlne prebiehajiceho procesu pomocou systému
optoelektronickych snimaeov polohy/pohybu. Vyber nového riadiace-
ho systému bol potom vyznamne ovplyvneny skutoénos’ ou, aby
systém dokazal rychlo skenova’ optické signély a Gdaje z optoelektro-
nickych snimaeov. Zaeiatoené pokusy vyu’ ivajice riadiace prvky od
réznych vyrobcov neboli Gspesné. Len System 2003 od spoloenosti
B&R dokazal pre tuto Glohu poniknu” optimalne riesenie, a to viaka
technolégii TPU (Time Processing Unit) integrovanej do jeho CPU.
Nastavenie funkeénych blokov TPU umo” nilo s vysokou presnos” ou
a jednoducho sledova’ systém optoelektronickych snimaéov polohy
a poskytovalo rychlu reakciu na spinané signaly. Digitalny vystupny
modul s funkciami TPU umo” nil rychle vyraiovanie nepou’ ite¥snych
flias. Deterministické spractvanie viacerych uloh steasne urobilo toto
rieSenie vykonnym a prisposobite¥snym.

Uspora nakladov viaka simulacii

Mimoriadna pozornos’ sa venovala zaruéeniu perfektnej koordinacie
medzi kontrolnym systémom a vyraiovacou jednotkou: spoloénos”
Vanta v ramci tejto fazy vyu’ ila simulaciu v prostredi MATLAB/Simulink
a automatické generovanie programu v prostredi Automation Studio
s cie¥som vytvori” model na simulaciu kompenzaénej krivky na linearne
spracovanie, ktora zoh¥sadouje rychlos” systému, typ f/4ase a parametre
akeného eélena. ,,Automation Studio ndm umo” nilo vopred otestova’
nase predstavy, €o urychlilo aj fazu celej implementacie. USetrili sme
tak eas aj naklady,” vysvet¥auje vykonny riadite¥s spoloénosti Vanta Liu
Yuangiang. Poteseny vysledkom z tohto riesenia planuje Liu Yuangiang
nové ambiciézne projekty. V kratkom éase planuje Vanta pomocou
technolégie B&R zvysi” vykon tohto systému na 60 000 flias za hodinu.
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