Spojky a koncovky pre kabloveé siete

Kablové siete sa neustale modernizuju a prispésobuju najnovsim poznatkom o materialoch a novych vyrobkoch. Preto sa len
zriedka mé’ eme stretni” s kablovou sie” ou, v ktorej by boli polo” ené len kable jedného typu, €i u” z h%adiska ich konstrukcie
alebo materialového riesenia. Z tejto materialovej réznorodosti vyplyvaju aj nové naroky na kablové prislusenstvo,
predovsetkym koncovky, spojky a rozde¥sovacie hlavy, ktoré musia by~ kompatibilné so spajanymi kablami po technickej aj

materialovej stranke.

Kablové prislusenstvo, predovsetkym koncovky a spojky, pritom tvoria
len zlomok nakladov na budovanie kablovych sieti, éasto vSak predsta-
vujl k¥atieové miesto ich kvality. SU kritickym miestom kablovych sieti aj
preto, “ e sa montuji priamo v teréne, €asto zas” a’ enych podmienok.
Priich monta” i trebarata’ aj s ¥sudskym faktorom, ktory mé” e vyrazne
ovplyvni” vyslednt kvalitu kablovej siete. Toto riziko mo” no znaene zni-
“i’", ak sa cely systém spajania a ukoneovania kablov zjednodusi a vy-
tvoria sa predpoklady na rychlu a spo¥4ahlivi monta” , ktorej technolé-
gia nezavisi od kablov pou” itych v sieti. Jednym z prikladov vhodnych
na spajanie kablov v sie” ach je aplikacia teplom zmrastite¥4nych kablo-
vych stuborov a prislusenstva.

VUKl a.s. jeu’ v steasnosti vyrobcom vybraného sortimentu kablové-
ho prislusenstva, pri¢com sa orientuje predovsetkym na vyrobu teplom
zmrastite¥sného kablového prislusenstva a stborov. Steasny sortiment
teplom zmrastite¥snych kablovych siborov tvoria predovsetkym hadice
(hrubostenné aj tenkostenné, pripadne aj s tavnym lepidlom), uzatvara-
te¥anéman’ ety, uzavery kablov a vybrané typy spojok. Z h¥4adiska prepo-
jenia kablovych sieti je vyvinuty sortiment spojok pre silové kable CYKY
a AYKY, oznamovacie $tvorkové kable TCEKE a TCEKEZE. Cely sorti-
ment je postaveny na baze radiaene zosie * ovanych polyolefinov. Novym
vyrobkom vyvinutym v ramci rie$enia tohto projektu st aj rozde¥sovacie
hlavy, ktoré su vlastne zhodnotenim zakladného prvku teplom zmrasti-
te¥anych vyrobkov — hadic.

Teplom zmrastite¥4né spojky pre oznamovacie a ovladacie kable so zlep-
$enymi mechanickymi vlastnos” ami:

A) spajanie plastovych oznamovacich a ovladacich parovych kablov
s medenymi jadrami s priemerom 1,0 mm typu TCEKEZE a TCEKEZY
s tienenim (opletenim) z hlinikovych drétov;

B) spajanie plastovych oznamovacich kablov neplnenych i plnenych
vazelinou;

C) spajanie oznamovacich a ovladacich parovych kablov typu TCEKE
a TCEKFE (spojky ZRPE) a TCEKEY a TCEKEE (spojky ZRPEY)
s medenymi jadrami s priemerom 1 mm;

Rozde¥sovacie hlavy HCZ 4 a RHK4 5
(hlava celoplastova zmrastite¥4na — rozde¥%ovacia hlava kombinovand)

V divizii Kablové prislusenstvo bol vyvinuty novy model rozde¥ovacich
hlav. Princip spoeiva v mechanicky vyrobenom medzikuse s presnymi
rozmermi, ktory nie je radiaéne zosie  ovany ani roztiahnuty. Jeho
spajacimi €as” ami s zmrastite¥sné hadice, ktoré st zakladnym vyrob-
kom teplom zmrastite¥4ného kablového prislusenstva.

Ostatné vlastnosti rozde¥sovacich hlav HCZ4 a RHK4 a RHKS5, ako 3j
rozmerové rady oboch typov si uvedené ialej. Tieto vyrobky boli tie”
odskusané v SKTC 101. Na tato konstrukciu rozde¥4ovacich hlav, ktora

je originalnym navrhom VUKI, a. s., bola podand prihlaska vynalezu
. PP 1486 — 2002.

Obr. Komponenty rozde¥sovacej hlavy HCZ 5, prototyp
vrozlo’ enom a zlo” enom stave

Teplom zmrastite¥4né kombinované rozde¥sovacie hlavy pre Stvor-apd” -
" ilové kable, typ RHK 4-5 (rozde¥sovacia hlava kombinovand)

Teplom zmrastite¥sné rozde¥sovacie hlavy kombinované typu RHK sa
pou’ ivaji na rozdele-
nie * il pred ukoneenim
celoplastovych kablov
AYKY alebo CYKY
pre menovité napitie
0,6/1 kV. Ich konstruk-
cia je na obrazku.

Obr. Kombinovana rozde¥sovacia hlava
typ RHK 5

Vyrabaju sa v rozmerovom rade:

¢ RHK 5 — 6/25Rozde¥4ovacia hlava na kable s ve¥skos” ou 5 x 6 mm? &
5 x 25 mm?

RHK 5 — 35/50Rozde¥ovacia hlava na kable s ve¥skos” ou 5 x 35 mm?
a’ 5x50mm?

RHK 4 — 4/10Rozde¥ovacia hlava na kable s ve¥skos” ou 4 x 4 mm? &
4 x 10 mm?

RHK 4 — 16/25Rozde¥sovacia hlava na kable s ve¥skos " ou 4 x 16 mm?
a’ 4x25mm?

RHK 4 — 35/70Rozde¥ovacia hlava na kable s ve¥skos” ou 4 x 35 mm?
a’ 4x70 mm?

RHK 4 — 95/150Rozde¥sovacia hlava na kable s ve¥skos” ou 3 x 95
+ 70 mm?a’ 3x 150 + 70 mm?

RHK 4 — 185/240Rozde¥sovacia hlava na kable s ve¥kos” ou 3 x 185
+ 95 mm2a’ 3x240 + 120 mm?

y Ph

Rozde¥sovacie hlavy st vyrobené kombinaciou teplom zmrastitelnych
hadic, ktoré st na vnUtornej strane pokryté vrstvou teplom tavite¥4né-
ho lepidla a plastového vylisku. Pri monta” i sa zmras” uju len teplom
zmrastite¥4né hadice nasunuté na prstoch vylisku, ktoré obopnu a utes-
nia “ ily kabla, a teplom zmrastite¥4na hadica nasunuta na valcovej easti
vylisku, ktora obopne a utesni plas” kabla. Plastovy vylisok sa nezmra-
$” uje, zostava v povodnom stave. Teplom zmrastite¥sné hadice st vyro-
bené zo zosie” ovaného PE, plastové vylisky z kopolyméru PP

Originalne riesenie teplom zmrastite¥4nych kombinovanych rozde¥ova-
cich hlav bolo prihlasené ako vynalez PV 1486-2002.
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