APLIKACIE

Vyrobcovi

pevnych diskov
pomohli inovativne
linearne motory

Stieasny enormny rast na poli digitalnych zaznamovych médii vyvolal
obrovsky dopyt po pevnych diskoch. Zaroveo vsak jednotlivi vyrobcovia
pevnych diskov eelia konkurenenym tlakom — medzi najdéle’ itejSie
priority patri maximalizacia vyrobnych kapacit. Multifunkéné nastroje,
ktoré doka” u vyraba“ viac diskov naraz, predstavuji vaesiu navratnos”
investicii. Spoloénos” Intevac zo Santa Clary v USA je producentom jed-
ného z poprednych nastrojov na vyrobu pevnych diskov — systému
200 Lean®, ktory na vyrobu pou” iva kolmy magneticky zaznam (PMR
— Perpendicular Magnetic Recording). Jednym z hlavnych cie¥sov pri
navrhu druhej generacie systému 200 Lean Gen Il bol novy transportny
systém, ktorym by zvysil vykon. Na vyriesenie tejto ne¥ahkej tlohy si pri-
zvali odbornikov z Bosch Rexroth. Spoloenymi silami integrovali inova-
tivny linearny pohybovy systém (LMS) do systému 200 Lean Gen II. ,Vys-
$i vyrobny vykon zni” uje naklady nasich zakaznikov,“ rozprava Chuck
Liu, hlavny mana” ér z Intevacu. ,,Boli sme radi, * e Rexroth prijal nasu
Ulohu a chcel pracova’ na novom transportnom systéme, ktory by spaoal
nase po” iadavky — zvySenie vyrobnej kapacity, zvysenie kvality produk-
tov a zlepsenie systémovej dostupnosti vyrobnych operacii.”

Na trhu s pevnymi diskami, bola spoloenos” Intevac medzi prvymi, ktoré
Uspesne pou’ ivali technolégiu PMR. Ich druha generacia systému
200 Lean Gen Il potvrdzuje veducu poziciu Intevacu v oblasti vakuové-
ho nanasania pomocou rozprasovacej technolégie metédou ukladania
tenkej vrstvy zaznamového média na sklo alebo substrat kovu.Vyrobna
kapacita prvej generacie bola 800 pevnych diskov za hodinu. Pre
systém 200 Lean Gen Il pou” ili linearny pohybovy systém od Rexroth
a riadiaci systém NYCe 4000. Ka“ da vyrobna stanica v systéme nanasa
na médium Specifickd vrstvu, éi u” to je makka magneticka podkladova
vrstva, magneticka vrstva s izolovanym kyslikom alebo uhlikovy plas” .
Typ Specifickej vrstvy zavisi od vyrobného procesu.

,Vaesina vyrobcov diskov pou” iva 20 stanic,” dodava Liu. ,,Rexroth nam
vsak ukazal, * e ich systém linearneho pohybu by skratil éas medzi stani-
cami o 50%.“Rexroth LMS pou” iva motory s opaénym usporiadanim
vinutia, s cievkami zakotvenymi v ko¥4ajniciach a magnetickymi doskami
umiestnenymi v ka’ dom nosiei diskov. Doska na nosiéi je potom
magneticky viazana na cievky, ktoré sa nachadzaji mimo vakuovej
komory. Riadiacou sekvenciou sa aktivuji elektromagnetické cievky,
nosié sa zaéne pohybova“ a riadenie magnetickej dosky nosiéa sa presu-
va z jednej cievky na druht bez straty polohy alebo riadenia pohybu. Pre-
suny nosieov medzi jednotlivymi stanicami sleduju snimaée pripojené do
riadiaceho systému NYCe 4000. NYCe 4000 je kompaktny, viacosovy
riadiaci systém s integrovanym riadenim pohonov. ,,Pou’ itim linearnych
motorov s opaénym usporiadanim vinutia, je magneticka doska integro-
vana priamo do nosiea. Cievky, elektronikaa kabela” sa nachadzaji mimo
vyrobnych komér. Udr’ ba systému je rychlejSia, preto” e vo vnltri
komér st iba jednoduché ko¥aajnice. Kei” e sa v pohonoch nenachadzaju
" iadne mechanické steiastky, priemerna doba medzi cyklami sa dokaza-
te¥ine zlepsila,“ zdérazouje Liu. ,,Nosieé nam doda informacie o svojej
rychlosti, mame Udaje z jednotlivych cievok, sledujeme pripadné chyby
polohovania a iné déle” ité premenné, pomocou ktorych doka” eme
optimalizova“ alebo upravova’ cely systém," vysvet¥auje Liu.

,Systém 200 Lean Gen Il pomocou inovativnej technolégie od spoloe-
nos” Rexroth nam zvysil vyrobu pevnych diskov z 800 na 1000 za
hodinu. Je to zvySenie vyrobnej kapacity o 25 %, dodava na zaver Liu.
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