Pri polovicnej energii iha polovicne emisie

Lakovaci rohot ABB znizuje naklady v automohilkach

Novy, revolucny lakovaci robot ABB zmensuje v automobilovom priemysle plochu lakovacich kabin a znizuje potrebny pocet robotov zo
Styroch na dva. Vysledkom je 50-percentné zniZenie energetickych nakladov lakovacich kabin a emisii CO,.

Novy lakovaci robot FlexPainter IRB 5500, ktory priSiel na trh
v roku 2006, méa neobycajny Uspech na globalnom automobilo-
vom trhu a skresava energetické naklady vo fabrikach celého sveta.
FlexPainter IRB 5500 kombinuje vysoké zrychlenie a neobycajnu
rychlost lakovania s ohromnym pracovnym priestorom, najvac¢sim
na trhu, ktory eliminuje straty z prekryvania pri lakovani. Medzi
hlavnych vyrobcov aut, ktori profituj z IRB 5500, st Aston Martin,
Audi, BMW, Daimler, Ford, Honda, Nissan, PSA Peugeot Citroén
a Suzuki. Uspory st silngm motivom pri aplikacii takychto strojov
ABB. Teraz je totiz vo vacsine instalacii mozné, aby dva roboty IRB
5500 vykonali pracu za Styri roboty tak, ze sa namontujd na stenu,
nie na podlahu. Popri tom sa eSte zakladova velkost lakovacich ka-
bin zmensuje na polovicu.

Polovica energii, polovica emisii

Automobilky spotreblvaji obrovské mnozstvo elektrickej energie,
z toho viac ako polovicu mifiaju v lakovniach — ventilacia je naj-
vacsim konzumentom. Obrovské mnoz-
stvo energie je potrebné na zohrievanie
a Cistenie vzduchu, aby sa dodrzala
jeho kvalita po€as lakovania. Typicka
automobilova fabrika méa takmer Sest la-
kovni, ro¢né energetické naklady kazdej
z nich st okolo 150 000 eur a k tomu
treba priratat eSte okolo 660 ton emisii
CO,. Pri zmenSeni zakladne lakovacej
kabiny na polovicu, ¢o byva zvycajne
z0 67 na 32 metrov Stvorcovych, robot
FlexPainter IRB 5500 ,zrezéava“ energe-
tickll spotrebu a emisie CO, zodpoveda-
jucim pomerom.

Setrime dalsich 30 percent energie

Aby sa zvysila energeticka Ucinnost, vyvinula spolocnost ABB
koncepciu lakovacich kabin, pomocou ktorej sa dosahuje 30-per-
centné zniZenie energetickej spotreby a emisii CO, v porovnani
s existujucimi technolégiami. Proces je zaloZeny na recirkulacii
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pouzivaného vzduchu v kabinach, vhodného len pre robotizované
lakovacie kabiny. Znecisteny vzduch sa nevyfukuje z kabin von, ale
90 % vzduchu sa po Uprave recykluje — vhéia sa spat do kabin. Iba
10% privadzaného vzduchu do kabin je Cerstvy vzduch z atmo-
sféry. Recirkulovany vzduch je nasyteny riedidlami a rozpustadlami
a ide do spalovne. Tam sa pri teplote okolo 800°C spaluje a potom
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sa Cisty vzduch zbaveny riedidiel a ochladeny na teplotu 60°C vy-
pusta do atmosféry. Cely tento proces sa kontroluje a je v sulade
s normami a predpismi podla zadkonov o Zivotnom prostredi takmer
vSetkych krajin. Pouzitim tohto systému je mnozstvo spotrebovanej
energie takmer nulové a tepelnéd Gcinnost je okolo 95%. Proces
znizuje naroky na energie a predstavuje Setrenie okolo 9 % ro¢nych
operacnych nakladov na lakovaciu linku.
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