Spravne a rychle informacie
= zaklad efektivnej vyrohy

Posledné roky zacali mnohé podniky hladat sposob, ako zlepsit svoju trhovi poziciu. Logickou odpovedou je ziskanie konkurencnej
vyhody zvySenim kvality a flexibility pri zniZeni prevadzkovych nakladov. Popri Six Sigme a stihlej vyrobe je to orientacia na procesné
riadenie. Je to stbor ¢innosti, ktoré menia vstupy na vystupy. Kazdy proces pritom spotrebiiva urcité zdroje (ludi, material, stroje

a zariadenia, energie). Cielom podnikov je zivit len procesy, ktoré vedi k uspokojeniu poziadaviek zakaznika pri optimalnom
spotrebovani zdrojov. Ako to vSak realizovat? Zakladna podmienka uspesnosti je vidiet..., teda poznat a nasledne efektivne riadit

vyrobné zdroje.

SCADA a MES - systémy na zber informacii
z vyrobného procesu

Zlozité ERP informacné systémy poskytuju manazérom celd $kalu
sofistikovanych vystupov, tyzdennych a mesac¢nych reportov a ana-
lyz. Poskytované (idaje sU spravne a presné, ale ich nedostatkom je
neaktualnost v Case. Aby vyrobny manazment dokazal pruzne rea-
govat na potreby zékaznika, musi disponovat presnou informéciou
o stave vyrobnych prostriedkov v redlnom Case.

Nase systémy (SCADA/MES) monitoruji vyrobu v redlnom case
a vysledky porovnavajl s nastavenymi metrikami vyrobnych proce-
sov. Tento systém je nadradeny vyrobnym zariadeniam a ich lokal-
nym systémom, ale zaroven podriadeny podnikovému ERP systé-
mu. Napojenim SCADA/MES systému k podnikovému ERP systému
vzniké kvalitativne vy$Sia Uroven riadenia vyroby.

Na ziskanie kvalifikovanych informécii z informacného systému
treba zabezpedit automatické dodanie spravnych udajov (kvan-
titativnych aj kvalitativnych) o parametroch prebiehajlcej vyroby
a logistiky a zadefinovanie optimalnych metrik kazdého procesu.

Na zéklade vyskumu vykonaného americkou spolo¢nostou Aberdeen
Group prina$a produkt Real-time vyrobny manazment preukazatel-
né Uspory v nasledujlcich ukazovateloch:

* zvySenie vynosov 27%,

e znizenie zasob 20 — 30%,

« skratenie vyrobného cyklu 34%,

« skratenie Casu expedicie 6%.

Implementacia systému

Implementacia systému pozostava z vybudovania horizontélnej déa-
tovej infrastruktdry, ktorej Glohou je napojit lokalne riadiace systémy
vyrobnych zariadeni na zber produkénych Udajov v redlnom case.

Na pripojenie zariadeni pouZzivame programovatelné komunikac-
né moduly (s krytim IP20 alebo IP67) nemeckého vyrobcu Turck.
Uvedené moduly m6zu samostatne riadit konkrétnu aplikaciu alebo
vV ramci pripojenej zbernice rychlo a decentralizovane spracovavat
informacie. Kazd& gateway poskytuje diagnostické Udaje, ktoré
mozno vyhodnocovat pomocou riadiaceho systému alebo softvéru
I/0 Assistant. Programovatelné gateway st vhodné na systémové
rieSenia od spolo¢nosti Turck, ako su identifikacné systémy (RFID)
alebo tzv. Pick-to-Light systémy. RFID systémy pontkaju spolahlivy
prenos déat pre aplikacie v strojarstve, v automobilovom priemysle,
v priemyselnej logistike, vo farmécii, v chémii, petrochémii a balia-
com priemysle. Systém pracuje na béze radiofrekvencnej identifika-
cie bez opotrebenia, bezdotykovo a nie je citlivy na teplotné vykyvy,
znecistenie, vodu a oleje. Okrem toho ma extrémne dlhi Zivotnost.
Systém sa skladd z mobilného nosita dat (maximalna kapacita
az 8 KB), Citacej/zapisovacej hlavy (s ¢asom zéznamu 0,5 ms/B,
rychlost pohybu sledovanych vyrobkov 10 m/s) a vyhodnocovacej
jednotky.

Identifikacné systémy Turck st dostupné pre pasmo HF (13,56 MHz)
a UHF (860 — 960 MHz). V pasme HF mozno dosiahnut vzdiale-
nost medzi datovym nosi¢om a ¢itacou/zapisovacou hlavou 0,5 m.
Toto pasmo je urfené hlavne pre vyrobny proces, montéz, resp.
pre testovacie linky, naopak pasmo UHF poskytuje dosah 3 m a je
uréené skor pre potreby logistiky. Velkou vyhodou tohto systému je,
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Ze interfejs umoziiuje kombinovat obe pasma (HF a UHF), a tak
zefektivnit dané rieSenie.

Dalsim prikladom vyuZitia programovatelnej gateway je pripojenie
tzv. Pick-to-Light systému na regalové systémy s malymi stciastka-
mi. Tu predstavuji bezdotykové optické snimace najlepSiu moznost
na vytvaranie spatnej vazby pre riadiaci systém. Osadzovacie chyby
pri montazi zloZitych technickych vyrobkov st nésledne len velmi
tazko a draho opravitelné. Optické snimace ponukaju velkd mieru
bezpec€nosti a navyse st ekonomickym rieSenim pre rad aplikacii.

Jednotlivé vyrobné prostriedky sa pripajaji na komunikacnej vrstve
priemyselného ethernetu. Dal$ou ¢astou je budovanie vertikalnej
infrastruktary, ktora zabezpecuje ukladanie zbieranych Udajov do
databazy a prepojenie systému s podnikovym ERP systémom.
Slcastou rieSenia je prezentatna vrstva, ktord sprostredkuje infor-
méciu obsluhe vyrobného pracoviska o stave vyroby. Konsolidovany
stav vyrobného procesu je prezentovany manazmentu vo forme
interaktivneho virtualneho grafického modelu vyroby. Zbierané in-
formécie sa nepretrzite porovnavaji s optimalnym matematickym
modelom vyroby. V pripade prekrocenia toleranéného pasma pre-
vadzkového optima systém generuje spravy pre rézne stupne vyrob-
ného manazmentu, ¢o je nevyhnutné pri rieSeni poklesu vykonnosti
alebo zastavenia vyrobného procesu.

Systém vyrazne podporuje optimalne vyuZzivanie vyrobnych zdro-
jov a je napomocny pri optimalizacii vyrobného procesu. Rollout
systém mozno realizovat v relativne kratkom Case s navratnostou
investicie do Siestich mesiacov.

Zaver

Schopnost rychlo reagovat zavisi od spravnych informécii. Je tazké,
niekedy az nemozné spravne a rychlo sa rozhodnit bez informacii.
Rozdiel medzi dobrymi a zlymi spolocnostami je prave v tom, aké
informécie maju a ako ich vedia vyuzit.
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