Precizny termicky rez

Kovy si vyzaduju Speciélne procesy rezania v snahe dosiahnut vy-
soku presnost rezu. Prostrednictvom cieleného posobenia kyslika,
plazmy alebo laseru sa materidl odpari, zhori alebo roztavi a od-
vedie sa tak z rezacej Strbiny. Tymto spésobom umoznuje termické
rezanie jednoduché spracovanie kovov rozlicnej hrabky. Vybavené
najmodernejSou automatizacnou technoldgiou a so zretefom na ma-
ximalnu energeticku efektivnost vyuZzivaji CNC stroje od spolo¢nosti
Vanad vyhody pdsobenia termickej energie a pouzivatelovi tym za-
rucuju vysoku produktivitu a efektivitu.

Popredny cesky vyrobca strojov Vanad 2000 a.s. ponutka najmo-
dernejSie CNC rieSenia pre opracovanie kovov. Spolo¢nost zaloZena
v roku 1994 sa povodne orientovala na retrofit zastaranych strojov
ako aj na vyvoj vlastnych strojnych rieSeni pre spracovanie kovov.
V roku 1996 sa firma rozhodla vstlpit na eurdpsky trh. Do roku
2000 uz posobila celosvetovo. Mimoriadne pozitivny obchodny
vyvoj viedol v roku 2008 k postaveniu dodatocnej vyrobnej haly
v Gol¢lv Jenikov (asi 70 km juhovychodne od Prahy), kde sa vytvo-
rili dalSie vyrobné kapacity na uspokojenie celkového dopytu.

Energeticky efektivne rezanie kovu

Vanad 2000, a.s. sU Specialisti na vyvoj a vyrobu CNC strojov urce-
nych na rezanie plechov pomocou kyslika a plazmy vratane moder-
nych HD plazma metdd. Podla Zelanej pevnosti materialu a kvality
rezania sU portélové rezacie stroje osadené bud plazmovymi katé-
dami pre hribku kovu od 1 do 100 mm alebo kyslikovymi hordkmi
pre hribku od 5 do 300 mm.

VSetky stroje od Vanadu presvedCia jednoduchou obsluhou
a promptnym spracovanim rezacich pléanov z rozlicnych CAD/CAM
aplikacii. V sicasnosti sa tieto stroje vyuzivaju prevazne vo vyrobe
ocelovych konstrukcii, Zelezni¢nej techniky, v energetike, automobi-
lovom a lodnom priemysle, ¢i metalurgii.

Kratke komunikacné cykly garantuja precizne rezy

Novou vyzvou pre Vanad bola realizacia preciznych rezov s najvys-
Sou kvalitou hran. To si vyzadovalo popri nasadeniu mimoriadne
stabilnych konstrukcif, neomylne presného vedenia portélu a pod-
pier a prevodovky s minimalnou vélou, aj vyber vhodného riadiace-
ho systému. Ten mal zabezpecit dodrzanie konstantnej rychlosti ako
aj exaktnej opakovatelnosti pohybov horakov.

Na splnenie tychto poziadaviek zvolil Vanad PLC platformu od
spolo¢nosti B&R. Na zéklade modularity riadiaceho systému su
dalSie rozSirenia mozné aj v buducnosti. Na optimalne polohova-
nie plazmovych katéd, kyslikovych horakov a lasera sa nasadili
servopohony Acopos. Kratky vzorkovaci ¢as a komunikacny cyklus
na Urovni 400 mikrosekind sa postarali o plynuly a bezproblémovy
chod vyroby. Kompaktné X20 V/V moduly ako aj najmodernejSia
Powerlink technolégia zabezpecili najkratSie reakéné Casy a rychly
prenos dat medzi jednotlivymi stanicami siete.

Komfort obsluhy CNC stroja je v rukach inteligentného Power
Panela od B&R. Graficky displej s vysokym rozliSenim a intuitiv-
ne obsluzné prvky podporuji operatorov pri zadavani paramet-
rov. Pouzivatel profituje z integrovanych diagnostickych moZnosti
a nasledne zo skratenych Casov potrebnych na sprevadzkovanie
a jednoduchej dialkovej tdrzby. Okrem toho poskytuje nové rieSenie
precizne operacie rezania v najvyssej kvalite a prevadzkovl bez-
pecnost pri nizkych servisnych nakladoch. To pomohlo Vanadu stat
sa poprednym svetovym vyrobcom vysoko efektivnych kyslikovych
a plazmovych rezacich CNC strojov.
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