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EDITORIAL

PRECHOD NA MODERNY RIADIACI SYSTEM

Prechod z pévodného na moderny riadiaci systém je jednou
z najvacsich vyziev, pred ktorou v sUcasnosti stoja mnohi
koncovi pouzivatelia. Podla studie spolo¢nosti ARC Advisory
sa hodnota nainstalovanej zakladne priemyselnych automati-
za¢nych systémov, ktorych Zivotnost sa blizi v tychto rokoch
ku svojmu koncu, pohybuje okolo sumy 65 miliard USD. Tento
stav predstavuje velké prilezitosti tak pre koncovych pouziva-
telov, ako aj pre dodavatelov. Priemyselné riadiace a automa-
tizatné systémy v ociach mnohych riadiacich pracovnikov
podnikov predstavuju len jednu z ,technoldgii“, ktoré sa po-
dielaju na zabezpeceni chodu ich vyrobného podniku ¢i kon-
krétnych technologickych procesov. Takyto pristup spdsobu-
je nielen podcernovanie dolezitosti a prinosov, ktoré riadiace
systémy moézu pre vyrobné podniky predstavovat, ale ma to
aj dalsi vazny nasledok. Riadiace a automatizacné systémy
negeneruju také hodnoty pre podnik, aké by mohli a mali.
Prechod na moderné rieSenia sa pritom v sUCasnosti uz
nezuzuje len na vymenu starého riadiaceho systému za novy,
ale aj na rozsirenie jeho moznosti a funkcionality. Dnes je uz
beZnou sucastou procesu modernizacie napriklad v papieren-
skom priemysle aj nasadenie systémov pre riadenie kvality,
SCADA systému pre prevadzky z oblasti ropného a plynaren-

ského priemyslu, alebo systémov pre riadenie spalovacich
procesov v energetike. V celom procese je velmi dolezity
spravny vyber spolo¢nosti, ktora bude prechod/modernizaciu
systémov riadenia realizovat. Malo by ist o dodavatela, ktory
na jednej strane ponuka rieSenie minimalizujice potencial-
nu odstavku a dalSie prevadzkové rizika, a na druhej strane
prinasa svojim rieSenim mimoriadnu obchodnu hodnotu, kto-
ra sa pretavi do realnych ekonomickych ukazovatelov na stra-
ne koncového zakaznika. Moderny systém, ktory ma nahra-
dit ten existujuci, musi umoznovat jeho vymenu bez nutnosti
preruSenia chodu prevadzky a najlepsie postupnymi krokmi.
Proces prechodu na novy systém by mal zachovat tolko
znalosti zo starého systému, kolko je len mozné a to navy-
Se za minimalne naklady. A to nehovorim este o nastupujicej
generacii prevadzkovych operatorov, ktori su ¢asto absolven-
ti univerzit a vysokych 8kél a od prevadzkovych riadiacich
a automatizacnych systémov ocakavaju podstatne viac
informécii pre vykonavanie lepSich rozhodnuti, ako dokazali
poskytnut tie povodné, starsie riadiace systémy. Tato téma je
mimoriadne rozsiahla, ale aspon niekolko dalSich inSpiracif
najdete vo vnutri tohto vydania ATP Journal.

Anton Gérer
gerer@hmh.sk
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Zacala éra internetu veci

Analytici predpovedaju, Ze do roku 2020 bude na internet pripojenych vySe 50 miliard zariadeni generujicich denne kvanta gigabytov.
Ide o fenomén, ktory dostal nazov Internet veci (Internet of Things — loT). Intenzivne sa mu venuji mnohé popredné IT spolocnosti
sveta vratane Oracle. K téme loT, vyzvam, moznostiam a napredovaniu v suvislosti s loT sa vyjadril viceprezident produktovej skupiny

Java v Oracle Peter Utzschneider.

Cojeto loT a ako stvisis M2M (machine-to-machine) komunikéciou?

Internet veci je termin opisujlci dalSiu vinu inovacif, ktorou priemy-
sel prechadza. Tradi¢ne sU s pripojenim na internet spajani predo-
vSetkym [udia, ale internet veci je naozaj dalsi krok, kde st na inter-
net pripojené tiez "veci" a medzi sebou navzajom. M2M opisuje ¢ast
internetu veci, ktorym je komunikécia zariadenia so zariadenim.

Aké vyzvy reprezentuji loT a masivne mnozstvo dat generované
tymito zariadeniami?

Internet veci prinasa rad vyziev. V prvom rade sU to vyzvy v samotnej
infrastruktire. VSetky tieto zariadenia budd musiet byt pripojené, ¢o
znamena, ze siete, ktoré ich budd podporovat, musia byt schopné
zvladat nové zataZenie. Kazdé z tychto zariadeni bude produkovat
velky objem dat, mnohé s nizSou prioritou a hodnotou.

Niektoré z tychto zariadeni budl vytvérat malo dat, ale takych
zariadeni bude nespocetne. Priemysel sa bude musiet vyrovnat
s tymto obrovskym objemom dat a byt schopny spravovat ich
zo zariadeni cez komunika¢né brany do Struktdr podniku.

Po druhé, akonahle budeme mat data, ¢o budeme s nimi robit?
Otvéra to Uplne nové prilezitosti v oblasti inovécii, ktoré by mohli
priniest nové aplikacie a sluzby zaloZzené na tychto datach.

Aké prilezitosti reprezentuje loT pre vyvojarov aplikacii a na ¢o by
mali mysliet pri navrhu vzajomne prepojenych zariadeni?

Svet sa definitivne meni pre vyvojarov aplikacii. Zvy€ajne sa apli-
kacie vyvijaju pre ludi a potom prebieha interakcia tychto aplikécia
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s ich zariadeniami. Teraz zacinaju vyvojari aplikacii vyvijat kod,
ktory sa spusta na velmi malych zariadeniach. Potom nasleduje
roz§irenie vyvoja aplikécii na strane servera, aby bolo mozné tieto
zariadenia zahrn(t do koncepcie. To povedie k celkovému obohate-
niu a takmer nekone¢ne novym moznostiam.

Vyvoj na tychto zariadeniach je urcite nové a odlisné teritorium
pre vacsinu vyvojarov aplikacii. Tieto zariadenia maji obmedze-
né zdroje. M6zu mat mensSie naroky na pamat a nemaju C¢loveka
na druhom konci, ktory moze kliknat na volbu alebo stlacit tlacidlo
na aktualizaciu. Mnoho z tychto zariadeni bude nasadenych v te-
réne v niektorych pripadoch 10 ¢i 15 rokov bez toho, aby sa ich
niekto niekedy dotkol. To vSetko bude tlacit vyvojarov k tomu, aby
sa prispdsobili tomuto novému embedded vyvojovému Stylu.

Na strane servera su tieto zariadenia ako novi klienti, ktori musia
byt integrovani do existujlcej infrastruktdry a zaroven integrovani
s datami ziskanymi od inych ,veci“ za Uc¢elom vytvorenia tychto
novych aplikacii. Oracle vyvija a rozSiruje platformu Java, ktora sa
uz dlhsie pouziva na Sirokej Skale zariadeni, Specialne pre internet
veci. Vyvojar v Java bude schopny napisat kéd, ktory bude bezat na
akomkolvek zariadeni, od malého az po velké. Snazime sa, aby pre
vyvojarov Java bolo vyuZitie ich schopnosti pre loT tak jednoduché,
ako je to len mozné.

Stava sa Java Standardizovanou platformou pre 10T?

Vidime rad réznych ukazovatelov, ktoré naznacuju, Ze Java je pri-
jimana ako baza pre internet veci. Priemysel aktuélne celi vyzve
sUvisiacej s tym, Ze vyvoj zariadeni je tradi¢ne velmi rozdrobeny.
Vacsinou si fudia vyberaji komponenty pre zariadenia, potom na-
piSu vSetok softvér v nativnom kode, takZze tam nie je vela Gvah
o interoperabilite alebo opétovnej pouzitelnosti kodu pre iné podob-
né aplikacie. Java s jej historickym heslom ,napi$ raz, nechaj bezat
kdekolvek" umoZziuje vyvojarom zacat ovela rychlejSie a opéatovne
pouzit koéd naprie¢ $kalou zariadeni. To je atraktivne pre vyvojarov
a taktiez priemysel.

Ak vnimate zbliZovanie loT, big data a cloudu?

V stiéasnej dobe mame niekolko vyznamnych trendov v naSom od-
vetvi: cloud, big data (spracovanie velkych objemov dat), socialne
siete, mobilné technolégie a loT. Vyzaduje si to obrovské mnozstvo
organizacie a koordinacie naprie¢ celym odvetvim, aby sme boli
schopni vyuzit tieto trendy v rovnakom Case.

Zoberme si napriklad mobilitu. S inovaciami v smartfénoch a tab-
letoch mbéZeme lahko uskutocnit elektronické obchodovanie a pri-
pojit sa z tychto zariadeni k nasim socialnym aplikaciam. Vdaka
internetu veci vyrazne vzrastie pouzivanie mobilnych zariadeni. Tie
sa stavaju hlavnymi prvkami dialkového ovlddania na pripojenie
a ovladanie fyzického prostredia okolo nas. Napriklad pomocou
domacej automatizacie mézem pouzivat svoj telefén na zapnutie
a vypnutie svetiel ¢i poplachového systému, na kontrolu spotreby
energie alebo ovladanie zariadeni domacej zabavy. A to bez ohladu,
¢i som tam alebo nie.

Co sa tyka cloudu, stava sa technolégiou umoziujlicou internet veci.
Pre mnoho organizécii bude zakomponovanie zariadeni a nimi ge-
nerovaného obrovského mnozstva dat do existujlcej infrastruktary
alebo ich zaloznych systémov prakticky nemozné. Preto budu hla-
dat poskytovatelov cloudovych sluZzieb, ktori to pre nich zrealizuju.

Okrem domacej automatizacie na akych dalSich rozvijajucich sa
trhoch najde uplatnenie internet veci?

Internet veci bude mat vplyv na kazdé podnikanie. Uz teraz regis-
trujeme jeho vyuZitie v oblasti zdravotnictva vratane zariadenf Zivot-
ného Stylu s medicinskymi funkciami, pri monitorovani pacientov,
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Peter Utzschneider

domacej zdravotnej starostlivosti, alebo dialkovom vykone medicin-
skych sluZieb telehealth. DalSou velkou oblastou je telematika —
automobilovy priemysel uz pripaja vozidla, takze vyrobcovia mézu
na dialku monitorovat a uskutoc¢rovat technickd podporu. Je to tiez
sposob, ako zbierat Udaje z vozidiel v redlnej premavke, ktoré po-
tom vyuzivaju pri dalSom vyvoji a navrhu novych modelov.

Telematika sa uplatiiuje aj na spravu vozového parku a logistiky
alebo pri sprave dodavkovych vozidiel pre ich najefektivnejSiu pre-
védzku. Svoje vyuZitie nachadza telematika aj v poZi¢ovniach auto-
mobilov, aby mohli ponutkat dalSie sluzby priamo vo vozidle alebo
poskytovat informécie, ktoré umoznia z auta rezervovat si hotel
alebo veceru v restauracii.

Dal$im odvetvim je priemyselna automatizacia a to najma v oblasti
vyroby a procesnej automatizacie. Spolo¢nostiam to umoziiuje zis-
kat viac dat zo strojov v zavodoch, aby nadobudli lepSiu predstavu
o tom, ¢o sa deje v tovarnach.

Ako sa Oracle angazuje v oblasti loT okrem spominanej techno-
légie Java?

Oracle poskytuje kompletnd spravu dét a analytickych rieSeni v ob-
lasti senzorov, pristrojov, datovych centier a aplikacii. Podnikové
rieSenia Oracle poskytuju Siroku $kalu moznosti pre spravu dat je-
dine¢ne vhodnych pre loT. S Oracle rieSeniami pre big data ako
sU Oracle Exadata a Oracle Database Appliance, je mozné ulozit
obrovské mnozstvo dat komunikacie M2M v zaujme maximalizacie
o tychto datach v redlnom case prostrednictvom Oracle Business
Intelligence, Oracle Exalytics, Oracle Event Processing a aplikacif
Oracle pre podnikovu sféru a priemysel. Na to, aby priemysel doka-
zal spracovat obrovské objemy dat, mu vieme pomaoct nielen velmi
bohatou zaloznou infrastruktirou, ale mame tiez vela technolégie
schopnej aplikovat inteligenciu v novom svete koncovych zariadenti,
¢o zakaznikom umozni lepSie filtrovat, spravovat a transformovat
data. Tieto data su pre podniky obrovskou pridanou hodnotu.

|atp|journal| interview

Oracle buduje platformu loT, ktora berie do Gvahy vSetky ,veci”
okolo riadenia Zivotného cyklu zariadeni s ohladom na bezpec¢nost
aplikacii v zariadeniach, rovnako ako vytvara prepojenie so zéloz-
nou infrastruktdrou s cielom umoznit nasim zékaznikom rozsirenie
investicii do ich existujlicej infrastruktdry. Oracle je v skvelej pozicii
spojit svoju histériu a technoldgie so vsetkym, na om prave pra-
cuje na strane zariadeni a potom uskutoCnit inovécie Specialne pre
oblast loT a vyuZzit obrovské moznosti, ktoré pontka.

Co stratégia Oracle znamena pre zakaznikov a partnerov vratane
vyrobcov zariadeni a poskytovatelov rieSeni a sluzieb?

Oracle mé holisticky pohlad na internet veci. Uzko spolupracujeme
s mnohymi réznymi aktérmi v hodnotovom retazci loT — od néavr-
harov a vyrobcov kremikovych Cipov, ktoré sa osadzaji do modulov
loT, cez vyrobcov zariadeni, poskytovatelov rieseni, systémovych
integratorov, poskytovatelov sluzieb az po podnikovych zakaznikov.
Liderstvo Oracle je v uisteni sa, Ze sa investuje vo vsetkych bo-
doch hodnotového retazca, podobne ako tomu bolo po prichode
smart zariadeni na trh, kedy sme dohliadali na to, aby umoznovali
jednoduché poskytovanie sluzieb. Sme presvedceni, Ze zariadenia
uréené pre loT musia byt viac orientované na sluzby, aby sa mohli
v priebehu Casu vyvijat a ponukat vy$Siu hodnotu a dalSie nové
sluzby. Uzko spolupracujeme so véetkymi partnermi v ekosystéme
a v hodnotovom retazci, aby sa sme sa uistili, Zze zariadenia su
toho schopné a zéaroven kooperujeme s partnerskymi systémovymi
integratormi a zékaznikmi, aby mohli pripravit systémy na podporu
tychto zariadeni a vytvorit pokrocilé sluzby a nové aplikacie do-
stupné v loT. Kazdému v hodnotovom retazci by to malo priniest
moznost a spdsob ako znizit naklady. Myslim, Ze to je velmi silna
kombinacia, ktora zmeni pravidla hry.

www.oracle.com
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ahy nasi vyskumnici chodili do podnikov

Hlavnym poslanim Univerzitného vedeckého parku Zilinskej univerzity v Ziline je vytvorenie $pi¢kovej infrastruktary na podporu
aplikovaného vyskumu zasadne previazaného s praxou. Univerzitny vedecky park je zamerany najma na oblast inteligentnych
dopravnych a vyrobnych systémov, vyvoj novych pokrokovych materidlov a technoldgii a na informacné a komunikacné technolégie.
S Ing. Michalom Janovéikom, PhD., zodpovednym za transfer vysledkov vyskumu a vyvoja do praxe Univerzitného vedeckého parku
Zilinskej univerzity, sme sa porozpravali aj o tom, ¢o by mohli a mali robit vedci na Slovensku, aby ich vysledky boli atraktivne nielen

pre prax u nas doma, ale aby boli konkurencieschopné aj v zahranici.

V sucasnosti sa na technické Skoly hlasi ¢oraz mensi pocet mla-
dych ludi. Co Vas viedlo k tomu, Ze ste si ako svoju profesijnu
cestu zvolili technicky smer a nakoniec ste zakotvili vo vyskume?

Ja osobne mam kombinaciu ekonomického i technického vzde-
lania. Vysok( Skolu som absolvoval v Banskej Bystrici, kde som
vyStudoval Ekonomicku fakultu. Ziskané znalosti vyuzivam v oblasti
riadenia projektov aj pri kazdodennom hladani odpovedi na problé-
my, ktoré rieSim. Taky ekonomicky pragmatizmus ma €asto dostane
spat ,na zem*, ked viac snivam a tvorim nové rieSenia Ci stratégie.
Doktorat som absolvoval na Strojnickej fakulte Zilinskej univerzi-
ty, kde som zacal rieSit tému inovacii z teoretického i praktického
pohladu. Inovacidam sa venujem dodnes, a to konkrétnym produk-
tovym, zlepSovaniu procesov, inovaciam myslenia a v neposlednom
rade inovaciam na Urovni realizovanych politik.

Moze sa mlady clovek v dneSnej dobe upisat vede a vyskumu,
ak si chce zalozit rodinu, zabezpecit priemerné byvanie, mat na
kazdodenné vydavky a pritom si este aj nieCo usporit?

Ked sa chce, vSetko sa da. Je fakt, Ze v dneSnej dobe je pomerne
zloZité pre kazdého mladého Cloveka osamostatnit sa, zabezpecit si
vlastné byvanie a zaloZit rodinu. Podstatné je, Ze v8etko, o robite,
musite robit poctivo, kvalitne, ale tiez efektivne. Niekedy mam po-
cit, Zze ludia na Slovensku nie st dostatocne efektivni v porovnani
s kolegami napr. z Nemecka. Chyba ndm obcas takad td nemec-
ka preciznost, zmysel pre plnenie stanovenych Gloh v dostato¢nej
kvalite a hlavne nacas. Ja sa osobne snazim prist do préace skor,
venovat Cas tvorivej praci, dokonceniu zacatych zlozitejSich Uloh,
nasledne rieSit operativu, stretnutia a poobede sa venovat vlastné-
mu rozvoju ¢i rozmyslaniu nad novymi Glohami ¢i nad tym, ako zis-
kat zdroje na realizaciu novych vyskumnych a inovacnych projektov.
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Aj v zahrani¢i je bezné, ze si vyskumny tim musi zohnat zdroje
na svoje fungovanie. Ak takyto systému funguje a je tiez spravodlivy
a motivacny, moze mat i mlady Clovek vo vyskume nielen morélne,
ale tiez finan¢né ohodnotenie.

Mame podla Vasho nazoru potencial na aplikovany vyskum na
technickych univerzitach, ktorého vysledky by sa dokazali uplatnit
v komercnej praxi nielen na Slovensku, ale aj v zahranici?

Potenciél iste mame, vyskumnici a vedci na Slovensku su velmi
Sikovni. Dovod, preco sa nasi vedci tazsie presadzuju, je podla mia
prave Struktdra vlastnickych vztahov v slovenskom hospodérstve.
Len maly pocet slovenskych podnikov ma slovenského majitela ale-
bo tieto podniky prirodzene posobili na Slovensku a st povaZované
za domécu firmu. V tomto citim rozdiel napr. oproti Ceskej repub-
like, kde je jednoduchsie nadviazat spolupracu s domécou firmou,
ziskat prvého zdkaznika, zacat mu dodéavat vyskumné rieSenia ale-
bo konkrétny produkt a az na zaklade takychto skisenosti vstupovat
na iné trhy. Dolezité je, aby nasi vyskumnici chodili do podnikov, vi-
deli, ako veci funguju, to su skisenosti na nezaplatenie. Aby hladali
lokalnych partnerov, u ktorych bude prebiehat prvotné testovanie
novej technolégie. Ak potom oslovite Uplne novd cudziu firmu, ste
ovela lepSie pripraveny profesionalne im veci vysvetlit, zdovodnit
a presvedcit ich o parametroch vasej vyvinutej technologie.

€o chyba vedcom a vyskumnikom na Slovensku, aby ich vysledky
prace boli konkurencieschopné v porovnani s ich zahrani¢nymi
kolegami?

Ako som uz povedal, nasi vedci st velmi Sikovni. Myslim, Ze nam
nechyba nic, len je nas malo © . Mozno ndm chyba taka prirodzena
ambiciéznost. Ked viem, Ze som dobry a mam vysledky, tak by
som sa nemal bat o nich hovorit a prezentovat ich. Takto je potom
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jednoduchsie hladat partnerov na Spickovy vyskum a ziskavat za-
hrani¢né granty. Takymito pozitivnymi prikladmi treba motivovat
nielen nasich vedcov, ale hlavne mladych ludi ¢i dokonca deti, aby
sme boli hrdi na to, kto sme a ze i maly narod méze dosiahnut velké
veci. Tiez citim, Ze ndm chyba trochu $pecializécia, aby sme sa
venovali jednej konkrétnej veci a v tej byt skutocné svetova Spicka.

Ked sa v minulosti hovorilo o vedcoch alebo vyskumnikoch, vac-
Sina si mozno predstavila ludi v strednom az pokrocilejSom veku,
v bielych plastoch, hladajicich nové tedrie s kopou matemati-
ky ¢i inych, obycajnym ludom takmer nezrozumitelnych textov
a znakov. Zmenil sa obraz vedca a vyskumnika za posledné roky
(na Slovensku)?

Ing. Michal Janov¢ik, PhD.

Tazko povedat, skiste len vysvetlit cudziemu &loveku, e ste vy-
skumnik. Kazdy vie, ¢o robi kuchar, murar, vodi¢ autobusu, ale ked
poviete, Ze ste vyskumnik alebo Ze pdsobite na univerzite, tak si
vacsinou vSetci predstavia, Ze len ucite. No prave v tom spociva ten
duch vyskumnika, Ze robi mnozstvo drobnych veci, ktoré v konec-
nom dosledku mozu skoncit ako nové rieSenie, prototyp, nova sluz-
ba alebo ziskany zahrani¢ny projekt ¢i grant. Vyskumnik je dnes tak
trochu i manazér, minimalne musi manaZovat samého seba, lebo
existencia volnosti prace vyskumnika je zaroven povinnostou vyuzit
pracovny ¢as o najzmysluplnejSie. Venovat ¢as Studiu literatlry,
tvorbe vyskumnych prac a Stadii, praci na konkrétnom vyskumnom
projekte a komunikéciou s dalSimi kolegami. V kazdom pripade si
uvedomujeme, Ze treba zacat s propagovanim prace vedca, s in-
formovanim rodiCov deti uz na zakladnej Skole, Ze veda, technika
a inovacie poméhaju robit svet jednoduchsim. Preto planuje napri-
klad Zilinska univerzita vybudovat Centrum na popularizaciu vedy
a techniky, kde si odborna i laicka verejnost moze doslova ohmatat
unikatne pristroje, vysledky prace nasich vyskumnikov a pochopit
ich podstatu.

Kazdej vacsej investicii vratane vybudovania vedeckého parku
musi predchadzat dokladna analyza jej navratnosti (a to aj napriek
nenavratnému prispevku, ktory na vybudovanie parku poskytlo
Ministerstvo Skolstva, vedy, vyskumu a Sportu SR ©). Aké ciele
si stanovila Zilinska univerzita v Ziline pri spastani tohto projektu
z hladiska cinnosti, ktoré by sa v ramci vedeckého parku mali rea-
lizovat, a vysledkov, ktoré by sa mali na jednotlivych pracoviskach
dosahovat?
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Zilinské univerzita si stanovila v prvom rade, e vybuduje celok,
ktory je svojim vyskumnym zameranim unikatny a integruje inte-
ligentné dopravné a vyrobné systémy s podporou informacno-ko-
munikacnych technolégii. Kazdy vyskumny tim si stanovil vlastné
indikatory, ktoré musi spinit pocas rieSenia projektu i v dlhodobej-
Som horizonte. Nase vyskumné timy si tieZ zadefinovali konkrétne
podnikatelské zdmery; uvedomujl si teda, ze prevadzka zariade-
ni nieco stoji, Zze ak chcu prijat novych ludi, musia najst finan¢né
zdroje na ich zaplatenie. Sme si vedomi toho, Ze aby projekt mal
svoj zmysel, nemdze byt financovany len z eurdpskych zdrojov, ale
hlavne zo zdrojov komer¢nych firiem.

Vyskum, ktory sa nepreklopi do realnej praxe, pripadne komer¢-
ného trhu, znamena takmer vyhodené prostriedky ¢i uz z hladiska
financii, alebo ¢asu, ktory bol tomu venovany. Ma Univerzitny
vedecky park vypracovany plan, resp. pripravené systémové na-
stroje, ako vysledky svojho vyskumu preniest do praxe?

V ramci nasho vedeckého parku boli identifikované prakticky za-
merané vyskumné témy, ktoré mozu vyrieSit konkrétne problémy,
napr. vyuzivanim dopravnych informécii alebo zvySovanim efektiv-
nosti vyrobnej prevadzky. To dava predpoklad, Ze vysledky nasho
vyskumu neostanu len v teoretickej rovine. Okrem toho mame dobré
napojenie na vedecké parky v Eurépe i vo svete, na uznavané vedec-
ké komunity, ale i na regionalne iniciativy a zdruzenia a to ndm po-
maha v tom, aby nas$ vyskum riesil konkrétne projekty a problémy.

Aké formy spoluprace a v ktorych oblastiach méze Univerzitny ve-
decky park pontknut komerénym subjektom na Slovensku, prip.
v zahranici?

Vieme ponuknut viaceré moznosti spoluprace, od participacie na
spolo¢nych vyskumnych projektoch cez realizaciu konkrétneho
rieSenia pre firmu ¢i vyskumn( organizéciu formou tzv. zmluvného
vyskumu, kde nasi udia vedia vytvorit komplexné a integrované rie-
Senia na mieru. Chceme, aby sa firmy dostali k nasich technolégiam
a zariadeniam, aby boli vyuzivané na merania, analyzy, testovania,
vyskum. Postupne sa budeme snazit predavat vysledky nasho vy-
skumu aj prostrednictvom licencii a v neposlednom rade budeme
podporovat aj mladych nadejnych inovatorov z radov Studentov,
ktorym budeme poskytovat technologického zézemie a podporu pri
rozvoji ich podnikatelskych zamerov.

Jeo pracu vo vyskume, resp. priamo v Univerzitnom vedeckom
parku Zilinskej univerzity v Ziline, zaujem zo strany mladych ludi?
Mozu sa do vyskumnych uloh jednotlivych pracovisk zapojit $tu-
denti uz pocas svojho denného Studia?

Myslim, Ze zaujem zo strany mladych fudi je, vytvarame im slusné
podmienky aj z pohladu materidlovo-technického zabezpelenia, aj
primerané finanéné ohodnotenie. A hlavne im davame moznost ro-
bit na novych $pi¢kovych zariadeniach v timoch, ktor( sl zloZzené
z odbornikov z rbznych oblasti, napr. robotiky, riadiacich systémov
¢i telematiky. Aj Studenti doktorandského Studia a konciacich roc-
nikov inzinierskeho $tddia maji moznost spolupracovat s nasim
vedeckym parkom, napr. pri vypraclivani svojich zavere¢nych prac
zapojenim do praktickych vedecko-vyskumnych Gloh.

Je podla Vas buddcnost Univerzitného vedeckého parku Zilinskej
univerzity v Ziline Ziariva? Aké vyzvy stoja, €o sa tyka najblizsich
rokov, pred vyskumnikmi tejto institacie?

Buducnost je taka, akl si sami vytvorite. Momentalne je nas projekt
v zévereCnej etape svojej realizacie. Berieme to viak len ako Starto-
vaciu Ciaru a sme pripraveni popasovat sa so vSetkymi problémami
a vyzvami, ktoré urcite pridu. Myslim si, ze méme dostato¢ne kva-
litny tim vyskumnikov, ale i manazérov, ktori st schopni vytvarat
drobné zlepSenia uz existujlcich produktov, ale tiez pracovat na
novych unikatnych projektoch. A preto verim, Ze v budulcnosti vy-
sledky nasho vedeckého parku pocitia nielen vyskumnici, ale Ze
nase rieSenia, najma v oblasti zefektivnenia dopravy a navrhovania
miest buducnosti, tzv. Smart Cities, budd prospe$né pre vsetkych
obc¢anov Slovenska.

Dakujeme za rozhovor.

Anton Gérer
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Riadenie rizika modernizacie
riadiaceho systéemu s rieseniami B&R

Ak sa chystate vymienat riadiaci systém, je ddlezité velmi starostlivo naplanovat stratégiu vymeny s cieflom minimalizovat vplyv

na prebiehajlicu vyrobu. Obzvlast to plati v pripade systému, ktory riadi vyrobu vyuZzivajlicu na vstupe surovy, nespracovany material
alebo polotovary. V takychto pripadoch sa aj drobny vypadok moéze premenit na velké prestoje vyroby. Sanofi-Aventis Nemecko
nasadil prvi instalaciu vo svojom zavode vo Frankfurte — Hoechste na systém, ktory zasobuje farmaceutickd vyrobnu linku s vodou
pre injekcie (WFI — water for injection). Tento priklad jasne ukazuje, Ze aj na systéme, ktorého Struktira sa casom rozsirovala a bola
Coraz zlozitejSia, mozno bezpecne a efektivne vykonat modernizaciu, a to skombinovanim technolégie APROL spolo¢nosti B&R

a velmi dobre navrhnutej stratégie modernizacie. Na zaklade tspesnosti pilotného projektu sa spolocnost Sanofi-Aventis patriaca

do prvej desiatky farmaceutickych spolo¢nosti na svete rozhodla zmodernizovat svoje dalSie vyrobné prevadzky pomocou vykonnych

a modernych prevadzkovych riadiacich systémov od B&R.

KedZe prevadzky a v nich nasadené systémy starnd, zacina kolisat
ich spolahlivost alebo dodavatelia tychto systémov prestant podpo-
rovat niektoré z predtym dodavanych komponentov a je namieste
otazka ich nahrady. Ak sa to stane, najvySSou prioritou takejto vy-
meny je dostat sa spat na vyrobny vykon spred vymeny tak rych-
lo, ako je to len mozné, a zabezpeclit spolahlivost na dalSie roky.
Ideélne je, ak sa vymena spéja aj so zlepSeniami, ktoré povodny
systém neumozfioval realizovat. Podcenit sa nemé6zu ani naklady
a Cas spojené s prechodom na modernejSie technoldgie — inak vzni-
ka riziko neoCakavanych odstavok vyroby. Obzvlast dblezité je to pri
vyrobe, kde je nasledné vyroba zavisla od materialov, na ktorych vy-
robu mé vplyv zmodernizovany systém. Riziko s tym spojené mozno
minimalizovat vytvorenim stratégie modernizacie usitej Specialne
pre konkrétneho zékaznika.

Riadenia rizika prechodu

»Neexistuje ni¢ také, ako jednotna stratégia riadenia rizika pre-
chodu, ktord by bola univerzélna pre kazdu prevadzku ¢i odvetvie
priemyslu. Takéto stratégia je ovplyviiovana tym, ako zodpovedni
jednotlivei vnimaju konkrétne situacie a ako odhadnl dané rizi-
ka,“ vysvetluje Christian Sturm, projektovy inzinier v spolo¢nosti
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Sanofi-Aventis. ,Tak ako vacsina farmaceutickych spolo¢nosti, aj my
uprednostiiujeme pri modernizéacii pristup postupnych krokov. Takto
dokaZeme minimalizovat riziké spojené s prechodom bez toho, aby
sa nam procesy kvalifikécie a validacie, ktoré sa vyzaduju pri vyko-
navani akychkolvek zmien, vymkli z rak.“

Pri metdde postupného prechodu sa prevadzkovy riadiaci systém
nahradi novou technolégiou, zatial ¢o zariadenia na Urovni lokal-
neho riadenia a merania zostavaju relativne nedotknuté. Ak treba
vymenit aj tieto systémy, moze spoloCnost ziskat nejaky ¢as vy-
tvorenim zésob nahradnych dielov. ,AvSak bezpecné zvladnutie
modernizacie metédou postupného prechodu aj nie€o stoji," zd6-
raziiuje Ch. Sturm. ,Na jednej strane musi byt povodny systém sta-
le v prevadzke spolu s novym prevadzkovym riadiacim systémom
az do chvile, kym sa prechod definitivne neuzavrie.“ To vyzaduje
dodatocny priestor, mimoriadne néklady spojené s organiza¢nymi
zalezitostami a aj dokumentaciu navysSe. ,V takej chvéli je hlavnou
otazkou, ako a kedy bude novy systém validovany a uvedeny do
prevadzky,“ vysvetluje Ch. Sturm. ,Ak ste schopny nasadit novy
systém paralelne popri pdvodnom, potom méze byt nové technolo-
gia uvedend do prevadzky pred ukoncenim celého prechodu. A ¢o
je mozno este doleZitejSie, takto mozno kvalifikovat riadiaci systém
a validovat nové pocitacové systémy v predstihu.”
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Tieto vyhody su ovela prinosnejSie ako nevyhody, ktoré su s postup-
nym prechodom spojené. Délezitym kritériom vyberu riadiaceho
systému sa potom stéva to, do akej miery umoziuje a podporuje
stratégiu postupného prechodu.

Struktira softvéru ma vplyv na cely Zivotny cyklus

Pre Ch. Sturma je komplexnost a jednoducha pouZzitelnost softvéru
dolezitym kritériom pri vybere a hodnoteni prevadzkového riadia-
ceho systému. ,Len ¢o sa prevadzka rozrastie nad urcitl velkost,
je lepsSie predist Uplnej zavislosti od externych sluzbach a udrzat si
nevyhnutné know-how pod vlastnou strechou.” To je vS8ak mozné
iba vtedy, ak mozno vyuzivat softvér na rézne Cinnosti bez potreby
Skolenych IT odbornikov. Struktira softvéru vdak uz musi byt na
dostatocnej trovni. Softvér by mal mat formu zapuzdrenej jednotky,
ktora bezi nezavisle od pouzivaného operacného systému a jeho
programovacich rozhrani. V kone¢nom dbsledku to predizi Zivotnost
riadiaceho systému,“ dodava Ch. Sturm.

Mnohé nastroje na podporu prechodu deklaruji pomoc pri zvla-
dani zlozitosti a zjednodu$eni inzinierskych postupov. ,Nanestastie
z nasich vlastnych skisenosti mézeme povedat, ze nie vSetky také-
to nastroje tieto prisluby aj dokédzu spinit, uviedol Patrick Heiber,
veduci oddelenia tdrzby EMR v Sanofi-Aventis. ,Jeden problém,
s ktorym sa stretdvame pomerne Casto, je, Ze systémy maju sklon
zhromazdovat ,mitve” programy pocas mnohych rokov a néastroje
na prechod tieto staré programy automaticky prevezmd do nové-
ho riadiaceho systému bez toho, aby ich skontrolovali. Namiesto
zjednodu$enia softvéru sa stane pravy opak — zvysi sa jeho zloZi-
tost. Néastroje prechodu moézu byt velmi uzitocné pri zmensovani
mnozstva programovania, ktoré by inak bolo potrebné vykonat,“
upresnuje P. Heiber. ,Aktudlne som mal moznost pracovat s jednym
nastrojom, ktory umoznil 100 % prechod, a to bez potreby manu-
alneho zasahu alebo revizie, obzvlast ak sa to tykalo dynamickych
objektov.“ Kontrola programu a objektov je nevyhnutnym krokom
v procese prechodu na modernejsi systém.

‘5;"‘-‘!
”

Specidlne vyvinuté nastroje Easto poskytuji v procese prechodu
td najlepSiu podporu. Patri medzi ne aj TAG Importer ako sucast
prevadzkového riadiaceho systému APROL od spoloc¢nosti B&R.
TAG Imorter vyzaduje len jednu validaciu. Néasledne dokaze pre-
Citat programy z réznych riadiacich systémov a vytvorit stlacenim
jedného tlacidla kompletny projekt APROL, a to bez dalSich potreb-
nych zésahov pouZivatela. ,Len ¢o je proces validovany v sulade
s technickymi poZiadavkami uvedenymi v CFR, kapitola 21, Cast
11 alebo dodatok 11, je Uplne bezpecné predpokladat, Ze proces
funguje spolahlivo a nevyZzaduje Ziadnu dalSiu kvalifikaciu,“ dodava
Ch. Sturm. ,Nastroj TAG Importer je nielen napomocny pocas pre-
chodu, ale aj neskdr pri vykonavani dalSich zmien v rdmci Zivotného
cyklu celého systému.“
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Systém APROL od B&R sa umiestnil najlepsie

Ked spoloc¢nost Sanofi-Avnetis zacala s projektom prechodu 15 sys-
témov dodévajlcich injek¢nu vodu na vyrobu farmaceutik (tieto sys-
témy narastli za posledné roky aj z hladiska rozmerov, aj z hladiska
svojej komplexnosti), pomohla Uzka prepojitelnost nastroja TAG
Importer — ako stcast riadiaceho systému APROL od B&R - s exis-
tujucimi regulatormi zvitazit nad Styrmi dal$imi konkurenénymi pre-
vadzkovymi riadiacimi systémami, ktoré postipili do zavereéného
podrobného vyberového konania.

Christian Sturm
projektovy inZinier
Sanofi-Aventis Deutschland GmbH

Vysledky potvrdili, Zze nasadenie systému
APROL od B&R bola spravna volba.“

APROL takisto poskytuje paralelny pristup k existujicemu riadia-
cemu systému a umoziiuje pdvodnému systému zostat v prevadzke
bez prerusenia. Sanofi-Aventis tak mohla vykonat postupny prechod
vratane procesu validacie v ,zivej prevadzke* s vynimocnymi vy-
sledkami. ,,Obzvlast sme sa teSili zo Struktry softvéru, ktory sme
otestovali Uplne dokladne,” konstatuje Ch. Sturm. ,Vzhladom na to,
Ze APROL je systém postaveny na Linuxe, priblizuje sa velmi k ideéa-
lu zapuzdreného automatizacného rieSenia nezévislého od rychlo sa
meniaceho sveta kancelarskeho softvéru.” Ch. Sturm takisto ocenil
inteligentny mechanizmus riadiaceho systému APROL pri opatov-
nom nabehu po odstévke, ktory takisto zavazil v prospech vyberu
rieSenia od B&R. ,B&R nastavilo aj riadiaci pocitac, ktory pri svojej
prevadzke ani obsluhe nevyzaduje vysokoSkolské vzdelanie v oblasti
IT,“ dodal Ch. Sturm. ,Dokonca aj systém udrzby, ktory na fiom
beZi, bez problémov zvladli aj nasi vlastni zamestnanci.“

Pilotna instalacia
s riadiacim systémom APROL
a regulatormi Freelance od ABB

Sanofi-Aventis aktualne vyuziva velky po-
cet komponentov spolo¢nosti B&R, hoci
nikdy nerealizovali celopodnikovy projekt
postaveny len na APROL-e. ,Ako farma-
ceuticka spolo¢nost sme velmi konzerva-
tivni, takze prechod na modernejsi systém
sme zrealizovali najprv vo forme pilotného
projektu, aby sme zniZili riziko spojené
s prechodom na novych dodavatelov,“ vy-
svetluje Ch. Sturm. Pilotné instalacia bola
vystavana Uplne od spodnej prevadzkovej
Urovne, avSak poskytuje tl istl funkciona-
litu ako velky existujlci systém. ,Nasadili
sme prevadzkovy riadiaci systém B&R
APROL a prvky spolo¢nosti ABB na urov-
ni regulatorov a prevadzkovych pristrojov.
NaSe ocakavania sa kompletne splnili.
Vysledky potvrdili, Ze APROL od B&R bola
spravna volba,” zhrnul vysledky projektu
Ch. Sturm. ,Dokonca sme zacali s procesom prechodu zvy$nych
WEFI systémov na novy prevadzkovy riadiaci systém, ktory by sme
chceli dokoncit v priebehu najblizsich dvoch rokov.“

Zdroj: Managing migration risk with B&R process control. In:
Automotion 5/2015, s. 8 — 11.

Foto: © Sanofi-Aventis
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Zhodnotenie odpadového plynu

pomocou PAC systemu

Na mnohych novych ropnych vrtoch je mozné vidiet vysoku riru s dihym plameiiom jasne horiacim na jej konci. Palivom pre tento
plamei je vysoko energeticka zmes zemného plynu, ktory je dalSim produktom pri taZzbe ropy. Zemny plyn je zmes uhlovodikov hlavne
metanu, etanu, propanu a butanu. Jeho spracovanim sa ziskavaju hlavne metan a alkanové produkty ako propan a butan. Pri procese
spracovania sa rychlo ukazuje niekolko praktickych problémov, ktorym treba celit.

Pridruzeny ropny plyn, ako je nazyvany surovy zemny plyn, obsa-
huje Sirok( Skélu uhlovodikov, ktoré nie sU pouzitelné, pokial sa
neoddelia. Surovy plyn neméze byt pre vysoky tlak par prepravo-
vany v kamiénovych cisternach z miesta tazby a nemdze sa pouzit
ako energetické palivo v dosledku jeho nekonzistentnej kvality. Pri
preprave potrubim sa musi mokry plyn z tychto dévodov ¢o najrych-
lejSie spracovat v miestnom spracovatelskom zavode.

Rozvinuté ropné polia maju ¢asto potrubia a zariadenia na spraco-
vanie plynu priamo na mieste tazby, ale instalacia tejto infrastruktu-
ry pre novy ropny vrt, obzvlast taky, ktory sa na nachadza na vzdia-
lenom mieste, je drahé a mélokedy efektivne z hladiska nakladov.
Rozsirené riesenie je v stcasnej praxi je jednoducho nechat surovy
zemny plyn spalit priamo na mieste. To je bezna prax na mnohych
ropnych vrtoch, pri¢om len v Severnej Amerike su tisicky miest, kde
tento plyn hori 24 hodin denne.

Volné spalovanie zemného plynu je vSak problematické. Proti su
zvySené obavy verejnosti a aj regulacné Urady nariaduju Coraz
vacsiu redukciu spalovania. Eliminacia potreby spalovania surové
zemného plynu je Coraz ddlezitejSia.

Spalovanim mokrého plynu sa majitelia ropného vrtu oberajd
o moznost dodato¢nych prijmov. Extrahovany metan by mohol byt
palivom pre lokélne generatory elektrickej energie alebo by sa mohol
spracovat a predavat ako stlateny zemny plyn (CNG) resp. kvapal-
ny zemny plyn (LNG). Spalovanie plynu tiez eliminuje potencialne
prijmy z extrahovaného propanu, butanu a dal$ich spenazitelnych
uhlovodikovych produktov.

InZinierska firma Pioneer Energy so sidlom v Colorade riesi Specifika
zemného plynu s ich Specidlnym zariadenim Mobile Alkane Gas
Separator (MAGS), prenosnym systémom, ktory sa dopravi k ropné-
mu vrtu a spracovava surovy zemny plynu na mieste. MAGS systém
sa nasadzuje eSte pred vystavbou prepravného plynového potrubia
alebo rafinérskej infrastruktiry. Ak sa ukaze, ze vrt je vydatny, je
mozné postavit permanentné prepravné potrubia a infrastruktiru
na spracovanie plynu.
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Obr. Mobilny systém MAGS ma velkost kamiénového navesu

Plany Pioneer Energy so systtmom MAGS boli zamerané na do-
davku vysoko kvalitného metanu a zmesi uhlovodikov z vlhkého
toku zemného plynu. Spominany metan sa sklada na 80 az 90%
z Cistého metanu a moze byt pouzity priamo v generatoroch a inych
pohonoch na zemny plyn. Zmes uhlovodikov ma pomerne nizky
tlak par a moze sa prepravovat v beznych cisternovych kamiénoch
na propan.

Pioneer Energy v prvom momente Celila velkej inZinierskej vyzve
— ako skopirovat a este viac rozsirit vykonnost celého spracova-
telského zavodu do jedného mobilného systému, ktory sa zmesti
na naves kamiéna?

RieSenie

Zavod na spracovanie vihkého plynu pouZiva procesy kompresie,
dehydratacie, chladenia a separacie, aby mohol oddelit pévodny
tok plynu do jednotlivych menSich tokov metéanu, etéanu, propanu

a buténu. Surovy zemny plyn sa najskor stla¢i a potom dehydratuije.
Suchy stlaceny plyn sa nasledne ochladzuje na velmi nizku teplotu,
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¢o spbsobi skvapalnenie molekul plynu. Miniatarny destilacny sys-
tém potom oddeluje zmes v zemnom plyne do troch osobitnych
tokow.

Pionner Energy zdokonalila tento proces zameranim sa na fazu
chladenia. ZniZzenim teploty plynu na optimalnu hodnotu okolo
-80 °C (v zavislosti od zloZenia plynu) sa oddeluji metén a ostatné
uhlovodiky, ktoré uz v tejto forme spifiaju komeréné $tandardy na
transport a pouZzitie. Ziskany metan moze byt palivom pre miestny
generator, ¢im sa nahradia nakladné naftové generéatory.

Uhlovodiky ako propan, butén, pentédn a hexan, ktoré produkuje
zariadenie MAGS, je mozné okamzite uskladnit v zéasobnikoch
a transportovat na priamy predaj. Ziskany etan, bezne vnimany
ako odpadovy produkt, sa pouziva ako palivo pre samotné MAGS
zariadenie. Vyuzitim v3etkych zloziek vlhkého zemného plynu sa
generuju dodatocné prijmy a takmer Uplne sa eliminuje spalovanie
prebyto¢ného plynu.

Obr. Systém MAGS pri jednom z vrtov v Severnej Dakote

Riadiaci systém

MAGS je komplexny systém a inzinier Andrew Young potreboval ria-
diaci systém, aby jednotlivé komponenty kooperovali. Young chcel
kompaktny a spolahlivy hardvér s nizkymi energetickymi narokmi
a podporou Sirokej $kaly vstupno/vystupnych signéalov a komuni-
kacnych protokolov. Tieto poziadavky vedel splnit za rozumnu cenu
hardvér a softvér od spolo¢nosti Opto22. ,Na komunikéciu s kom-
ponentmi MAGS pouZzivame skoro vSetky V/V moduly od Opto 22
a tiez zabudovan( podporu Modbusu v riadiacom systéme SNAP
PAC,” hovori Andrew Young. SNAP PAC ovlada a riadi cely systém
MAGS, monitoruje signaly zo senzorov teploty, prietokomerov, sni-
macov tlaku, regulacnych ventilov, generéatora, chladiacich kompre-
sorov, plynového chromatografu, procesnych ohrievacov a dalsich
zariadeni.

Systém MAGS nachéadza svoje uplatnenie najma na vzdialenych
miestach bez obsluhy, kde s neplanované zasahy udrzby pomerne
nakladné. Stabilna a spolahlivd bezobsluzna prevadzka je konku-
rencna vyhoda Pioneer Energy a Young tvrdi, Ze spolahliva prevadz-
ka a zabudovana podpora niekolkych komunikaénych protokolov
v systéme Opto 22 je klic¢om k autonémnej ¢innosti systému.

Na uvedenie do prevadzky alebo rieSenie problémov s jednotkou
MAGS v prevadzke pouZziva Pioneer Energy rozhranie pre pristup
do mobilnych sieti od Opto 22. Prostrednictvom neho sa operéa-
tor alebo technik mdze bezpecne pripojit k riadiacemu systému
MAGS pomocou tabletu alebo iného mobilného zariadenia a upravit
nastavenia v redlnom case. V operatnom centre Pioneer Energy
v Lakewoode v Colorade je inStalovany softvér Opto 22 PAC Display
HMI, kde operatori dialkovo monitoruju a spravuju jednotky MAGS
rozmiestnené po celej Severnej Amerike.

slechnoldgia Pioneer Energy je zaloZzena vo velkej miere na prida-
vani hodnoty nepotrebnym odpadovym tokom. V spalovani plynu
vidime dal$iu potenciélnu oblast uplatnenia. Vzdialenad komunika-
cia a spolahliva riadiaca platforma ndm pomahaju tento ,,odpad“
pretvarat na hodnotny zdroj,“ zakoncuje Andrew Young.

www.opto22.com
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Kam sa podela
vnitorna
diagnostika

Nedévno sme analyzovali velké poruchy, ktoré spbsobili
zastavenie montaznej linky. V nasom pripade ide o pokles
dostupnosti pod 97 %, teda prestoj dlhsi ako 13,5 mindty.
Prvé polovica vypadkov bola spésobena nespravnou obsluhou,
¢innostou dodavatela na zariadeni a IT systémami. Druha
polovica bola zapri¢inena vypadkami réznych komponentov
zariadeni (poistky, frekvenéné menice, snimace, mechanické
komponenty, brzdy, motory a pod.). Z kaZdej takejto poruchy
musi byt vyhotoveny zédznam o priebehu a spésobe obnovenia
funkcného stavu a tieZ navrh opatreni, aby sa rovnaky problém
nevyskytol v buducnosti. A prave analyza priebehu poruchy
nam ukazala nasu velku rezervu: chybajica, pripadne nedosta-
tocna vnutorna diagnostika strojov a zariadeni.

KaZda desiata velka porucha sa zacala bez poruchového alebo
stavového hldsenia. Sance obsluhy alebo GdrZby na spravnu

a rychlu reakciu sa tak znacne zniZili. Naopak takyto stav
priam navodzuje potrebu nieco so zariadenim vyskusat — vyp-
nutie a zapnutie automatického reZzimu, nieco posunut'v ruc-
nom rezime, pripadne restart riadiaceho systému. Vo vacsine
pripadov to viedlo k zhorSeniu stavu a prediZeniu poruchy.

V minulosti som pracoval vo firméch, ktoré dodavali jednod-
celové stroje a zariadenia. Preto viem, Ze vnutorna (alebo tieZ
zabudovana) diagnostika zariadenia predstavuje vo vacsine
pripadov 50 — 70 % programového vybavenia. Napriek tomu,
Ze takato diagnostika nebola od objednavatela poZadovana

v zadani, vo vlastnom zaujme sme vybavili zariadenie ¢o
najkomplexnejSou diagnostikou. VyuZili sme ju jednak pri uva-
dzani zariadenia do prevadzky, jednak v beznej prevadzke pri
rieSeni vypadkov a poruch. Stavové a poruchové hldsenia vZdy
ulah¢ili komunikaciu s odberatefom, pretoZe umoznili presne
objasnit priebeh poruchy. To v konecnom désledku viedlo

k zlepSeniu vztahov s dodavatelom a k eliminacii pripadnych
zarucnych narokov (CiZe ndm to uSetrilo naklady).

Samotni vyrobcovia komponentov pritom diagnostiku svojich
vyrobkov vyrazne zlepSili. Vyrobcovia zariadeni maju teda moz-
nost sledovat a vyhodnocovat velké mnoZstvo stavov, v ktorych
sa nachadzaju jednotlivé moduly, ¢asti a celky zariadenia.

Preto mi je zahadou prave opacny trend — poruchy komponen-
tov sa skryvaju za sumarne poruchy. Takto sa nam na zaria-
deniach objavuju napr. porucha profinet, za ktorou sa skryva
vsetko mozné od vypadku modulu na decentralnom profine-
tovom Ucastnikovi aZ po skutocnu poruchu zbernice profinet.
Podobna situacia je s poruchami menicov, kde ide vo vacsine
pripadov o poruchu motora alebo brzdy.

Vychodisko z tejto situécie je len jediné — poZadovat vnitornt
diagnostiku v plnom rozsahu a zariadenie, ktoré tuto poZiadav-
ku nespliia, neprebrat do prevadzky. PretoZe len systematicky
zber Udajov o stave zariadenia umoZriuje udrzbe zhromaZzdovat’
Udaje potrebné na predchadzanie porucham alebo skratit
prestoj na minimum.

Ing. Anton Stefanek
Volkswagen Slovakia, a.s.
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Priemyselny internet veci spraciva ohilie

Ak premyslate o tom, ako udrzat spracovanie obilia s nulovymi prestojmi, bez bezpeénostnych rizik alebo bez zbyto¢nych
prevadzkovych nakladov, pravdepodobne nebude prvou odpovedou internet veci. Prave princip internetu veci vyuZiva spolocnost
TempuTech pri vyvoji cloud systému ur¢eného na spracovanie a prevadzku zberu obilia v Riceland Foods, Jonesboro, v Arkansase.
Navrhnuty systém nepretrzite poskytuje monitorovanie a spracovanie informacii, ktoré pomozu operatorom proaktivne predchadzat
problémom prostrednictvom monitorovania a riadenia stavu prevadzky a zariadeni v nej.

Spolo¢nost Riceland Foods implementovala systém zalozeny na sie-
ti Profinet, vyvinuty TempuTech, ktory monitoruje stovky snimacov
s ciefom zvysit prevadzkyschopnost, znizit prestoje a implemento-
vat vyrobnu inteligenciu. ,Po prvykrat maji operatori nielen 24/7
pristup k informéaciam v readlnom Case, ale aj trendové informacie,
ktoré im pomahaju pochopit, ¢o sa deje a preco sa to deje," hovo-
ri viceprezident pre rozvoj spolo¢nosti TempuTech, Adrian Merrill.
»Operatori a manazéri na vSetkych Grovniach ziskali z trendovej ana-
lyzy informécie, ktoré im pomahaju pri kazdodennom rozhodovani.“

Systém TempuTech kombinuje Equipment Insight (hardvérovy a soft-
vérovy systém pre zber a analyzu dat a vzdialent spravu zariade-
ni) od spolo¢nosti GE s priemyselnou sietou Profinet pripojenou
k stovkdm snimacov a inych zariadeni v celej prevadzke a na do-
pravnikoch. Systém zabezpecuje prenos Udajov a obsahuje analy-
tické néstroje uréené na poskytovanie cennych prevadzkovych infor-
mécii z prevadzky pre operatorov a manazérov firmy.

Informacie dodané systémom TempuTech je mozné pouzit aj na
proaktivnu spravu zariadeni v prevadzke. Operatori mozu identifiko-
vat problémy a vykonavat preventivnu tdrzbu skér ako sposobia ne-
bezpecné situacie s naslednym bezpe¢nostnym vypnutim zariadeni.

WV Case Zatvy nebolo nezvycajné, Ze pred skladmi stalo 25 naklad-
nych automobilov naloZenych obilim," vysvetiuje A.Merrill. ,Ak sa
pokazi alebo zasekne vytah, Soféri a operatori ¢akaju aj niekolko
hodin, kym ho niekto opravi.

Nasadenie systému viedlo k objavu

Systém bol najprv instalovany na prevadzke v JonesBoro, kde
zabezpecoval monitorovanie 296 snimacov, podavacov, doprav-
nikovych snimacov, bezdotykovych snimacov a bezpecnostnych
podsystémov.

»Po prvom nasadeni systému v aprili 2014 na prevadzke Riceland
sme zistili, ze vstupny dopravnik bol rychlej$i ako jeden z korce-
kovych dopravnikov. Ak sa prekroCila povolena hranica, tak limit
klesol na 80% OSHA 1910.272 Nésledne museli pracovnici ru¢ne
vybrat obilie z koréekového dopravnika a restartovat ho. Tato tloha
trvala aj niekolko hodin,“ dodava A.Merrill.
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JTeraz mézeme sledovat stav zariadeni a ked sa koréekovy dopravnik
dostane na Uroven 90 percent, vstupny dopravnik sa automaticky
zastavi a zaznie vyhrazny signal. Obsluha moze vycistit dopravnik
bez upchatia a este pred restartovanim.“

R6znorodé snimace a monitorovaci softvér je v systéme na spolo¢-
nej platforme GE Equipment Insight v redlnom Case a s proaktivnou
spravou chybovych hlaseni. Funkcia automatického zélohovania
a redundancie, rovnako ako schopnost pristupovat k vyrobnym

12|7/2015

prehladom a informacidm priamo z mobilnych zariadeni, poukazuju
na silu systému nasadeného v Riceland.

Zber Urody v roku 2014 poukazal na fakt, ze po inStalacii systé-
mu uZ nebolo potrebné zastavovat prevadzku. Auditori z poistovne
Factory Mutual boli pocas auditu novym systémom ohromeni.

Siroka pouzitelnost

»Modulérny hardvér systému TempuTech a predinstalovany softvér
zlepSil prevadzkovl ucinnost aj pri mensich operéaciach,” hovori
A.Merrill. Na zaklade Uspechu systému v Riceland, zacali s Uprava-
mi pre dalSie zariadenia a pripravili aj mensiu verziu pre pracu so
silami na malych farméach.

Jednym z hlavnych dovo-
dov cenovej dostupnosti
systému aj pre jednoduch-
Sie operacie je eliminacia ?
riadiacich kablov. Na pre-
pojenie vsetkych zariadeni
so systémom TempuTech sa
v celej prevadzke pouZzivaju
kable Profinet. ,PouZitim
Profinetu sme boli schopni
eliminovat tradi¢né riadiace
kable, ktoré museli viest od
kazdého obilného sila spat do centralneho miesta,“ hovori Merrill.
»Jedinym ethernetovym kéblom sme nahradili doslova tisice metrov
riadiaceho kéblu. Ked si uvedomite, Ze niektoré z velkych preva-
dzok maju obilné sila vzdialené od seba viac nez pol mile, viete si
predstavit Uspory.“

A.Merrill tiez poukéazal na inteligenciu obsiahnutd v technologii
Profinet, ktora zabezpecila spolahlivost siete. ,Profinet technold-
gia umoznuje vlastn diagnostiku a signalizaciu portich, pomocou
ktorych vieme zistit komunikac¢né poruchy. S malou pomocou kon-
troléra vieme vybrat redundantni cestu, takze komunikaciu nikdy
nestratime. Kli¢om k maximalizacii prevadzkyschopnosti bola siet
Profinet, ktord sama upozorni manazéra (a servisnych technikov)
bez ohladu na polohu alebo komunikacné chyby.”

.KedZe je mozné ziskat (daje zo vSetkych snimacov v redlnom Case
cez Profinet platformu,“ A.Merrill dodava. ,Mo6zeme si byt isti, Ze
na naSich HMI alebo inych zobrazovacich zariadeniach sa budu
zobrazovat spravne informacie pre efektivnu preventivnu udrzbu.
Nasi technici mézu vylucit komunikacné problémy a moézu sa veno-
vat skuto¢nym problémom.“

V blizkej buduicnosti bude systém TempuTech schopny poskytovat
rézne druhy vyrobnej inteligencie v informaciach prisposobenych
jedinecnym potrebam jednotlivych manazérov. ,S tymito novymi
schopnostami sme sa posunuli z reaktivnej spolo¢nosti typu po-
rucha / oprava k proaktivnej softvérovej spolocnosti s progresivnou
analyzou,“ dodéva na zaver A.Merrill. ,Vyrobné inteligencia z nésho
systému nemusi pracovat iba pre spracovanie obilia, ale ma po-
tencial transformovat nase podnikanie poskytovanim proaktivnej
analyzy ako sluzby, ktora bude generovat dalsie prijmy.“

www.profinet.com
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Moderne pohony
pomahaju testovat nahytok

Spolocnost Advanced Furniture Testing z mesta Holland

(MI, USA) je Specialista na testovanie nabytku. Vykonava
kompletny rad podrobnych testov a okrem toho je aj vyrobcom
testovacich strojnych zariadeni, ktoré mézu byt nainstalované
priamo v testovacich laboratériach u vyrobcov nabytku.

Spolocnost vyvinula Specializované stroje pre vykonavanie réznych
testov, ako napr. vydrz zadnej opierky stolicky, vplyv poklesu a za-
tazenia, odolnost opierok rik ¢i univerzalne opakujlce sa testy.
Pri névrhu pohybu viacosich strojov uréenych pre testovanie sto-
liciek pouzila spolo¢nost rad pohonov Unidrive M od spolo¢nosti
Control Techniques, ktora je sticastou koncernu Emerson Industrial
Automation. NajdoleZitejSou vlastnostou je presné riadenie a vyso-
ké opakovatelna presnost pohonov pouzitych v tomto Gplne novom
modeli strojného zariadenia uréeného pre testovanie pevnosti a tu-
hosti stoliCiek.

Stroj je ureny pre vykonavanie niekolkonasobnych, opakujucich sa
cyklov aplikujdcich tah na zadnd opierku a tlak na sedadlo. Tah
zabezpecuje motor, ktory riadi elektromechanicky akény ¢len a tlak
na sedadlo zabezpecuje dalsi elektromechanicky akény ¢len, ktory
pritld¢a na sedadlo zataz. Na to, aby sa simulovali skuto¢né pod-
mienky zatazenia stoliky, je mozné vykonat az niekolko miliénov
zatazovacich a sklapacich cyklov. Spolo¢nost zarucuje, ze kazdy
test sa vykonava s vysokou presnostou a stabilitou opakovania.
VSetky testy sa vykonavaju s riadenim v uzavretej slucke. To v praxi
znamena, ze Advanced Furniture Testing sa napr. nespolieha len na
teoreticky stanovend zataz vyvijand pneumatickymi valcami s pres-
ne nastavenym tlakom vzduchu ¢i zatazou v podobe roznych typov
zévazi, ktorych vdha mdze kolisat v Sirokom rozpati. Namiesto toho
sU elektromechanické akéné cleny/servo systémy vyuzivané po-
dobnym spdsobom ako ich pouZivaju priemyselné roboty. Uvedeny
pristup umoznuje vytvarat zataz s presnostou 2%, ¢o daleko prekra-
¢uje normy Asociécie vyrobcov nabytku pre podnikatelské subjekty
a institucie.

Pohony Unidrive M700 riadia motory, ktoré pohanaju elektrome-
chanické akéné cleny. Tieto pohony poskytujd Gcinni polohovu
spatnu vazbu a vysoky vykon riadenia dynamickych permanentnych
magnetov servo motorov. Maju ethernetové porty, ¢o vyrobcovi za-
riadenia prinasa velkd mieru prispdsobitelnosti, moznosti vzdialené-
ho programovania a zberu Udajov. Pohony sU prepojené na riadiacu
jednotku stroja MCi210 tiez od spolocnosti Control Techniques
vybavenl dal$im procesorom pre vysokovykonné riadenie strojnych
zariadeni v stlade s normou IEC 61131-3. ,Pohony M700 budeme
v dalSom obdobi nasadzovat do vSetkych nasich testovacich strojov,
pretoze okrem vys$Sie spomenutych vyhod st mimoriadne spolahlivé
a praca s nimi je velmi jednoduchd,” uviedol Douglas Woodard,
vedlci technického oddelenia v spolo¢nosti Advanced Furniture
Testing.

Zdroj: Emerson Industrial drives furniture, dostupné online
20. 6. 2015 na http://www.automation.com/library/case-studies/
emerson-industrial-drives-furniture
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Ahsolventi
technickych
vysokych skol

V maji som sa ako Clen statnicovej komisie ztcastnil na
zaverecnych Statnych skuskach bakalarskeho a inZinierskeho
Studia. Na zaklade vseobecnej verejnej mienky, Ze uroveri
technickych vysokych skél v suc¢asnosti upada, som nemal
velké oCakavania. Napriek tymto mojim o¢akavaniam som bol
na konci statnic velmi milo prekvapeny. Zaverecné bakalarske
a inZinierske prace boli velmi zaujimavé, dokonca Studenti
dokazali vhodne reagovat na otazky ¢lenov komisii, v ktorych
boli aj ludia z praxe. Samozrejme, Ze sa to neda zovSeobecnit
na vsetkych a vyskytli sa aj zIé pripady. MoZno vSak s urcitos-
tou konstatovat, Ze medzi najlepsie prace patrili tie, ktorych
autori boli na odbornej praxi vo firmach ¢i priemyselnych
zdvodoch a ich zaverecné prace na tito prax aj nadvézovali.

Firmy su v prijimani mladych absolventov vysokych skél, ktori
prave vstupuju na trh prace, velmi opatrné. Je to sice po-
chopitelné, ale nepomaha to stic¢asnému stavu. Tvrdenie, Ze
vysoké Skoly nepripravia svojich absolventov na to, ¢o od nich
buddci zamestnavatelia ched, je sice pravdivé, no na druhej
strane ani firmy nemaju velky zaujem vysokym skolam s tym
poméct. Studenti st produktom vysokych $kél a vysoké $koly
v st¢asnosti splfiaji certifikaty kvality. Ak firmy neveria tomu,
¢o v stic¢asnosti vysoké skoly produkuju, nech si studentov
overia uZ pocas Studia. Foriem, ako to dosiahnut, je viacero.

Prikladom je aj Stredoeurdpsky technologicky institat CEIT,
ktory umoznil pristup do laboratdria ZIMS vybranym Studen-
tom zo slovenskych, ale aj zahrani¢nych vysokych skél

a zapojil ich do vyskumnych a vyvojovych aktivit. Studenti
maju moznost prist a prihlasit sa k spolupraci uz v prvom
ro¢niku bakalarskeho Studia, kde hlavnym kritériom nie su
ani tak technické zruc¢nosti, ale predovsetkym véla a chut
nieco sa naucit a nieco spravit. V laboratériu ZIMS sa kaZdy
pracovny deri stretdvam s mnoZstvom Studentov. Netvrdim,
Ze vsetci, ktori sa k nam prihlasia, tam aj zostand, ale ti,
ktori prekroCia zakladnu hranicu poZiadaviek a zacnu byt
prinosom, st nasledne patricne ohodnoteni. Takito moz-
nost' mézZu vyuZit aj ostatné firmy prostrednictvom projektu
Vysoko$kolaci do praxe, zastreSeného Centrom vedecko-
-technickych informacii CVTI. Firmy vyclenia ¢asové kapacity
a ich zamestnanci st vdaka CVTI financne motivovani

za lektorovanie Studentov. Na vystupe mézu mat firmy
Cerstvého absolventa, ktory pozna ich pracovné prostredie,
systém prace, vnutorné procesy a ktory ma dostatocné
zrucénosti, aby sa u nich zamestnal. Lektor z firmy je zaroven
v prepojeni s lektorom z vysokej Skoly, ¢im mézu vzniknat
nové moZznosti na spolupracu, pripadne rozbiehanie spo-
lo¢nych projektov ¢i uz pedagogickych, aplikacnych, alebo
vyskumnych a vyvojovych.

Zamestnavatelia by urcite mali dat sancu mladym absolven-
tom vysokych $kél, zapojit ich do svojich pracovnych timov

a patricne ich aj ohodnotit, aby potom, ¢o im venuju svoj c¢as,
neodisli dalej.

Ing. Jan Rofar, PhD.

Riaditel spolo¢ného vyskumného pracoviska ZIMS
Zilinské univerzita

CEIT, a.s.
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Investicie o prislusenstva

v spolocnosti Bertol

Kratko po tom, ¢o Chorvatsko odstranilo nasledky vojny z roku 1990, mlady muz s velkym konstrukénym talentom, ale s malymi
predchadzajicimi skisenostami prevzal rodinny vyrobny podnik, ktory sa Specializoval na vyrobu prisluSenstva z nehrdzavejlcej ocele
pre sklené vyrobky. Spolo¢nost Danijela Bertola, zalozena v roku 1983, ale prevadzkovana nim az od roku 2003, rastla medziro¢ne

0 30 percent a velky podiel na tom, ako hovori, ma dostupnost a vykonnost obrabacich CNC strojov Haas.

Koniec 90. rokov minulého storocia nebol lahkym obdobim v Zivote
mladého Danijela Bertola. ,Chorvatsko sa v obdobi po vojne obno-
vovalo a mnohé nové budovy pouzivali sklo,“ hovori D. Bertol. ,Takze
sa mi tato oblast javila ako sektor s uréitym potencialom. Zacal som
s vyskumom, dizajnom a vyrobou prislu$enstva pre sklené vyrobky.
Hoci som v tejto oblasti nemal Ziadne sklsenosti, vzhladom na to,
Ze som pomahal otcovi v jeho garézi s obsluhou obrabacich strojoy,
vedel som dost na to, aby som mohol zacat vyrébat nejaké prototy-
py. Vedel som, ze nebudeme dostatocne konkurencieschopni, takze
bolo prijaté rozhodnutie investovat do nového stroja aj za cenu, ze
to bude predstavovat velky finan¢ny zavéazok,“ pokracuje.

Prvy stroj spolo€nosti Bertol, zvislé obrébacie centrum VF-1, priSiel
v roku 2005. Odvtedy spolo¢nost pridala vacsie zvislé obrabacie
centrum VF-2 a Styri sustruznicke obrébacie centra Haas vratane
dvoch modelov ST-10, ktoré mali uz v roku 2004. ,Vzdy, ked roz-
myslame o investovani do novych strojov, sadneme si a hodnotime
trh, ¢o je k dispozicii za uvazované financné prostriedky,“ hovori
D. Bertol. ,Ked dame vSetko na stél a prechadzame Specifikacie
a vykon roznych alternativ, Haas méa vzdy najlepsiu celkovi ponuku.“

Ak pbjde v roku 2015 vSetko dobre, D. Bertol bude znovu investo-
vat do strojov Haas a mé v imysle klpit nové zvislé obrabacie cen-
trum VF-3. Podobne ako existujlice stroje Haas, aj nové stroje budu
nasadené do vyroby rastlceho inovativneho sortimentu vyrobkov

spolo€nosti, sticasného prislusenstva sklenych vyrobkov, ktoré za-
hffia spony, rukovéte, gombiky, paky, upeviiovacie body, systémy
prisluSenstva na sprchy, zabradlia, klzné a otocné dvere. Celkovo
spolo¢nost Bertol v stcasnosti pontka okolo 500 roznych typov
dielov, pricom 90 percent z nich sa vyraba z nehrdzavejlcej ocele
vysokej kvality.

»Ked hovorime o presnosti, pomocou strojov Haas dokézeme do-
siahnut toleranciu 0,01 az 0,02 mm. Spravidla je v naSom odvetvi
estetika rovnako dolezita ako presnost — vyrobky musia vyzerat dob-
re a musia vyhovovat ndro¢nym obchodnym $pecifikdciam a projek-
tom byvania, na ktoré sme napojeni,“ zdoraziiuje D. Bertol. Dnes
mé spolo€nost Bertol 10 zamestnancov, Styria z nich st vySkoleni
na programovanie strojov Haas.

»Nakup strojov Haas sa ukazal ako stopercentne dobré rozhodnu-
tie,“ hovori D. Bertol. ,0krem toho dostdvame vynikajicu podporu
od podnikovej predajne Haas Teximp. Vskutku nas predajca v HFO,
Nenad Macan, dokonca prisiel s velmi origindlnym a efektivnym
rieSenim upnutia dielu na jednom z naSich obrabacich centier Haas.
Viactcelové upnutie komponentov s rychlym uvolnenim, ktoré sme
vyrobili vo firme, vyuZiva brzdové strmene motocyklovej brzdy za-
vesené na hydraulickom minisystéme. Je to jednoduché, velmi spo-
[ahlivé a funguje jedna radost!”

D. Bertol sa pozera na svoju firmu nielen ako na velk( organizaciu
vyrébajlcu tisice Standardnych dielov, ale aj ako na kreativny pod-
nik, ktory pontka pruznost vo svojej vyrobe. Spolo¢nost Bertol si
ziskava dobr( povest tym, Ze je schopna spracovat velké mnozstvo
poziadaviek odberatelov a sti¢asne plinit kratke dodacie lehoty.

Cely ¢lanok si méZete precitat' v online vydani tohto &isla
na www.atpjournal.sk.

www.haasCNC.com
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IFS Applications™ v IMC Slovakia

Povazska Bystrica, pre ktort bola aj v minulosti typicka strojarska vyroba, ma v st€asnosti tri prierpyselné arealy. Najstarsi je
v byvalych PovaZskych strojarfiach, dalSie dva vznikli v miestnych &astiach PovaZské Podhradie a Sebestanova. Najprogresivnejsie
sa rozvijajuci je priemyselny areal v Sebestanovej, na miestach, kde kedysi malo svoj dvor jednotné rolnicke druzstvo. Svoje sidlo

tu ma aj spolocnost IMC Slovakia.

Poziadavky na informacny systém

Spolo¢nost IMC vyuZivala primarny ERP systém, ktory zabezpeco-
val podporu podnikovych procesov vo vyrobe, pri nakupe, riadeni
zasob a distribdcii. Na riadenie financii a Uctovnictvo sa vyuzival
dal$i systém, pretoze primarny systém neobsahoval legislativu
Slovenskej republiky.

Stcastou skupiny st okrem spolo¢nosti IMC Slovakia a Metal
Service Centre aj dalSie spolo¢nosti. Preto bola hlavnou poziadav-
kou integracia procesov vSetkych spolo¢nosti do jedného systému.
Vyber systému sa tykal, okrem uz uvedenych, aj spolo¢nosti KSK
Slovakia, s. . 0., a TEPROFA Slovakia, s. r. 0. ,VSetky tieto spo-
lo€nosti Uzko spolupracuju. Preto bolo pre nas dolezité vybrat taky
podnikovy systém, ktory nielen podporuje sprévu viacerych spo-
lo€nosti v jednej databéze, ale ktory dokaze aj efektivne vytvérat
a spracuvat doklady vznikajice v ramci spoluprace medzi spoloc-
nostami,” povedal k primarnym poZziadavkdm na informacny systém
Jan Tomana, spravca IS a zaroven veddci projektu implementécie.

Implementacia rieSenia

Projekt implementacie sa zacal zaciatkom aprila 2013. V ramci
implementacie prebehlo nastavovanie logiky systému na zéaklade
navrhu rieSenia spracovaného v prvych etapach implementacie,
testovanie a overenie funkcnosti a prenos dat z pévodného systé-
mu. Finan¢né moduly boli spustené prvého januara nasledujlce-
ho roku. Nasledne v jani toho istého roku bola spustena rutinna
prevadzka systému, pokryvajlca procesy v oblastiach: konstrukcia
a TPV, planovanie, dielenské riadenie a evidencia vyroby, riadenie
kvality, ndkup, skladové hospodarstvo, predaj a expedicia, rovnako
sprava zamestnancov a prepojenie na dochadzkovy systém, aby
bolo mozné efektivne sledovat a vyhodnocovat zaznamy z evidencie
vyroby. Sucastou rieSenia spusteného do prevadzky boli aj nastroje
na spravu dokumentov a PDM.

»Potrebné bolo preniest znaéné mnozstvo Udajov, pricom filozofia
spravy Udajov v starom a novom systéme bola dost odlisna, napri-
klad v oblasti rozpracovanej vyroby. Aj v sprave zakladnych tdajov
iSlo o kvalitativny posun,“ hovori J. Tomana na margo zabezpece-
nia migracie Udajov a dodava: ,Rovnako bolo potrebné zabezpecit,
aby systém zodpovedal nasim Specifikam. Na Urovni spravy sys-
tému mozno pridavat vlastné polia do okien programov aj tlaco-
vych vystupov, preto sme si Upravy v systéme scasti zabezpecovali
sami; rozsiahlejSie Upravy rieSil dodavatel systému, spolo¢nost IFS
Slovakia.”

Rutinna prevadzka

IMC Slovakia realizuje kusovu alebo malosériovl vyrobu na objed-
navku zakaznikov, vacSinou podla dodanej vykresovej dokumentéacie.

|atp|journal| Aplikacie

V prostredi IFS Aplikécii sa na riadenie vyroby vyuziva systém ria-
denia vyroby prostrednictvom dynamickych objednavok — DOP,
odvodeny od filozofie Seiban. Nakup je riadeny prostrednictvom
nastrojov MRP.

V slcasnosti je v systéme evi-
dovanych viac ako tristotisic
poloziek a mesacne sa spra-
cuje okolo 50-tisic vyrobnych
objednévok. Celkovo v sys-
téme pracuje 109 pouziva-
telov, prostrednictvom termi-
nalov si realizované prace do
systému zadéava 250 pracov-
nikov. Na odvéadzanie vyroby
z vyrobnych objednavok su
k dispozicii mobilné zariadenia — na evidenciu vyroby a odvadzanej
produkcie sa vyuzivajd Ciarové kdédy, ktoré obsahuje vyrobné doku-
mentacia. Oblast odpredaja materialu je v IFS Aplikéciach riesena
Standardnou funkcionalitou na Grovni tzv. distribu¢nych objednavok.

Plany do budtcnosti

»Po ukoncéeni projektu implementacie sme zaviedli dodato¢ne
workflow doSlych faktdr a neustéle realizujeme drobné Upravy
v systéme, aby praca v iom bola ¢o najefektivnejsia a aby bol pri-
tom zabezpeceny dostatok kvalitnych Udajov potrebnych na rozho-
dovanie. V blizkej budicnosti planujeme rozsirit vyuzitie nastrojov
na mobilné riadenie skladu. Presna evidencia vyroby nédm umoz-
nuje vyuzit planovacie nastroje IFS Advanced Planning Board na
optimalizaciu vyrobného procesu,” hovori o plénoch do buducnosti
J. Tomana a dodava: ,,Rovnako planujeme v systéme vyuzit nastroje
planovania a riadenia Udrzby aj riadenia projektov.”

Hlavné prinosy

e Moznost riesit Specifikid spoloCnosti prispdsobenim systému, ale
zaroven moznost vyuZzitia rozsiahlej Standardnej funkcionality
systému pri riadeni procesov.

e Moznost rieSenia Ciastkovych Uprav vlastnymi silami.

¢ Dostupnost kvalitnych Gdajov pre rozhodovanie a ich jednoduchéa
prezentécia.

* Komplexné néstroje na riadenie kvality, moznost analyzy vzniku

nezhdd a prehlad o ich vyrieSeni.

Pritomnost Standardnych néstrojov na dosledovanie histdrie

zmien vykonanych pouZzivatelom systému.

e PDM na spravu vykresovej dokumentécie dodavanej zakaznikmi,

vézba konstrukénej dokumentécie na zdznamy v IS a zjednodu-

Senie spracovania vyrobnej dokumentécie.

Integracia IS so softvérom na vytvaranie programov (pléanov) dele-

nia materiélu laserom a to prostrednictvom IFS Connect™.

e Moznost riesit Specifické pripady v rdmci Standardného datového
modelu IFS.

Implementované rieSenie

IFS Financials™, IFS Engineering™, IFS Manufacturing™, IFS
Human Resources™, IFS Supply Chain™, IFS Quality Mangement™,
IFS Document Management™, IFS Business Analytics™

www.|IFSWORLD.com
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Volkswagen vyhral SCHUNK ako jedného

zo svojich ., nominovanych dodavatelov”
Manipulacia a doprava v jednom rieseni

Volkswagen AG vymenoval SCHUNK, kompetentného lidra v oblasti upinacej techniky a uchopovacich systémov, ako jedného

zo svojich ,nominovanych dodavatelov* spolu so spolo¢nostou SERVUS INTRALOGISTICS. Oceneniu pre top desat spolocnosti
zaoberajlcich sa vyrobnou logistikou predchadzal rozsiahly prieskum Instititu pre riadenie vyroby IPM so sidlom v Hannoveri.
Firma SCHUNK urobila spolu s timom SERVUS INTRALOGISTICS preteky v kategorii ,,manipulacia s materialom: ergonomicky
a kvalitativne orientovany“. Celkovo sa na sutazi zicastnilo az 200 spoloc¢nosti.

Flexibilny systém spojenia

Vitazné rieSenie, ktoré vyvinula firma SCHUNK v spolupréaci so
SERVUS INTRALOGISTICS, bola mobilnd manipulacia a preprav-
ny systém, ktory umoziuje automatizované spojenie skladov, vy-
roby a montéze. Centrélne prvky st dve ramena SCHUNK LWA
4P Powerball Lightweightarm, ktoré st idedlne na mobilné pouZzitie
vdaka integrovanej elektronike a spolahlivosti ich batériovo napaja-
ného zariadenia. M6zu pracovat oboma spdsobmi, ako samostatné
komponenty aj ako kompletny zasobnik. Kolajovo riadené zariade-
nie SERVUS prepravuje kyvadlovym pohybom lahké ramené spo-
lu so zasobnikmi, komponenty flexibilne medzi skladom Kanban,
zhromazdovacim priestorom a vyrobnymi a montaznymi stanicami.
Systém umoznuje vykonavat manipula¢né a prepravné Ulohy v jed-
nom kroku.

Obr. 1 Na veltrhu v Hannoveri SCHUNK demonstroval, aku flexibilna
automatizaciu vyroby mozno vdaka Priemyslu 4.0 dosiahnut

Vymenujeme aspoii par prikladov. Komponent mdéze byt pocas
prepravy upravovany alebo podrobeny testovaniu. Flexibilita od-
lah¢enych ramien zvySuje faktor ich vyuzitia, znizuje prevadzkové
investicie a zlepSuje efektivnost intralogistickych systémov. Pocas
Diia inovativneho logistického rieSenia, ktory sa konal na pdode
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Volkswagenu vo Wolfsburgu, mohlo 380 expertov na logistiku z
Volkswagenu AG a dodéavatelia priemyslu ziskat predstavu o tom,
ako systém funguje. Ciefom tohto podujatia bolo diskutovat o vy-
hliadkach do budicnosti, ako vyuzit inovativne produkty v logistike
a pri rieSeni rozlicnych Uloh a ako vyvijat dalSie postupy.

alz i fia 5\

Obr. 2 SCHUNK a SERVUS INTRALOGISTICS prezentovali svoje
vyherné rieSenie pocas ,,Dna inovativneho logistického riesenia“
na pode Volkswagenu

Modelova aplikacia pre Priemysel 4.0

Ti, ktori chceli vidiet, aka flexibilnd automatizéacia vyroby sa méze
vdaka poziadavkdm Priemyslu 4.0 dosiahnut, mali tito moZznost
prave na veltrhu v Hannoveri. Ci je to monitorovanie stavu pou-
Zitim senzora sily/krdtiaceho momentu, inteligentnych prepravcov
obrobkov, viacnasobného pouzitia dielcov, prediktivna udrzba, spo-
lupraca medzi fludmi a robotmi alebo vzdjomna komunikacia medzi
strojmi, firma SCHUNK zmeni tieto myslienky na realitu. ,,Nasim
cielom bolo ukézat navstevnikom vystavy z celého sveta, Ze mys-
lienka Priemyslu 4.0 nie je nejaké vzdialena vizia, ale Ze ju mozno
zrealizovat uz dnes,” zdoraznil Henrik A. Schunk, hlavny partner
SCHUNK GmbH & Co. KG.

SCHUNK Intec s.r.o.

Levicka 7

949 01 Nitra

Tel.: +421 37 326 0610
Fax: +421 37 326 0699
info@sk.schunk.com
www.schunk.com
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Meistermacher.

Made in Germany.

Jens Lehmann, nemecka brankarska
legenda, ambasadorznacky SCHUNK
od roku 2012 pre presné uchopenie
a bezpecné drzanie.

Giinter WeiB,

majster -

rieSenia uchopovacich
systémov

Nemecky Sampion

s Borussia Dortmund 2002
Anglicky Sampién

s Arsenal Londyn 2004

www.gb.schunk.com/mechatronik3

roduktové portfélio s 300 o 180%
entami pre rychlu a efek- lepSi pomer uchopo-
tivnu mechanizaciu nakladania a montaznych procesov z jedného vacia silalhmotnost

zdroja. Elektricky uchopovac

malych komponen-
tov EGP

Najvykonnejsi elektronicky uchopo- |
vac malych komponentov s integro-
vanou elektronikou © 4

Elektricky rotacny
modul ERS.
Extrémne plochy dizajn.




Modernizacia, ktora vam usetri peniaze

lisenburger Grobblech GmbH je dcérskou spolo€nostou Salzgitter AG. Vyraba viac ako 880 000 ton zeleznych plechov za rok.
Plechy s hrabkou v rozsahu 5 az 125 mm sa valcuju z ocelovych platni, ktoré jej dodava sesterska spolocnost Salzgitter Flachstahl
AG. Plechy sa nasledne pouzivaju v Sirokom spektre aplikacii, napr. pre hlavnu vlakovu stanicu v Berline alebo ako zaklad na stavbu
nakladnych lodi Maersk Beaumont (s dizkou takmer 300 m a $irkou 32 m) na prepravu kontajnerov. Kazdy mesiac sa exportuje

takmer 17 000 plechov zakaznikom na celom svete.

Kazda spolo¢nost ma zaujem o to, aby jej procesy bezali na opti-
malnej Grovni. Situécie, ktoré spdsobuji odstavenie systému, ne-
musia viest len k nakladnej oprave, ale mézu sposobit aj vyrazné
financné straty. llsenburger Grobblech GmbH zoptimalizoval ¢as
bezporuchovej prevadzky svojej vyroby pomocou zaznamu teploty
loZisk na valcovacej trati a priamym nasadenim bezdrétovej komu-
nikacie s protokolom WirelessHART.

.

Uloha

Stvortandemova valcovacia stolica v spolognosti  llsenburger
Grobblech GmbH sa sklada z dvoch pracovnych valcov, ktoré pria-
mo tvaruju ocelové platne, a dvoch pritlaénych valcov, ktoré prena-
$aju valcovaci tlak na pracovné valce. Stolica vygeneruje valcovaci
tlak 80 000 kN, co je velké zatazenie aj pre loziska Capov valcov.
LoZiska si umiestnené na prevadzkovej a hnacej strane horného aj
dolného pritlacného valca a s zname ako klzné loziska Morgoil®.
Obvody mazania zabezpecuju, aby mali loziska dostatocné maza-
nie. Teplotu tychto obvodov mozno sledovat na vstupe aj na vystu-
pe. Narast rozdielu tepl6t indikuje vySsi podiel zneCistenia vnutri
loZisk, ¢o mbze sposobit ich znicenie. AvSak podmienky, ktoré sa
vyskytuju v okoli valcovacej stolice, stazuju umiestnenie a nakablo-
vanie snimaca teploty tak, aby to bolo bezpe¢né a aby bolo meranie
spolahlivé.

RieSenie

Na meranie teploty sa v tomto pripade zvolili odporové snimace
teploty TR15 s navarenymi zachytkami a vymenitelnymi viozkami.
Tie sa uz velakrat osvedCili v tych najnaro¢nejSich priemyselnych
aplikaciach. Kazdy snimac teploty je spojeny s adaptérom, ktory
umoziuje bezdrotovy prenos Gdajov prostrednictvom komunikacné-
ho protokolu WirelessHART. Vzhladom na priestorové obmedzenia
a mozné obmedzenia radiovej komunikécie sa neodporica insta-
lovat adaptér priamo na snimac teploty. Je lepSie inStalovat ho na
vzdialenejSom mieste a prepojit so snimacom pomocou kratkeho
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kabla. Adaptér nezabezpeCuje len bezdrétovy prenos Udajov, ale
pomocou batérie umiestnenej vo svojom vnUtri aj napaja pripojené
zariadenie.

-
TREA A

Ha of

Omnigrad M TR13 Omnigrad M TR13
Memograph

RSG40 SPS

bréna SWG70 |7 T "
s WirelessHART { i | :
I‘I'TI'."

Modbus RTU  alarmovy signal

Obr. 1 Topologicka schéma rieSenia

Podrobnosti riesenia

Kazdy adaptér pracuje ako vysiela¢ a prijimac, vdaka comu mozno
prostrednictvom protokolu WirelessHART Udaje prenasat do komu-
nikacnej brany, a to aj v pripade, ak nie je k dispozicii priama réa-
diova komunikéacia. Brana s protokolom WirelessHART predstavuje
centralny pristupovy bod do siete s protokolom WirelessHART a za-
roven riadi celd komunikaciu. Automaticky vytvara komunikacnu
cestu v sieti aj ¢asovanie Udajovych paketov. Vdaka tomu mozno
vytvorit nové meracie miesta velmi jednoducho.

Z brany sa Udaje posielaju cez zbernicu Modbus RTU na zapisovac
Memograph RSG40, kde sa ich hodnoty aj zobrazuju. Odtial ich
mozno poslat dalej do nadradeného riadiaceho systému. Trvalo sa
monitoruje osem hodnét. Ak déjde k prekroCeniu Ziadanej hodnoty,
prostrednictvom riadiaceho systému sa spusti alarmové hlésenie.

Prinosy pre pouzivatela

Uvedené rieSenie zabezpeCuje, Ze vdaka minimalnemu Usiliu ve-
novanému instalacii a uvedeniu do prevadzky mozno odhalit aj
tie najmenSie priznaky bliziaceho sa poskodenia kiznych loZisk
a prediktivnym spésobom vykonat Gdrzbu. Uvedeny typ klznych
loZisk, ich inStalacia, vymena, ako aj suvisiaca odstavka vyroby
s mimoriadne nakladné. ,Vdaka nasadeniu bezdrotového rieSenia
od Endress + Hauser sme boli schopni zmodernizovat nas systém
lacnejsie, ako sme predpokladali. Sme spokojni s tym, ze teraz uz
mame optimalny prehlad o stave Capovych loZisk valcov, vdaka
¢omu dokazeme udrziavat cely systém a vymienat loziska v pres-
nom ¢asovom pléne s vyldcenim ich potenciélneho po$kodenia,*
uviedol Jorg Wahnfried, vedici merania a regulacie v spoloCnosti
llsenburger Grobblech GmbH.

NajcastejSie otazky tykajlice sa WirelessHART

Kolko zariadeni dokaZe riadit komunikacna brana?
Maximalne 250 zariadeni.

Akym spbsobom je komunikacna brana prepojena s regulatorom?
Brana ma jedno ethernetové rozhranie a dve RS485 rozhrania.
Ethernetové rozhranie podporuje komunikaciu pomocou protokolov
HART, http a Modbus TCP, rozhranie RS485 podporuje protokoly
HART a Modbus RTU.

Prevadzkové meracie pristroje |atp|journal|
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Obr. 2 Prevadzkovy pristroj s adaptérom WirelessHART
na vzdialenom a tazko dostupnom mieste

St prenasané udaje chranené?

Ano, tdaje st chranené Sifrova-
cim algoritmom AES (Advanced
Encryption Standard) proti odpo-
¢lvaniu, modifikaciam a zmenam.

Aka je maximalna vzdialenost me-
dzi nainstalovanymi adaptérmi?
- Ak sU antény nasmerované ideal-
ne, mozno adaptéry umiestnit az
do vzdialenosti 250 m bez straty
vykonu komunikécie. Z hladiska
planovania siete mozno uvazovat
maximéalne 0 200 m pri priamo vi-
ditelnych anténach bez prekazok,
100 m pri niekolkych mensich
prekazkach a 30 m, ak je miesto
merania dostupné velmi tazko.

Je potrebny externy zdroj napéja-
nia?

Nie. Adaptér WirelessHART je
napéajany z batérie, o umoznuje
maximalnu prisposobitefnost. K
dispozicii su aj verzie so solarny-
mi Clankami, iskrovo bezpecnym
zdrojom napéjania a liniovym
zdrojom.

Obr. 3 Adaptér WirelessHART
natrvalo zmodernizuje
zariadenie HART na zariadenie
s bezdrdétovou komunikaciou
WirelessHART. Ak je to
potrebné, adaptér zaroven
prostrednictvom zabudovanej
batérie zabezpeci aj napajanie

X - A d ) o :.;-" =
Obr. 4 Prvotné naplanovanie bezdrotovej siete mozno vykonat
s podporou leteckych snimok

Kolko zariadeni moZno pripojit na jeden adaptér?
MéZu byt az Styri, avSak v takom pripade treba zariadeniam zabez-
pecit externy zdroj napéjania.

Ako je adaptér prepojeny s meracim pristrojom?

MontaZz adaptéra WirelessHART na meraci pristroj zaberie len
niekolko minut. Adaptér sa naskrutkuje na svorkovnicu zariadenia
Standardnym skrutkovym pripojenim. Ak to aplikacia vyzaduje,
moze byt adaptér nainstalovany aj oddelene, napr. na stene ale-
bo potrubi. Dvoj- a StvorvodiCové meracie pristroje mozu pracovat
autonémne alebo ich mozno pripojit na existujicu pridovi slucku
4 -20 mA.
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Obr. 5 Pristroje na meranie tlaku a prietoku s WirelessHART
umoziuju monitorovat vykon ropného vrtu

Mozno technoldgiu WirlessHART nasadit v existujicej prevadzke,
alebo je tato technoldgia uréené len pre zdvody postavené ,na

zelenej luke“?

WirelessHART je vhodny pre existujlce aj pre Uplne nové prevadz-
ky. Vdaka konceptu s adaptérom je akakolvek modernizacia existu-
jucich pristrojov vynimocne jednoduché a ekonomicka.

Technické Gdaje-

Rozmery (mm)

Montéz

Napéjanie

Signaly

Prevadzkové frekvencia

Pocet Ucastnikov v sieti:

Vzdialenost medzi
Ucastnikmi pri Standard-
nych podmienkach

Brana WirelessHART

—

“wy m‘ﬁd'
257 x 285 x 85

na stenu

jednosmerné napatie
v rozsahu 20 az 30V,
<bW

Rozhranie: ethernet,
RS485

Protokoly: HART, OPC,
Modbus, Web Server

2,4 GHz v stlade s
IEEE 802.15.4

maximalne 250; zavisi
od minimalnej frekven-
cie vysielania

Adaptér WirelessHART

.

111,5x189,9x92,8

zavit M20 x 1,5; G1/2;
NPT1/2; NPT3/4

batériové; zivotnost

v zavislosti od typu
zariadenia a okolite]
teploty, pri aktualizacii
vysielania kazdd hodinu
vydrZ batérie cca 5 - 7
rokov

2,4 GHz v sUlade s
|IEEE 802.15.4

250 m

Krytie IP 65; NEMA, typ 4 IP 65, IP 66; NEMA,
typ 4
Ochrana proti vybuchu Ex certifikdt ATEX Ex certifikat ATEX,
Zone 2 CSAus/c a IEC; Zone 1
Tab. 1
/TRANSCOM Endress+Hauser (2]
rechnik People for Process Automation

TRANSCOM TECHNIK, spol. s r.o.

Vyhradné zasttpenie Endress+Hauser pre SR

Bojnicka 18, P.O. BOX 25

830 00 Bratislava 3

Tel.: +421 2 35 44 88 00
Fax: +421 2 35 44 88 99

info@transcom.sk
www.transcom.sk
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Oviadacie a komunikacne prvky,
ktoré zvysuju pridani hodnotu

sveteinych instalacii

Problematika rieSenia osvetlenia v administrativnych budovach, kancelarskych priestoroch, ale aj domacnostiach sa dnes sklofuje
Coraz CastejSie, a to nielen Co sa tyka typu osvetlovacich prvkov (LED technoldgie), ale aj funkcionality, manazmentu, komfortu
ovladania ¢i interkonektivity tychto systémov svietidiel s platformami inteligentnych budov. Dnes je na trhu dostupné velké
mnozstvo samotnych svietidiel s roznymi typmi predradnikov. V tomto ¢lanku sa zameriame na ovladacie a komunikacné prvky
(prevazne s jednoduchou a lacnou zbernicou DALI), ktoré svetelné instalacie dopiiiaju a zvy$uja ich pridant hodnotu.

Vacsina svetovych ajdomacich vyrobcov svietidiel pontka pre potreby
administrativnych a domécich instalécif predradniky svietidiel s roz-
nymi vstupmi, napr. Analog 1-10V, LonWorks, EIB, DALI. Zbernica
DALI (norma IEC 6929) je typickou zbernicou prispdsobenou potre-
bam ovladania desiatok svetelnych prvkov po relativne lacnej linke
a na rusenie odolnej dvojvodicovej linky. Jej zaciatky siahaju do 90.
rokov a oblUbenou je do dnes.

Prave pre potreby tychto typov intalécii DALI a svietidiel vyvinula
spolo¢nost T-Industry, s. r. 0., niekolko typov modulov, ktoré zvysu-
ju moznosti a komfort pouZivatelov alebo integratorov: samostatny
dotykovy ovladaci panel LightPanel, senzor okolitého osvetlenia
Ambient light sensor a router pre Ethernet/RS232/RS485 DALI
Router. Klucové vlastnosti samostatného dotykového ovladdacieho
panela LightPanel mozno zhrnit takto:

e 1x DALI bus (63 predradnikov),

* kapacitny dotykovy displej (velkost 3,5“ — 5,7"),

¢ zabudovana inicializacia siete DALI,

* samostatné ovladanie jednotlivych predradnikov DALI,

¢ skupinové a scénové ovladanie predradnikov DALI,

* RTC.

Obr. 1 LightPanel

V instalaciach Casto zékaznici pozaduju, aby sa svetelna slstava
spravala automaticky a regulovala Groven svetla na pozadovanu
konstantnu Groven (samozrejme, na zaklade vplyvu okolitych zdro-
jov svetla — okien, svetlikov a pod.). Pre tieto potreby pontikame sen-
zor okolitého osvetlenia Ambient light sensor s tymito viastnostami:
e DALI bus,

¢ Uroven osvetlenia 100 — 700 lux,

e automaticky a manualny rezim riadenia,

e kompaktné vyhotovenie.

Komplexné instalacie v modernych budovach pozaduji prepojenie
svetelnych systémov s nadradenymi systémami spravujlcimi celd
budovu (SCADA a pod.). KedZe zbernica DALI je vyhradne uréena na
posielanie prikazov, resp. zistovanie stavov z jednotlivych predrad-
nikov, treba prepojit systém s beznymi protokolmi, ako st MODBUS
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Obr. 2 Ambient light sensor

TCP, RTU, pripadne IEC-60870-5-101 a IEC-60870-5-104. Na to
prave sltzi DALI Router. Jeho Specifikécia je nasledujlca:

* 3x DALI bus (3 x 63 predradnikov),

 Ethernet/RS232/RS485,

* uplink Standardnymi protokolmi,

¢ zabudované webové rozhranie,

e moznost pripojit priemyselné snimace (v rozSirenom variante)

Obr. 3 DALI Router

Verime, Ze tieto nase nové produkty v oblasti riadenia osvetlenia vas
oslovia a Ze vam zéroven pri rieSeni tych najnarocnejsich aplikéacii
pontkneme silné a spolahlivé rieSenia.

JL

INDUSTRY

Ing. Juraj Tomlain, PhD.
Ing. Stanislav Ravas
Ing. Jan Tomlain

T-Industry, s.r.o.

Hostaky 910/49

907 01 Myjava

Tel.: +421 907 712 955
tind@tind.sk
www.tind.sk
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PROFINET DiagnosticDUO

Komplexné rieSenie na monitoring
a diagnostiku PROFINET

Spolahlivd a bezporuchovda komunikacia je nevyhnutnou pod-
mienkou plynulosti vyroby. Spolo¢nost Indu-Sol GmbH si stanovi-
la ciel vyvijat prostriedky ur¢ené na objektivne hodnotenie kvality
a stability priemyselnych sieti. NajnovSim vysledkom tohto vy-
voja v oblasti monitoringu sieti PROFINET a Ethernet je kombi-

nované rieSenie na diagnostiku a topolégiu s nazvom PROFINET
DiagnosticDUO. RieSenie efektivne pomaha pracovnikom drzby pri
diagnostike, pretoze funguje ako navigacny systém v komunikacnej
sieti vyrobného zariadenia. Vdaka live topolédgii a diagnostike prv-
kov mozno v redlnom case sledovat umiestnenie a ,zdravotny stav“
kazdého komponentu siete. Tieto funkcie zabezpecuje program
na sledovanie topoldgie siete PROScan Active stcasne s analyzato-
rom PROFInet-INspektor, ktory je zodpovedny za diagnostiku siete.

Jeden dodavatel,
nekonecné moznosti.

Live topoldgia siete + diagnosticky nastroj

PROscan Active umozriuje vo velmi kratkom case podrobne zma-
povat siete PROFINET a Ethernet. SW skenuje profinetov( siet po-
Cas prevadzky v nastavitelnych casovych intervaloch a vytvéra zivy
graficky plan topolégie. SU v fiom zahrnuté informacie o menach,
IP. prip. MAC adreséach, aktualnom obsadeni portov, dizke kablov
a upozornenia na vypadky. Okrem toho poskytuje v prehladnej forme
dalSie informéacie o Ucastnikoch siete, ako si HW a SW verzie, ob-
jednavacie ¢islo, nazov a typ zariadenia. HW poZiadavky PROscan
Active sU optimalizované tak, aby mohol pracovat aj na panelovych
PC nezavisle od ich vyrobcu.

Stav Ucastnikov siete na prvy pohlad

V spojeni s diagnostickym nastrojom PROFInet-INspektor mozno
v plane topoldgie vidiet stav jednotlivych komponentov siete. Status
Ucastnikov je graficky znazorneny farbami semafora (zelend, Zlta
a Cervend). PROFInet-INspektor podia nastavenych kritérii zazna-
menava a archivuje vSetky udalosti v sieti tykajice sa Ucastnika.
Stcasne poskytuje informécie o kritériach kvality komunikacie,
napriklad jitter (oneskorenie paketov) alebo zatazenie siete.

CONTROL

SYSTEM
ControlSystem s.r.o.

Starova 4, 977 01 Brezno
info@controlsystem.sk
www.controlsystem.sk
www.indu-sol.com

FANUC

FANUC je, vdaka trom zakladnym skupinam
produktov, jedinou spolo¢nostou v tomto
sektore, ktora interne vyvija a vyraba vSetky

hlavné komponenty. Kazdy detail hardvéru
aj softvéru prechadza radom kontrolnych
a optimalizacnych procesov. Vysledkom je
vynikajuca funkéna spolahlivost a dovera
spokojnych zakaznikov na celom svete.
The colour of automation.

WWW.FANUC.CZ
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Ethernetove V/V hloky
— ultrakompaktny rad TBEN-S

odstranuje potrehu vytvarat podsiete

Malé, komunikativne, jedinecné - to je asi najvystiznejsi opis novej rodiny V/V blokovych modulov spolo¢nosti Turck s oznacenim
TBEN-S. S podorysom len 32 x 144 mm sa podarilo vyvintt odolny kus high-tech zariadenia, ktory mozno nainstalovat v mimoriadne
stiesnenych montaznych priestoroch. Uplne zapuzdrena elektronika, odolnost proti elektromagnetickému ruseniu, elektrickym razom
a vibraciam spolu s technolégiou viacerych komunikacnych protokolov od spolo¢nosti Turck umoziujlcej pripojenie tohto zariadenia
do sieti Profinet, EtherNet/IP a Modbus TCP robia z tohto zariadenia ti¢inné a spolahlivé rieSenie prinasajlce ethernet na troven V/V,

a to bez potreby spojovacich ¢lenov a vytvarania podsieti.

Jadrom novo vyvinutych blokovych V/V modulov TBEN-S je pro-
cesor ARM. Architektira ARM je v podstate Specidlne navrhnuty
mikroprocesor. Prvé navrhy tejto technoldgie pochéadzaju z osem-
desiatych rokov minulého storoCia a v sUCasnosti sU procesory
s touto architektdrou integrované do inteligentnych telefénov, table-
tov a hracich konzol, a to najma pre zredukovani mnozinu prikazov
(instrukcii) a energetickej Ucin-
nosti. Uvedené vlastnosti pred-
ur€uju procesory ARM aj na
pouzitie v inych elektronickych
zariadeniach v oblasti priemy-
selnej automatizéacie.

Spolo¢nost Turck sa na rozdiel
od inych dodavatelov rozhodla
vyvinit svoje vlastné softvé-
rové rieSenie nazyvané Turck
Multiprotocol  pre  Profinet,
EtherNet/IP a Modbus TCP,
postavené na béze rodiny pro-
cesorov ARM. Vzhladom na to,
Ze polovodicovy trh neustale
prinasa nové derivaty proceso-
rov ARM, mbéZu zékaznici spo-
lo¢nosti Turck ziskat z neustéle
klesajlcej ceny procesorov,
zatial ¢o vykonové vlastnosti,
napr. pamaét, velkost procesora
¢i jeho taktovacia frekvencia,
sa neustale zlepSuju.

Obr. 1 Ultrakompaktné moduly
TBEN-S st idealne pre sériové
strojné zariadenia a iné oblasti,
kde sa treba vyrovnat

s obmedzenym montaznym
priestorom

Viacprotokolové rieSenie umoziiuje
lepSiu prisposobitelnost

Turck sa v rdmci svojej viacprotokolovej technolégie zameral na jedi-
necny pristup. Namiesto fixovania sa po¢as mnohych rokov na Spe-
cifickt rodinu procesorov (a tym aj na dodavatela nejakej Specifickej
technolégie) sa nakupom okamzite pouzitelnych technologickych
prvkov zamerali na softvérové rieSenie, ktoré umoziiuje relativne
lahko prejst na novy model ARM a vyuzivat jeho vylepsené funkcie.
Ethernetova technoldgia vyvinuta spolo¢nostou Turck to umoziuje

Obr. 2 Kompaktné vyhotovenie modulov TBEN-S
v porovnani s radom TBEN-L v Standardnej velkosti
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pri kazdej novinke z oblasti polovodi¢ovych technologii. Vysledkom
sl ¢oraz mensSie a vykonnejSie procesory, ktoré mozno priamo za-
komponovat do produktov a dodéavat zédkaznikom. Spolo¢nost ma
takisto v ponuke kompletné riadenie pre cell tuto technolégiu.

Uvedené technicky pokroCilé rieSenie tak zakaznikom umoziiuje
prehodnotit pouzitie V/V modulov s pomerne mensim poc¢tom V/V
signalov a velkostou ¢okoladovej ty€inky, pri ktorych sa priame pri-
pojenie do siete Profinet eSte prednedavnom javilo ako nemyslitel-
né. Nezavislost od dalSich technologickych dodéavatelov umoznila
spolocnosti Turck vytvorit ultrakompaktny rad blokovych V/V modu-
lov TBEN-S. Turck umiestnil na ploche len 32 x 144 mm konektory
(,samice") M8.

Toto zariadenie s krytim IP67 je idealnym rieSenim pre vSetky apli-
kacie, kde treba prenésat signaly do riadiaceho systému vo velmi
obmedzenom priestore, napr. pri stavbe strojnych zariadeni alebo
aplikaciach vyuzivajdcich niekolko strojnych zariadeni za sebou.
Napriek svojmu kompaktnému vyhotoveniu mozno kazdy V/V mo-
dul TBEN-S prevadzkovat bez dalSich bran, a to v kazdej z troch
komunikacnych zbernic — Profinet, Modbus TCP alebo EtherNet/
IP. Vdaka technoldgii Multiprotocol dokéze zariadenie automaticky
detegovat komunikacny protokol, ktory sa v danej sieti pouZiva.
Vdaka zabudovanému prepinacu mozu zékaznici pouzit zariadenie
aj v liniovej topolégii.

Obr. 3 Nova volnost: na rozdiel od rieseni, ktoré boli dostupné
doteraz (vlavo), moduly TBEN-S prindsaju ethernet priamo do
urovne V/V, a to bez dodatocnych nakladov na spojovacie zariadenia

Prinosy prispdsobitelnosti

Moduly V/V s podobnym vyhotovenim, ak také su, sa na trhu po-
nutkaju len v spojeni s branami, ktoré prepéjaju viaceré mensie V/V
bloky prostrednictvom podsieti. Priame prepojenie modulov Turck,
napr. do Profinetu, odstrafiuje potrebu akychkolvek bran, ktoré by sa
inak vyzadovali, o ma za nésledok znizenie celkovej ceny rieSenia.
AvSak pouZzivatel neuSetri naklady iba na prepojovacom zariadeni,
ale vyraznym spdsobom zvySi moznosti prispdsobitelnosti, pretoze
sa uz nemusi zamyslat nad minimalnym poctom V/V, pre ktory sa
oplati instalovat spojovaci ¢len s rozsirujicimi modulmi podsieti.
S TBEN-S ako nenakladnym rieSenim V/V uz od prvého modulu
sa aj nakladovo efektivne, ale pracne signalne pripojenia pomocou
pasivnych prepojeni stavaju menej atraktivne.

Ak sa vyzaduje vacsi pocet V/V, aj v tomto pripade mé pouZzitie
TBEN-S svoje vyhody. Pri tradi¢nych kompaktnych moduloch s bra-
nami mozno narazit na ohranicenie v podobe maximélneho poctu
modulov, ktoré moZzno pripojit na jedno prepojovacie zariadenie
a pre dal$ie V/V moduly bude potrebné zakUpit dalSie prepojovacie
zariadenie. Na rozdiel od tohto rieSenia je kazdy modul TBEN-S
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samostatne pripojeny do ethernetu. Bez ohladu na to, ¢i projektant
pouzije jeden TBEN.S modul alebo 16, cena za jeden V/V zostava
rovnaka. Po¢et modulov je obmedzeny jedine maximalnym poctom
ethernetovych miest v riadiacom systéme.

Opisané moznosti ukazuju, ze TBEN-S je nieCo viac ako len modul
blokovych V/V vo vysoko kompaktnom vyhotoveni. Turck vytvoril
mimoriadne Stihle rieSenie umoziujlce vytvorit plocht komunikac-
nu architektaru.

Obr. 4 Jadrom kompaktného zariadenia je procesor ARM,
na ktorom bezi softvér Multiprotocol vyvinuty spolocnostou Turck

FSU, QC, MRP, DLR a webovy server
na jednej doske

Implementacia vSetkych troch komunikacnych protokolov nema
v porovnani so zariadeniami komunikujdcimi cez jeden protokol
Ziadne nevyhody. Prave naopak: moduly v rdmci zbernice Profinet
podporuju rezim Fast startup (FSU) a Quick connect pri zbernici
EtherNet/IP a tieZ redundantné zbernicové protokoly MRP a DLR.

Turck na procesor do modulov TBEN-S umiestnil aj webovy server.
Vdaka tomu mozno kazdy modul samostatne adresovat pre potreby
diagnostiky a parametrizacie. Web server spristupfiuje diagnosti-
ke spravy vo formate obyCajného textu. Zasobnik s diagnosticky-
mi informéciami umoziuje pouzivatelovi vyhladévat diagnostické
informacie s ¢asovym oneskorenim. Obidva ethernetové porty sl
vybavené pocitadlom chyb, ktoré mozno pomocou webového ser-
vera sledovat. Ocenia to najmé pouZzivatelia zbernic EtherNet/IP
a Modbus TCP, pretoze na rozdiel od zbernice Profinet, tieto siete
Standardne neposkytuji moznost hibkovej diagnostiky.

Turck instaloval pre pouZivatelov inteligentnych telefénov a tabletov
do modulov zodpovedajici webovy server, ¢im umoznil aj tymto
zariadeniam pouzivat diagnostické a konfiguracné funkcie, ak je,
samozrejme, v dosahu vhodné bezdrotové pripojenie. Skutocnost,
ze do platformy s viacerymi komunikaénymi protokolmi mozno za-
budovat vykonny webovy server, umoziuje vytvorit skuto¢ne ekono-
mickd a vynimocne Stihlu architektdru operacného systému.

Prispdsobitelné typy signalov

Spolo¢nost Turck pontka v prvom kroku pat variantov modulov
TBEN-S: zariadenia so Styrmi digitalnymi V/V, s 6smimi digitalnymi
vstupmi vratane diagnostiky modulu a kanéla, s 6smimi digitalnymi
vystupmi a tiez s 6smimi univerzalnymi digitalnymi V/V (TBEN-
S1-8DXP). Posledné spominané zariadenie sa dokéze automaticky
nastavit do pozadovanej konfiguréacie. Niektoré z vystupov modulov
spinaju prad az do 2 A.

V priebehu roku 2015 sa po spomenutych piatich digitalnych
variantoch modulu dostant na trh aj analégové verzie zariadenia
a |0-Link master. Hlavnou vlastnostou verzie so Styrmi analégovymi
vstupmi (TBEB-S2-4Al) je skutoCnost, Ze kazdy vstup mozno nielen
nakonfigurovat ako napétovy ¢i pradovy, ale mozno ich pouzit na
pripojenie snimacov teploty PT100 alebo termoclankov. Zakaznik
tak dokaze vyuzit jedno zariadenie ako nahradu az za Styri alter-
nativne moduly. Az doteraz bolo potrebné pouzit niekolko modulov
v aplikaciach s rbéznymi vstupnymi analégovymi signalmi. Pri ty-
pickej 4-kanélovej verzii tak viaceré kanaly boli Casto nevyuzité.
Vdaka univerzalnym analégovym vstupom modulov TBEN-S mozno
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Obr. 5 Nové analégové moduly st obzvlast prisposobitelné
z hladiska typu signalu na vstupe

do tej istej aplikacie nasadit podstatne mensi pocet modulov, takze
néklady budu nizsie. Variant so $tyrmi 10-Link portmi kompletizuje
rad zariadeni v ponuke.

Znizenie zlozitosti

Vyhody, ktoré spolocnost Turck uz dva roky pontka v podobe rie-
Seni V/V s viacerymi protokolmi, sa odzrkadlili aj v rodine modulov
TBEN-S. PouZivatelia pracujuci s roznymi ethernetovymi protokolmi
dokézu vdaka zariadeniam s viacerymi protokolmi G¢inne znizit po-
Cet réznorodych zariadeni, ktoré museli drzat na sklade. Vyrobcovia
strojov, ktori dodavali svoje zariadenia s regulatormi spolo¢nosti
Rockwell (EtherNet/IP) a Siemens (Profinet), mézu pouzit V/V za-
riadenie s viacerymi protokolmi a vyuzit Standardné nastroje pri na-
vrhu pre dve rozne verzie strojného zariadenia. Vdaka zariadeniam
TBEN-S je to uz aj pripad zariadeni na najnizsej trovni — V/V. St tu,
samozrejme, aj zékaznici, ktori zariadenia s viacerymi protokolmi
vyuzivajl v beznej automatizacnej technoldgii na regulatoroch so
zbernicami Profinet a EtherNet/IP. AvSak pri zabezpeCovani kvality
pouzivaju pri technolégii merania a testovania systémy na baze PC.
Vdaka zbernici Modbus TCP moZzno v tomto pripade aj vo vyrobnej
prevadzke pouzit tie isté moduly TBEN-S.

Vyhlady

Zivotny cyklus v polovodi¢ovom priemysle je velmi kratky. Kazdych
niekolko mesiacov sa na trhu objavi nova generacia procesorov.
Odvtedy ako spolo¢nost Turck predstavila svoju prvl generéciu za-
riadenf s viacerymi protokolmi v roku 2012, zabudovala do svojich
zariadeni dvakrat také vykonné procesory. V sulade s tu spome-
nutou stratégiou uz nie sme daleko od toho, Ze Turck vybavi svoje
najnovsie zariadenie dalSou generaciou procesorov. Z pohladu dy-
namického vyvoja polovodi¢ovych technolégii je mozné, Zze proce-
sory budu v buducnosti lacnejSie a vhodné aj na pouzitie v dalSich
produktovych skupinach spolo¢nosti Turck.

O autorovi

Jorg Kuhlmann je veducim oddelenia zbernicovych technolégif
v spolo¢nosti Turck.

Industrial
Automation

Marpex, s.r.o.

Sportovcov 672
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Vysokovykonna inteligentna svorkovnica
u-remote od firmy Weidmiiller

Firma Weidmiiller ako vyznamny dodavatel prvkov priemyselnej konektivity doplnila svoje portfélio o novovyvinuty systém vzdialenych
vstupov a vystupov pod obchodnym menom u-remote. Systém prinasa inovativny pohlad na konstrukciu, diagnostiku a aplikaciu tohto

typu periférie priemyselného riadiaceho systému.

Koncepcia systému

Systém pozostéava z komunikacného modulu, ku ktorému sa pri-
pajaju jednotlivé funkéné moduly Siroké len 11,5 mm. Prichytenie
je na standardnu listu, moduly sa pridavaji postupne zboku a su
vzajomne mechanicky zachytené.
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Obr. 1 Priklad zostavy periférie

Funkény modul pozostava z troch Casti: zo zakladne s napajacou
a komunikacnou zbernicou, z modulu elektroniky a modulu ¢elnych
konektorov.

Obr. 2 Zostava modulu

Modul elektroniky mozno jednoducho vymenit, a to aj za prevadzky
systému. Celné konektory a moduly sa dodavajl v dvoch verziach.
Standardna verzia ma Styri konektory so $tyrmi kontaktmi typu
push-in na konektore, celkovo teda mozno pripojit 16 vodicov. Typ
a rozlozenie signalov zavisi od typu pouzitého modulu elektroniky.
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Verzia HD mé osem konektorov so $tyrmi kontaktmi; tento typ ko-
nektorov je krimpovaci. Celkovo teda mozno pripojit 32 vodicov. Typ
a rozlozenie signalov opéat zavisi od pouzitého modulu elektroniky,
ktory musi byt rovnako typu HD.

Obr. 3 PIne obsadeny modul typu HD

Moduly elektroniky pokryvaju Sirokt Skalu vstupnych a vystupnych
signalov bezne pouzivanych v automatizacii.

Typy modulov

Zaklad tvoria vstupné a vystupné moduly na digitalne signaly Grov-
ne 24 V DC s po¢tom 4, 8 alebo 16 signalov na modul. Pri module,
kde nie je vyuzitych vSetkych 16 pripojnych miest ako digitalny
signal, sU potom zostévajlce pripojné miesta pouZzité na vyvedenie
napajania, pripadne uzemnenia na snimac alebo akény ¢len.
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Obr. 4 Blokova schéma vstupného modulu na styri digitalne vstupy

Okrem modulov na Standardné digitalne vstupné signdly su k dis-
pozicii moduly s ozna¢enim TS (time stamp), ktoré zaznamenavaju
pri zmene signalu aj ¢asovl znacku a s urcené na zachytenie rych-
lo po sebe idlcich zmien signalu. RozliSenie je tu 1 mikrosekunda.
Dalej st k dispozicii &itatové moduly so $irkou slova 32 bitov a ma-
ximalnou vstupnou frekvenciou 100 kHz.

Na digitalne vystupné signaly su k dispozicii okrem modulov s tran-
zistorovym vystupom moduly s mechanickym relé alebo so spinacim
prvkom SSR a modul generujuci Sirkovo modulovany vystup s frek-
venciou od 6 Hz do 40 kHz. Pridovéa zatazitelnost je podia typu
0,5 alebo 2 A. Na pripojenie analégovych signélov st k dispozicii

Priemyselna komunikécia |atp|journal|



System-| "
bus

N

2

OV_IN

=

24VDC_IN

T m

=

[0OCd [0 [OOO0] [CO00]

Obr. 5 Blokova schéma vstupného modulu na Styri analégové vstupy

moduly na Styri Standardné napéatové alebo pridové signély, dalej
na Styri termoclanky alebo Styri odporové snimace teploty.

Pri module na termoclanky ma kazdy kanal moznost pripojit aj
svoju vlastni kompenzaciu alebo je k dispozicii interna. Vo verzii
HD je k dispozicii modul s ésmimi analégovymi vstupmi, kom-
pletnym obsadenim konektora, pomocnymi signalmi na napéjanie
a uzemnenie, €o je pri rozmeroch systému jedna z najvysSich hustot
signalov na jeden modul na trhu.

Napajanie modulov je rieSené cez komunikacny modul, pricom
je rozdelené na dve sekcie, zvlast napéajanie vstupnych modulov,
ktoré sucasne napéja aj komunika¢ny modul, a zvlast napéjanie
vystupnych modulov. V pripade potreby mozno do systému vlozit
dalSie pasivne napajacie moduly, ktoré prerusia napajaciu zbernicu
a vytvoria novy segment. K dispozicii st aj napajacie moduly z funk-
ciou kontrolovaného odpojenia napéjania, certifikované v kategorii
SIL 3. Na vetvenie a rozvod jednotlivych napajacich potencialov
su k dispozicii moduly s oznacenim AUX, ktoré obsahuju Styri ko-
nektory so Styrmi pripojnymi miestami. Takto mozno zaradit modul
pre 16 x +24 V DC, O V DC a modul pre uzemnenie.

Komunika¢né moduly sa dodévaju vo verzidch pre najrozsirenej-
Sie komunika¢né Standardy Profibus, Profinet, EtherCat, Modbus-
TCP a EtherNet/IP. Modul pre Profinet zvlada aj pripojenie do siete
Profinet IRT. Samozrejmostou sU dva konektory RJ45 a zabudovany
switch, takze mozno zostavit liniovd aj hviezdicovd topoldgiu.

Obr. 6 Komunika¢ny modul

Zadna systémové komunikacna zbernica k funkénym modulom pra-
cuje rychlostou 48 Mbit/s a na komunika¢ny modul mozno pripojit
64 modulov. Pre jednotlivé komunikacné protokoly st na stranke
vyrobcu k dispozicii parametrizatné stbory na konfiguréciu a integ-
raciu modulov do riadiaceho systému.

Diagnostika a uvadzanie do prevadzky

Vyznamnym benefitom je moznost parametrizécie, diagnostiky, sle-
dovania stavu signalov a simulécie vystupov cez webové rozhranie
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zabudované v komunikac¢nom module. K modulom komunikujdcim
cez ethernetové protokoly sa mozno pripojit po tejto sieti a zaroven
vSetky komunikacné moduly majd zabudované aj USB rozhranie,
cez ktoré ziskame po instalacii potrebného drivera pristup na komu-
nika¢ny modul a vsetky funkéné moduly jednoduchym zadanim IP
adresy komunika¢ného modulu do okna internetového prehliadaca.
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Obr. 7 Blokova schéma komunika¢ného modulu

Nésledne mozno testovat vSetky stavy a funkcie modulov vratane
nastavovania stavu vystupov. Takto mozno kompletne ozivit a otes-
tovat signaly pre systém aj bez nutnosti jeho napojenia na riadiaci
systém uz v dielni alebo pri montézi do procesu, pricom testy mézu
jednoducho vykonat aj priamo montazni pracovnici.

Obr. 8 OzZivenie

Tento pristup moze priniest vyrazné ¢asové zisky v procese 0Zivo-
vania technologie. Ziska sa tak potrebny a Casto chybajuci ¢asovy
priestor na rieSenie zloZitejSich uloh.

Podrobnejsie technické informéacie su k dispozicii na stranke www.
weidmueller.com alebo nés kontaktujte na nasich adresach.

Elektris =

Elektroinitalaéné systémy

Elektris s.r.o.

Vyhradné zastipenie Weidmiiller pre SR
Elektrarenska 1

831 04 Bratislava

Tel.: +421 249200118

Fax: +421 2 492 00 199
bratislava@elektris.sk

www.elektris.sk
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SIMATIC LOGO! 8

Jednoduche, genialne

Uspesny logicky modul presiel novou verziou LOGO! 8 do dalsej generacie. Verzia 8 reaguje na poZiadavky modernej doby
- novy kvalitny displej, rozsiahle komunika¢né moznosti cez priemyselny ethernet vratane integrovaného webového servera

a znacne zjednodusenej obsluhy.

Nova generacia

LOGO! 7 sa dobre etablovalo na trhu vdaka novinkam, ako bolo
ethernetové rozhranie a slot na paméatovi SD kartu. AvSak malo
Sirku 108 mm (6 TE) a bolo iba vo vyhotoveni 12/24 RCE a 230
RCE. Pri vyvoji 8. generécie i$lo o to, aby boli ethernetové funkcie
integrované do kompaktnej formy (4 TE) 6. generacie a aby sa sU-
¢asne zvysilo pohodlie pouzivatela pri manipulécii a inZinieringu.

Nové zakladné moduly - LOGO!

S novou generaciou LOGO! 8 je znova k dispozicii osem réznych vy-
hotoveni zakladnych modulov s volbou s displejom alebo bez neho.
V8etky varianty si vybavené ethernetovym rozhranim, slotom na
paméatovd micro SD kartu (napr. data-logging do 20 000 riadkov,
ktoré, ak budl dosiahnuté, automaticky sa vygeneruje dalsi sibor),
ako aj s integrovanym webovym serverom a to vSetko pri osvedéene;j
Sirke 72 mm (4 TE).

Modularne rozsirujice moduly st k dispozicii tieZ v novom dizajne
a v rovnakych variantoch, ako ste ich poznali doteraz. LOGO! 8
je sice plne kompatibilné s predchadzajicimi verziami, ¢o sa tyka
pripojitelnosti signalov a napatia, ale staré rozsirujice moduly ne-
mozno pripojit k novému zakladnému modulu LOGO! 8, pretoze
zadné zbernica bola prepracovana. Aj vdaka tomu bola rozsirena
maximélna konfiguracia na 24 digitalnych vstupov, 20 digitalnych
vystupov, osem analdgovych vstupov a osem analdgovych vystupov.

261/7/2015

Novy displej Look & Feel

Zakladné moduly LOGO! 8 disponujud novym displejom so Siestimi
riadkami a 16 znakmi na riadok. Okrem toho su programovatel-
né tri rozne farby podsvietenia pomocou na to uréenych merkerov
(vnltorna pamét). Novy externy displej LOGO! Text Display (TDE)
je vybaveny novym displejom s moznostou zobrazenia Siestich riad-
kov s 20 znakmi na riadku, k dispozicii su tri rdzne podfarbenia
displeja — biela, oranZova a Cervena, a samozrejmostou je pripo-
jenie na ethernet k comu slUzi integrovany dvojportovy prepinac.
Obmedzenie vzdialenosti externého displeja od zakladného modulu
10 m je vdaka ethernetu minulostou. Rozmery s obdobné, ako
mala predchadzajlca verzia.

Riadiaca a regula¢na technika |atp|journal|



V pripade potreby integracie LOGO! 8 do existujlceho alebo navr-
hovaného riadiaceho systému je, samozrejme, mozna vymena dat
s plnohodnotnym priemyselnym displejom — Simatic Basic alebo
Comfort panel.

Integrovany webovy server

Vsetky zakladné moduly LOGO! 8 disponuji integrovanym we-
bovym serverom, pricom pristup k Udajom je chraneny heslom a
kompatibilny so vSetkymi beznymi webovymi prehliadacmi. Tiez
je optimalizovany na zobrazenie na smart mobiloch a tabletoch,
vdaka ¢omu pribudla dalSia funkcionalita — ovladanie a sledovanie
na dialku cez WLAN alebo internet. To sa jednoducho konfiguruje v
pouzivatelskom softvéri a nie s nato potrebné vedomosti o HTML
kdde.

Pouzivatelské rozhranie webového servera pozostéava z:

¢ informécie o zdkladnom module s réznymi Gdajmi o module a
aktualnom prevadzkovom stave,

tabulky premennych na ovladanie a sledovanie roznych datovych
typov,

virtualneho znazornenia zékladného modulu LOGO! 8 na sledo-
vanie zadanych textovych sprav na displeji a obsluhovanie tlaci-
diel pomocou mysi,

virtualneho znézornenia externého displeja LOGO! TDE s rov-
nakou funkcionalitou, aj ked aktualne Ziadny LOGO! TDE nie je
fyzicky pripojeny k zakladnému modulu.

Komunikacia na dialku cez GSM

Vdaka novému komunikac¢nému modulu LOGO! CMR2020 je
LOGO! 8 dostupné na dialku pomocou SMS prikazov a naopak vie
posielat automatické SMS alarmy a spravy o stave prevadzky de-
finovanym pouzivatelom. Modul CMR 2020 okrem toho disponuje
aj GPS, preto je vhodny pre aplikacie vyzadujlce zistovanie polohy
a sledovanie (tracking) roznych meniacich objektov miesto. Cize
vyuzitie najde pri sledovani kontajnerov alebo Zelezni¢nych vozriov,
pricom na definovanu centralu posiela aktualnu poziciu. Modul
CMR 2020 dokéze dalej vdaka GPS signalu synchronizovat Cas a
posielat tento Udaj do zakladného LOGO! Modulu cez zadn( zber-
nicu, na ktord je pripojeny. Velkou vyhodou modulu CMR 2020 je
moznost fungovat autonémne — bez zakladného modulu LOGO!. V
module sU integrované dva digitalne vstupy a dva digitalne vystupy,
ktoré mozno vyuzit pri autondémnej prevadzke, napr. na pripojenie
dverového, optického, pripadne indukéného snimaca, ktorého zme-
nu stavu posle modul formou SMS na definované mobilné Cisla,
pricom pouzivatel vie reagovat SMS, pomocou ktorej aktivuje akéné
¢leny pripojené na digitalne vystupy modulu. Samotnéa konfiguracia
modulu CMR 2020 nevyzaduje vyvojovy softvér, pretoze modul sa
parametrizuje prostrednictvom ethernetového rozhrania pomocou
internetového prehliadaca. Tato parametrizacia je velmi intuitivna a
nevyzaduje programovacie vedomosti pouZivatela.

LOGO! Soft Comfort V8

Tiez vyvojové prostredie preslo Uplne novym vyvojom, pricom po-
nika okrem nového dizajnu aj mnozstvo noviniek a znacne zjed-
nodusuje pracu s komunika¢nymi tlohami pre LOGO! Novinkou je
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moznost zvolit si programovaci moéd jedného LOGO! alebo sietovy
maod, kde mé pouZzivatel moznost vlozit do projektu viacej zéklad-
nych modulov, ktoré si navzajom zosietuje v sietovych nastave-
niach, takze nésledne vie programovat tri zakladné moduly stcas-
ne. Jednotlivé funkcie a Casti programov vie pouZivatel presivat
mysou z jedného programu do druhého (drag'ndrop). Nové sietové
znazornenie umoziuje rychlu a jednoducht konfiguréciu sietovych
spojeni a administraciu IP adries obdobne ako v TIA PORTAL.

Znacne zjednodusené bolo aj zadavanie parametrov jednotlivych
funkénych blokov pomocou tzv. Parameterbox. Specialne merkery
a sietové vstupy su vo verzii 8 farebne rozlisené kvoli lepSiemu znéa-
zorneniu. Okrem toho sa rozloZenie funkénych blokov po nahrati
programu do LOGO! nemeni a ostava zachované aj po opatovnom
nahrati programu spéat do PC.

Nova verzia LOGO! SoftComfort je spatne kompatibilna s predché-
dzajlcimi verziami. Staré projekty sa otvoria bezproblémovo aj v
novom softvéri. Pre pouzivatelov, ktori vlastnia predchéadzajice
verzie softvéru, je k dispozicii na stiahnutie bezplatny update na
internete. LOGO! SoftComfort, verzia 8 bezi na Windows XP, 7, 8 a,
samozrejme, nadalej na MAC aj na LINUX-e.

LOGO! je uréené na riadenie nenarocnych automatiza¢nych dloh v
autonémnych aplikaciach, pricom sa nevyzaduju pokrocilé progra-
matorské vedomosti. AvSak svojimi novymi integrovanymi vlastnos-
tami, a pri nezmenenej cene, vie pokryt aj narocnejSie zadania,
pripadne integraciu do PLC sveta. Mnozstvo vzorovych prikladov
s hotovym zdrojovym programom je k dispozicii na strankach
SIEMENS.

SIEMENS

Siemens s.r.0.

Ing. Mariek Fiala

Oddelenie riadiacich systémov
Tel.: +421 2 5968 2429
marek.fiala@siemens.com
www.siemens.sk/simatic
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Nova Preventa XPS MCM pomaha a chrani

Preventa XPS MCM je konfigurovatelny bezpe€nostny modularny kontrolér, ktory je schopny monitorovat niekolko bezpecnostnych
funkcii sticasne a tak napr. zamedzit vstupu osob do nebezpecnych priestorov stroja. Spliia poziadavky na Groven bezpec¢nostnych
vlastnosti PL e (kategorie Struktiry bezpecnostného systému 4) podla normy EN ISO 13849-1 a na Uroveii integrity bezpecnosti

SIL 3 podla EN IEC 62061.

Ako centralna procesorové jednotka (CPU), tak aj rozSirujice mo-
duly maju jednotny dizajn a rozmery (Sirka 22,5, vysSka 99 a Sirka
114,5 mm). CPU a bezpecnostné rozsirujice moduly sU zostrojené
vo vyraznej Cervenej farbe (s odolnym priehfadnym celnym kry-
tom), naproti tomu rozsirujice moduly pre Standardn( komunikaciu
maju farbu Ciernu (typickl pre The NEXT generation). Montuju sa
rychlym zacvaknutim na DIN listu, kde je prepojenie jednotlivych
modulov automatické.

Obr. CPU kontroléra Preventa XPS MCM je mozné doplnit
az 14 bezpecnostnymi rozsirujicimi modulmi a 1 modulom
pre Standardnti komunikaciu

Certifikované bezpec€nostné rieSenie

Preventa XPS MCM ponlka certifikované bezpecnostné rieSenie pre
5 zékladnych oblasti bezpec¢nosti na stroji:

¢ Nudzové zastavenie.

 Sledovanie polohy ochranného krytu.

e Ochrana pracovného priestoru.

¢ Detekcia nulovych otacok a rychlosti.

 Spustanie pohybu.

Za tymto Ucelom ziskava informacie od pristrojov, ako st ovladace
nldzového zastavenia, bezpecnostné spinace polohy, nozné spina-
¢e, bezpecnostné svetelné bariéry, obojru¢né ovladacie zariadenia
alebo potvrdzovacie spinace.

)
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Obr. Preventa XPS MCM zvladne sticasne monitorovat viacero
bezpecnostnych funkcii. Napriklad: niidzové zastavenie,
sledovanie polohy ochranného krytu alebo spustanie pohybu

Neuveritelne flexibilna, vhodne skalovatelna

Preventa XPS MCM vynika svojou flexibilitou a Skalovatelnostou
— je mozné pouzit centralnu procesorovi jednotku (CPU), zostavu
¢itajucu okrem nej az 14 rozSirujucich bezpecnostnych modulov
alebo si vytvorit az 6 decentralizovanych bezpe¢nostnych obvodov.
Centralna procesorova jednotka disponuje 8 bezpecnostnymi digi-
talnymi vstupmi, 2 parmi vystupov OSSD (Output Signal Switching
Device) a 2 stavovymi vystupmi. Samostatne je vhodna predovset-
kym pre stroje, ktoré déavaju prednost moznosti jednotlivo bezpec-
nostné funkcie rychlo striedat (na Ukor ich poctu). CPU je mozné
doplnit (vzdy sprava pri ¢elnom pohlade) az 14 bezpecnostnymi
rozSirujucimi modulmi. Vysledny systém sa tak moze pochvalit
128 bezpecnostnymi digitalnymi vstupmi, 16 bezpecnostnymi
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vystupmi (reléovymi alebo polovodi¢ovymi) a 26 stavovymi vy-
stupmi. Predstavuje tak idealne rieSenie pre stroje, ktoré si ,chcu
vyberat a nasledne st¢asne monitorovat viacero bezpecnostnych
funkcif.

Ak doplnime CPU bezpe¢nostnym rozSirujucim modulom pre ko-
munikaciu (s jednym alebo dvoma rozhraniami), mézeme vytvorit
aZz 6 decentralizovanych bezpe¢nostnych ostrovov (vzajomne vzdia-
lenych az 50 metrov). Okrem bezpecnostnych rozsirujlcich modu-
lov (vstupov/vystupov, reléovych, pre monitorovanie rychlosti, pre
komunikaciu) je mozné ,pricvaknit” i jeden z troch modulov pre
Standardnt komunikaciu — 2 ponukaju pripojenie konektorom RJ
45 (Ethernet IP alebo Modbus TCP), 1 prostrednictvom mini USB.

Software SoSafe: uzitocne intuitivne

PohodInu konfiguraciu bezpecnostnych funkcii umoziuje intuitivny
software SoSafe, ktory je bezplatne dostupny v 7 jazykovych muta-
ciach (EN, FR, IT, DE, ES, ZH a JA).

Obr. Software SoSafe ponika moznost pracovat v textovom
i grafickom pohlade

Prvy krok predstavuje vyber potrebnych rozSirujlcich bezpecnost-
nych modulov (resp. modulov pre Standardnl komunikaciu), ktoré
chceme pripojit ku zvolenej CPU (zobrazi sa v pravom dolnom rohu
Gvodného okna). Nasleduje samotné konfiguracia bezpecnostnych
funkcii pomocou preddefinovanych funkénych blokov a priradovanie
vstupov/vstupov. PouZivatel si méze velmi jednoducho — tzv. Drag
and Drop — vybrat napriklad ,muting“, ¢asovac alebo pocitadlo.
Viysledok prace je mozné skontrolovat v grafickom a/alebo textovom
pohlade a nasledne pristlpit k on-line overeniu navrhnutej konfigu-
racie ako celku.

The NEXT generation of MachineStruxure

Novy bezpe¢nostny modularny kontrolér Prevetna XPS MCM pred-
stavuje ideélne rieSenie hlavne pre montézne a konstrukéné linky.
Zvladne stc¢asné monitorovanie viacerych bezpecnostnych funkcif,
dovoluje rychle rozsirenie vyroby v pripade potreby a samozrejme
dohliada na maximalnu Uroven bezpecnosti operéatorov.

Bezpecnostné kontroléry Preventa sU slUcCastou konceptu efektiv-
neho riadenia strojov — MachineStruxure. The NEXT generation of
MachineStruxure (na Cesky a slovensky trh vstlpili jej zastupcovia
minuly rok) tak prindsa rieSenia i tych najnaro¢nejsich poziadaviek
vyrobcov strojov (OEM). Dokaze citelne zvySit vykon kazdého stro-
ja. Navyse sprijemni vSetky operacie behom celého jeho Zivotného
cyklu, od vyvoja aZz po Udrzbu. Samozrejme, s patricnym dora-
zom na bezpecnost nielen strojného zariadenia ale predovsetkym
operatorov.

Schneider

Antonin Zajicek

www.schneider-electric.cz, www.schneider-electric.sk
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DCP250 jedno- a tdvojsluckovy

programovy regulator fy Honeywell

DCP250 je programovy regulator s grafickym displejom a pokrocilymi riadiacimi funkciami.

Zakladna charakteristika

Celny panel méa vetkost 96 x 96 mm a monochromaticky LCD dis-
plej s dualnym farebnym podsvietenim. Dalej méa dva analégové
univerzalne vstupy a moze regu-
lovat az dve veli¢iny. Regulatné
algoritmy zahfiaju kaskadu, po-
merovl a trojpolohovd regulaciu.
Automatické ladenie PID paramet-
rov je samozrejmostou.

Konfigurovanie regulatora

Pre zékladné aplikacie mozno re-

gulator konfigurovat cez Celny pa- DO .
nel. Pristup k vSetkym parametrom

je cez menu zobrazené na displeji

a klavesnicu alebo cez PC s konfiguratnym softvérom Blue con-
trol software, ktory sa d& bezodplatne stiahnut z webovej stranky
Honeywellu.

Lahky pristup pre obsluhu

Jednotlivé obrazovky/stranky konfiguracie DCP250 su forméatované
tak, aby pouzivatelovi na jednej strane ukézali dblezité informacie
o0 procese, ¢im sa minimalizuju kroky na pristup k datam a nasta-
veniam. Zmena farby LED podsvietenia zelena/Cervena umoziiuje
lahk( indikéciu alarmov, ¢o skrati ¢as pripadnej napravy.

Komplexné riadenie... a ovela viac

Funkcia jedno- alebo dvojsluckového regulatora v jedinom zaria-
deni, kask&ddova a pomerova regulacia, ako aj ¢asovac v realnom
Case zabezpecia flexibilitu potrebnl pre procesné aplikacie. Okrem
toho zdznam dat do pamate, sledovanie trendov, USB port a ether-
netové rozhranie pridévaju este viac schopnosti tomuto vykonnému
regulatoru.

V regulatore DC250 mozno definovat 255 segmentov, ktoré vyu-
Ziva az 64 programov na regulaciu Ziadanej hodnoty v ¢ase podla
zadanej krivky (zvySovanie, znizovanie alebo vydrz). V kombinacii
s hodinami realneho €asu sa funkcie regulatora rozsiruji o automa-
tické spustenie programu vo vopred zadanom case.

Energoservis CLC s.r.o.

Akreditovany distribator fy Honeywell pre FP
Tel.: +421 903 228 570

Racianska 71, 832 59 Bratislava
www.energoservisclc.sk

Inteligentny zalozny zdroj (UPS)

chrani citlive striedavé zataze
Zdroj striedavého neprerusovaného napéajania Quint (UPS) vybave-
ny technolégiou IQ dosahuje vysoku prevadzkyschopnost zariadeni
pre zataze so striedavym napéajanim 120 alebo 230 V a vykonom
500 VA. Vystupné napétie mé tvar presnej sinusovej krivky, takze
citlivé zataze mozno ovladat bez rusenia v sieti v rozsahu striedavé-
ho napéatia 80 az 264 V. Napajaci zdroj je uz zabudovany v puzdre.
Véetko dopliia akumulator energie, ¢im vznika inteligentné rieenie
UPS. Zataz ako také je trvale napajana zo siete, a to aj v pripade
jej poruchy.

Output
120230 V'AC

.
=l oo
(-

-
\N\Pure sine

_

UPS je v rezime offline kombinovany s akumulatorom energie s ka-
pacitou 3,4 — 38 Ah, ktory je vybaveny technolégiou VRLA. S ohla-
dom na dlh$iu prevadzkyschopnost a vydrz az 45 min0t pri vykone
15 W je idealne pouzit Li-lon akumulator. Akumulatory energie
UPS-CAP s bezudrzbovymi dvojvrstvovymi kondenzéatormi dosahu-
ju maximalnu prevadzkovu Zivotnost viac ako 20 rokov pri teplote

|atpljournal| Zdroje, UPS

okolia v rozsahu —40 az +60 °C. Pri pouziti batérie VRLA-WTR moz-
no dosiahnut vydrz dve hodiny pri vykone 400 W alebo 40 hodin
pri vykone 15 W.

Technolégia 1Q komunikuje s akumulatorom energie a deteguje
vSetky dblezité stavy, napr. napatie alebo teplotu. Vdaka takémuto
prehladu je zaruena spolahlivost zdrojov UPS a optimélne vyuZzi-
vanie batérie. Inteligentné sprava batérii zisti aktualny stav nabitia
pripojeného zariadenia na akumulaciu energie a tito hodnotu pou-
Zije na vypocCet zostavajlceho Casu prevadzky. Takisto je znamy aj
zostavajlci Cas zivotnosti batérie. PreruSenie napéajania a pred¢asny
vypadok priemyselnych pocitacov su tak Uplne vylicené.

Informécie poskytované zdrojom UPS mozno odoslat do nadrade-
nych riadiacich jednotiek cez siet ethernet alebo zaclenit priamo
do riadiacich systémov, ktoré dodava spolo¢nost Phoenix Contact.
Stavové informacie z logiky riadiaceho systému su k dispozicii cen-
trélne, takze systém je v pripade mimoriadnych situacii schopny
komunikovat s riadiacim programom.

PHCENIX
CONTACT

INSPIRING INNOVATIONS

PHOENIX CONTACT, s.r.o.

Mokran zahon 4, 821 04 Bratislava
Tel.: +421 2 3210 1470

Fax: +421 2 3210 1479
obchod.sk@phoenixxontact.com
www.phoenixcontact.sk
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Priemyselné napajacie zdroje Mean Well

serie LRS

Spolo¢nost Mean Well uvadza na trh najnovsie priemyselné napajacie zdroje série LRS. Ide o novil generaciu zdrojov so svorkovnicou,
urenych na zabudovanie s vygkonom 35 W az 350 W. Séria LRS nahradi dosial najpredavanejsiu sériu G3, t. j. napajacie zdroje

RS-15 az RS-150.

Napéjacie zdroje série LRS sa vyznacuju mensimi rozmermi a vy$Sou
Gcinnostou. Oproti svojim predchodcom mé napriklad zdroj LRS-
150 rozmery 159 x 97 x 30 mm a Gc¢innost 90 %, predchédzajlci
model RS-150 méa rozmery 199 x 98 x 38 mm a Gcinnost 87 %.

Napéjacie zdroje série LRS spifiajii najnovsie bezpe¢nostné nor-
my na doméace pouzitie EN60335-1 a normy EN61558-1, -2,
-16. Okrem tychto noriem, samozrejme, spifiajli aj bezpe¢nostn(
normu EN60950-1 a normy pre elektromagnetick( kompatibilitu
EN55022, trieda B, EN55014, EN61000-3-2, 3, EN61000-4, 2,
3,4, 5,6, 8, 11. Napdjacie zdroje série LRS s odolné $pi¢kam
vstupného napétia az do 300 V AC pocas 5 sekind. Vystupné na-
patie mozno presne nastavit trimrom v rozsahu +10 % podla poZia-
daviek aplikacie; vystupné napéatie ma typické maximalne zvinenie
od 80 mVpp do 150 mVpp. Zaruka na sériu LRS je 3 roky.

Napajacie zdroje LRS-35 maju vykon 35 W, rozmery 99 x 82
x 30 mm a Siroky vstupny rozsah 85 az 264 V AC a 120 az
370 V DC. Menovité vystupné
parametre LRS-35-5 st +5V,
7 A, LRS-35-12 ma vystupné
parametre +12 V, 3 A, LRS-
35-15 ma vystupné parametre
+15V, 2,4 A, LRS-35-24 m4
vystupné parametre +24 V,
1,5 A, LRS-35-36 ma vy-
stupné parametre +36 V, 1 A
a LRS-35-48 ma vystupné pa-
rametre +48 V, 0,8 A.

Napajacie zdroje LRS-50 maju vykon 50 W, rozmery 99 x 82 x
30 mm a Siroky vstupny rozsah 85 az 264 V AC a 120 az 370 V
DC. Menovité vystupné parametre LRS-50-3.3 su +3,3 V, 10 A,
LRS-50-5 ma vystupné parametre +5 V, 10 A, LRS-50-12 ma
vystupné parametre +12 V, 4,2 A, LRS-50-15 ma vystupné para-
metre +15 V, 3,4 A, LRS-50-24 mé vystupné parametre +24 V,
2,2 A, LRS-50-36 ma vystupné parametre +36V, 1,45 A a LRS-
50-48 mé vystupné parametre +48V, 1,1 A.

Napajacie zdroje LRS-75 maju vykon 75 W, rozmery 99 x 97 x
30 mm a Siroky vstupny rozsah 85 az 264 V ACa 120 az 370V DC.
Menovité vystupné paramet-
re LRS-75-5 st +5 V, 15 A,
LRS-75-12 ma vystupné para-
metre +12 V, 6 A, LRS-75-15
ma vystupné parametre +15V,
5 A, LRS-75-24 ma vystup-
né parametre +24 V, 3,2 A,
LRS-75-36 ma vystupné pa-
rametre +36 V, 2,1 A a LRS-
75-48 mé vystupné parametre
+48V, 1,6 A.

Napajacie zdroje LRS-100 majd vykon 100 W, rozmery 129 x
97 x 30 mm a Siroky vstupny rozsah 85 az 264 V AC a 120 az
370 V DC. Menovité vystup-
né parametre LRS-100-3.3
st +3,3V, 20 A, LRS-100-5
mé vystupné parametre +5V,
18 A, LRS-100-12 ma vystup-
né parametre +12 V, 8,5 A,
LRS-100-15 ma vystupné pa-
rametre +15V, 7A, LRS-100-
24 méa vystupné parametre
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+24 'V, 4,5 A, LRS-100-36 mé vystupné parametre +36 V, 2,8 A
a LRS-100-48 ma vystupné parametre +48 V, 2,3 A.

Napajacie zdroje LRS-150 majd vykon 150 W a rozmery 159 x
97 x 30 mm, model LRS-150 je dodavany s prepinacom vstup-
ného rozsahu (115 V AC/230 V AC), model LRS-150F je doda-
vany so Sirokym rozsahom vstupného napétia 85 az 264 V AC
a 120 az 370 V DC. Menovité vystupné parametre LRS-150F-5
st +5V, 24 A, LRS-150F-12
ma vystupné parametre +12V,
12,5 A, LRS-150F-15 ma
vystupné parametre +15 V,
10 A, LRS-150F-24 ma vy-
stupné parametre +24 'V,
6,5 A, LRS-150F-36 ma vy-
stupné parametre +36V, 4,3 A
a LRS-150F-48 mé vystupné
parametre +48 V, 3,3 A.

Napajacie zdroje LRS-200 maju vykon 200 W a rozmery 215
x 50 x 30 mm a su dodavané s prepinacom vstupného rozsahu
(115 V AC/230 V AC). Menovité vystupné parametre LRS-200-3.3
st +3,3V, 40 A, LRS-200-4.2 mé vystupné parametre +4,2 V,
40 A, LRS-200-5 ma vystupné parametre +5 V, 40 A, LRS-200-
12 ma vystupné parametre +12V, 17 A, LRS-200-15 mé vystup-
né parametre +15 V, 14 A, LRS-200-24 m4 vystupné parametre
+24V, 8,8 A, LRS-200-36 mé vystupné parametre +36 V, 5,9 A
a LRS-200-48 ma vystupné parametre +48 V, 4,4 A.

Napajacie zdroje LRS-350 maju vykon 350 W a rozmery 215
x 50 x 30 mm a sU dodavané s prepinatom vstupného rozsahu
(115 V AC/230 V AC). Menovité vystupné parametre LRS-350-3.3
st +3,3V, 60 A, LRS-350-4.2 ma vystupné parametre +4,2 V,
60 A, LRS-350-5 mé vystupné parametre +5 V, 60 A, LRS-350-
12 mé vystupné parametre +12 V, 29 A, LRS-350-15 ma vystup-
né parametre +15V, 23,2 A, LRS-350-24 ma vystupné parametre
+24V, 14,6 A, LRS-350-36 ma vystupné parametre +36V, 9,7 A
a LRS-350-48 ma vystupné parametre +48 V 7,3 A.

Napéjacie zdroje série LRS su urcené do narocnych aplikécii s pra-
covnou teplotou =30 az +70 °C, st odolné vibraciam 5G a mozno
ich prevadzkovat do nadmorskej vysky 5 000 m. Tieto napéjacie
zdroje maju ochranu proti pretazeniu a prepatiu na vystupe, su
vybavené tepelnou ochranou a odolné proti skratu na vystupe.
Napéjacie zdroje série LRS st do vykonu 200 W chladené pasivne,
model LRS-350 je ako jediny chladeny aktivne — zabudovanym ven-
tilatorom. Ich nizka vySka len 30 mm (1U) z nich dozaista spravi
najpredavanejsie priemyselné zdroje. Kedze tato séria nemé Gcinnik
jalovej zlozky, tak v EU budd dostupné len do vykonu 150 W.

Napéjacie zdroje série LRS budete mdct coskoro zakupit vo firme
JDC, s. r. 0. (SK), a AKAM, s. . 0. (CZ). Firma JDC, s. . 0., je jediny
autorizovany distribtor na tzemi Ciech a Slovenska a je aj autori-
zovanym servisnym strediskom znacky Mean Well.

JOT

Juraj Klein

JDC, s.r.o.

Autorizovany distribator a servisné stredisko znacky Mean Well
Mierova 1035/26, 038 52 Sucany

Tel./Fax: +421 43 4238 510

jdc@jdc.sk, www.meanwell.co
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Poziadavky kladene na napajacie zidroje

pre LED osvetienie

Napéjacie zdroje pre LED osvetlenie si zakladnym prvkom LED osvetlenia a sii akymsi pomyselnym srdcom celého systému.
Aby mohli byt oznacené znackou CE, musia spliat poziadavky na bezpec¢nost, elektromagnetick(i kompatibilitu, RoHS a Ekodesign.
0 bezpecnosti, elektromagnetickej kompatibilite a RoHS sa hovorilo uz pred par rokmi.

Bezpec€nost napajacich zdrojov sa v sucasnosti riadi nariadenim
Eurépskej komisie 2006/95/EC, ktoré bude od 20. 4. 2016 na-
hradené nariadenim 2014/35/EU. Tieto nariadenia st zakotvené
v eurépskych normach EN61347-1: 2008 + Al: 2011 + A2:
2013 a EN61347-2-13: 2006.

Elektromagnetickd kompatibilita sa v stcasnosti riadi nariadenim
Eurdpskej komisie 2004/108/EC, ktoré bude od 20. 4. 2016 na-
hradené nariadenim 2014/30/EU. Tieto nariadenia st zakotvené
v eurdpskych norméch pre EMI (electro-magnetic interference),
EN55015, EN61000-3-2 a EN61000-3-3, pre EMS (electro-mag-
netic susceptibility), EN61547, EN61000-4-2, EN61000-4-3,
EN61000-4-4, EN61000-4-5, EN61000-4-6, EN61000-4-8,
EN610004-11.

Ekodizajn napajacich zdrojov sa riadi nariadenim Eurdpskej komisie
2009/125/EC, bolo implementované v decembri 2012 a hovo-
ri o dobe nabehu zariadeni, spotrebe zariadeni v reZime standby
a o Ucinnosti zariadeni — pouziti PFC (power factor correction).

RoHS (restriction of the use of certain hazardous substances) je
zakotvené v nariadeni Eurépskej komisie 2011/65/EU, ktoré bolo
implementované 2. 1. 2013.

Firma Mean Well uz v stcasnosti uvadza na trh napajacie zdroje
série NPF a PWM, spliajice uvedené nariadenia podla najnovsich

poziadaviek, ktoré budi platné az v roku 2016. Napriklad mo-
dely PWM-90 a NPF-90 su v zhode s nariadenim o ekodizajne
(2009/125/EC), PF > 0,9, setup time < 500 ms a spotreba <
0,5 W.

PWM-90

Tieto zdroje maju vysoké krytie IP67 a verzie NPF-90D majd moz-
nost stmievania na zaklade zmeny vystupného pridu, takze sl
vhodné pre LED osvetlenie na baze konstantného priadu. Napéjacie
zdroje série PWM-90 sU stmievatelné na zaklade zmeny vystupné-
ho napatia, a tak st vhodné na stmievanie napatovych LED pasov.

Juraj Klein
JDC, s.ro.
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Novy dvadsatkanalovy zaznamnik teploty

Novy zaznamnik Udajov DATAPAQ TP3 maé viac meracich kana-
lov, viac moznosti pripojenia a jednoduchsie sa pouZziva hlavne
pre zéznam profilov teploty a ich analyzu pri vysokoteplotnom
spracovani materialov. S presnostou +0,3 °C (0,5 °F) spiiia
novy zédznamnik tie najprisnejSie poziadavky. ,Tomuto vzrusu-
jucemu uvedeniu na trh predchadzali dva roky préce,” tvrdi
Elie EI Choueiry, produktovy manazér pre pece a susiarne spo-
lo€nosti Datapaqg Ltd. so sidlom v Cambridge (Velka Britania).
WV porovnani s nasim prechadzajicim UspeSnym rieSenim pre
teplotné spracovanie TPAQ21 poskytuje novy DATAPAQ TP3
eSte detailnejsi pohfad na vysokoteplotné procesy. Je pruznej-
§i a ma vela novych funkcii, ako moZnosti pripojenia vratane
Bluetooth, plne certifikovan( funkciu sledovania TUS podla
AMS 2750E a CQI-9, integrované funkcie pre korekcie a kalib-
racie a pruzna napajanie s roznymi variantmi batérif.“

Novéa rada zahina dvadsatkanalové a desatkanalové zaznamnik
s az 3,6 miliénmi zaznamov. Jeden zdznamnik zvladne pred
stiahnutim (dajov zaznamenat az desat merani. Zvy$ena ochra-
na proti extrémnym teplotam a krytie, aby bolo mozné zaznam-
niky pouZziva aj v extrémnych podmienkach, napr. pri vakuovom
spajkovani natvrdo, tepelnom spracovani hlinikovych zliatin
alebo hasenie vodou alebo plynom. Zaznamnik DATAPAQ TP3
bol uvedeny na trh spolu s novymi odolnymi tepelnymi bariéra-
mi pre pouzitie v Specifickych priemyselnych systémoch urce-
nych pre zaznam teplotnych profilov od firmy Datapaq: Furnace
Tracker® pre metalurgiu, Kiln Tracker® pre vyrobu keramiky
a Oven Tracker® AutoPaq® pre vytvrdzovanie Spi¢kovych farieb
pre vyrobcov dielov v automobilovom priemysle. Kazdy systém
pre zaznam teplotnych profilov takisto obsahuje aj analyticky
softvér Insight™ a termoclanky vhodné pre dant dlohu.

www.raytek.de
N J

fMerz pomohol vyrieSit prohlém
$0 zmétkovitostou v spoloénosti Magna

Spolo¢nost Magna Exteriors & Interiors Bohemia vyraba vo svo-
jom zavode v Libani umeld kozu pomocou modernej technolégie
SLUSH. Umelé& koZa sa nasledne vyuziva pri vyrobe interiéro-
vych prvkov vo vozidlach, typickym produktom tejto technoldgie
je pristrojova doska. Pri vyrobe touto metédou vsak dochédza
k Castému vyskytu zmatkov, a preto sa spolocnost Magna roz-
hodla tento problém riesit. V spolupraci so spoloc¢nostou Merz
sa im podarilo problém lokalizovat, vyrieSit a zméatkovitost vy-
razne znizit.

Po podrobnej analyze a sledovani jednotlivych vyrobnych opera-
cii sa pri¢inu zvySenej zmétkovitosti podarilo odhalit. Z dévodu
zlej a nejasnej regulacie ziaricov dochadzalo k nerovnomerné-
mu ohrevu foriem, ktoré sa pre vyrobu umelych kozi pouzivaju.
Na niektorych miestach formy neboli dostatocne prehriate a to
sposobovalo chyby na vyslednom vyrobku.

Spolo¢nost Merz vdaka tomuto zisteniu vytvorila aplikaciu, ktora
cely proces predohrevu a vyroby koZi monitoruje a vyhodnocuije,
¢im umoznila v priebehu roku 2014 znizit zméatkovitost na linke
SLUSH 0 40 %.

,Po zhruba 6 mesiacoch sme sa spolo¢nymi silami dopracovali
k vytvoreniu nastroja pre technolégov spolocnosti Magna, vdaka
ktorému mozu sledovat cely priebeh procesu. Dokazu identi-
fikovat situacie, ktoré viedli k tvorbe chybného vyrobku a su
schopni kontrolovat napriklad aj vypadky komunikacie medzi
PC alebo rozlozenie teplot v predohreve. Navyse vdaka aplikécii
MerzMagnaReport st technolégovia schiopni taktieZ rozdelovat
druhy chyb a zistit, kolko kusov bolo chybnych kvéli vypadku ko-
munikacie alebo napriklad zlému Zelirovaniu,“ povedal o Gspec-
nom projekte Jifi Merz, konatel spolo¢nosti Merz.

WWWw.merz.cz
N J

|atpljournal| Zdroje, UPS

7/2015| 31



Quality Control System Performance Service
— stahilita a kvalita vyrohného procesu

ABB Quality Control System (QCS) Performance Service na platforme ABB Service Port™ identifikuje, vyhodnocuje a poméha
stanovovat priority smerujtce k zlepseniu kvality vyroby v papierenskom priemysle, ku kvalitnému stavu merania a k lepSiemu vyuzitiu
riadenia vyroby. ABB QCS Performance Service vyuziva primarne tdaje ziskané on-line. Analyzuje ich a transformuje na pouzitelné
informacie o presne definovanych parametroch tak, ze moéze zaistit optimalnu vykonnost zariadenia a systémov.

Klient ziskava vyhodu nepretrzitého monitoringu dét a ich analyzy,
¢o mobze vyrazne znizit ¢as a Usilie potrebné na urcenie vyuZitia
riadenia, stability senzorov a nepresnosti vyroby mimo stanovenej
tolerancie. Data st vyhodnocované na zéaklade $pecifickych KPI za-
kaznika, pricom vystupom je list problémovych poloZiek triedenych
podla pocetnosti, procesnych oblasti a kritického alebo finan¢ného
dosahu. Tato analyza poskytuje obsluhe informdcie, ktoré umozruju
rychlejSie rozhodovanie, takze vysledkom je lepsSia vykonnost a vy-
tazenie (obr. 1).

Automaticky neinvazivny zber dat SW néstrojom ABB a pokrocila
patentovana technolégia poskytuje nepretrziti analyzu kltcovych
ukazovatelov vykonnosti (KPI). Systém umoziuje lokalny alebo
vzdialeny pristup pre personal zakaznika a technickt podporu ABB
a to ako pre rozpoznavanie problémov, tak aj pre odporucené zlep-
Senie vykonnosti, vytaZzenia a stability na zéklade analyzy vykonava-
nej expertmi ABB. Samozrejmostou je zasielanie konfigurovatelnych
upozorneni prostrednictvom e-mailu a SMS v pripade nedodrzania
stanovenych hodnét KPI. Kazdy zmenovy report sa analyzuje a ur-
Cuje sa percentudlne vyuzitie véetkych riadeni a senzorov vyuZzitych
poas zmeny. Hodnoty sa nasledne porovnévaju s optimalnym vy-
tazenim pre kazdu Specifick( kontrolu, aby sa zniZili rozdiely medzi
vyrobnymi zmenami.

Analyzuju sa trendy s ciefom urcit, ¢i by mala byt naplanovana
preventivna Udrzba, ktord zaisti stalu vykonnost senzorov a zabrani
vyrobnym stratdm. Pre kazdy druh vyrobku sa monitoruje celko-
vé kolisanie, kolisanie v prietnom smere a kolisanie v pozdiznom
smere v porovnani s priemyselnym $tandardom. Pristup k datam
a vizualizacii KPI zabezpecuje aplikacia Service-Port Explorer. Toto
pouzivatelsky jednoduché rozhranie poskytuje tri samostatné pohla-
dy na data (surové data, analyza KPI, KPI monitoring).

Prevadzkyschopnost vyroby je zaistend stabilitou systému QCS.
Vizualizécia a analyza stability senzorov a vyuzitie riadenia sledo-
vanych vyrobnych parametrov v redlnom case urychluje rieSenie
problémov, Usporu Casu a penazi a to najma automatickym zo-
skupovanim a analyzou dat kvality produkcie podla jednotlivych
stupriov, obmedzenim reakéného casu a cestovnych nakladov
vdaka rieSeniam problémov prostrednictvom vzdialeného pristupu
ABB (obr. 2, 3). Uvedené rieSenie pontka vysSiu dostupnost systé-
mu, zvySenie objemu produkcie a zlep$enia kvality. Aby sa zaistilo
spravne vyladenie systému QCS, poskytuje ABB pravidelné analy-
zy vykonnosti. Experti ABB vyhodnotia zo zozbieranych dat stav
a vykonnost systému zékaznika, stanovia Statistick( presnost KPI
a urcia trendy s cielom predist potencidlnemu zlyhaniu. Vysledny
vykonnostny report odporuci opatrenia, aby sa zvySilo vyuZitie ria-
denia, rozptylu tambor a stability senzorov. Nadobudnuté data su
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velmi dobre zabezpecené — zostavaju v prevadzke a na ich zobraze-
nie sa vyzaduje identifikacia.
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Obr. 3

ABB ServicePort je platforma dodavky servisnych sluzieb zaloZzena
na zakaznickom bezpecnostnom pripojeni servisnych sluzieb a ex-
pertov ABB.

Performance Services sU dostupné pre System 800xA, Harmony,
Loop & Cyber Security.

AL ED ID
MpD

Dominika Mihalicova

ABB, s.r.o.
Tuhovska 29

831 06 Bratislava
www.abb.sk
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EPLAN Preplanning

EPLAN Preplanning je zamerany na predbezné planovanie strojov a zariadeni (tzv. predprojektova priprava), €o je faza inzinierskych
prac predchadzajuca tvorbe detailnej projektovej dokumentacie. Do platformy EPLAN mézu byt uz v zaciatocnej faze bez akéhokolvek
prerusenia toku tidajov prenesené vsetky projektové tdaje z predprojektovej pripravy. Tieto Gidaje sa tu mozu dalej doplnat, spractvat

a spravovat.

EPLAN Preplanning umoziiuje pouzivatefom stanovenie technickej
koncepcie stroja alebo zariadenia vratane prvotného odhadu cel-
kového objemu konstrukénych prac, a to uz v zaciatocnych fazach
projektu, napr. grafické nacrty, funkéné schémy a zoznam premen-
nych, vstupné technické Gdaje pre pohony, snimace a V/V PLC
alebo kusovniky na kalkulaciu materialovych nékladov. Pomocou
EPLAN Preplanning mozu konstruktéri definovat zakladnt Struktdru
automatizacie stroja alebo zariadenia

Rovnaky princip plati aj pre planované objekty. Ak je naimporto-
vany zoznam motorov zo strojarskej konstrukcie, st 1 : 1 mapo-
vané aj vSetky vlastnosti a informécie o danom type zariadenia.
Pri navrhu pristrojovej a automatizacnej techniky umoziuje EPLAN
Preplanning vytvorit rozne typy meracich bodov a potom ich jedno-
ducho pomocou mysi (drag and drop) umiestnit do Struktdry stroja
¢i zariadenia. Pouzivatel sa moze rozhodn(t, ktoré vlastnosti budu

a rozmiestnit v nej uvazované poho- =

ny. V predbeznom planovani projektu
vytvéraja technici zodpovedni za pri-
strojovll a automatizacnl techniku
stbor zékladnych informécii o sni-
macoch a senzoroch, z ktorych moézu
neskor pri tvorbe podrobnej projektovej
dokumentécie urobit presné vykresy
a schémy.

Kompletizacia, vyhodnotenie
a sprava Specifickych udajov
Typické automatizatné procesy su

Casto  profesiondlne  podporované
softvérovymi nastrojmi. To sa tyka
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napriklad spravy prevadzkovych me-

racich pristrojov a podpory uréenia |
potrebnych prevadzkovych nastrojov. | Few | T [Few | T
AZ doteraz neboli najéastej$ie pouzi- |

vané softvérové nastroje dostatocne
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prepojené do inZinierskych procesov.
EPLAN Preplanning umoziiuje zber,
nahravanie a centralizovan( spravu
poziadaviek od hrubého pohladu na
zakladny koncept zariadenia az po detailné poziadavky. Tie mozno
spraclvat formou Standardizovanych $ablén az do podoby podrob-
nej Specifikacie navrhu strojov a zariadeni.

Dal$ou vyhodou je moznost zabudovania zariadeni do vopred na-
vrhnutej $truktdry, a to vdaka prenosu informécie o hierarchii stroja
alebo zariadenia. Ak je urené, ze sa musi napr. v metalurgickom
zévode teplota okolia regulovat na ur€itl hodnotu, tato zmena pod-
mienok prostredia sa automaticky premietne do Specifikécie celého
pristrojového vybavenia v danej oblasti. Podobne st automaticky
prenesené do vsetkych prvkov aj zmeny tykajlice sa umiestnenia a
pouzitia strojov a technologickych zariadeni. Vzhladom na integro-
vanu podobu vsetkych dolezitych tdajov o projekte mozno stisnutim
jedného tlacidla vygenerovat kompletnl Specifikaciu poZiadaviek
pre vyrobcov pristrojového vybavenia, podrobny rozpis pouzitych
prvkov v projekte na ich objednanie a pod. Na zéklade takejto do-
kumentéacie mozno pri projektovani stroja alebo zariadenia vybrat
spravne funkéné celky navrhovaného pristroja a ich $pecifikaciu
ulozit v rdamci projektu ako definované $tandardné Sablony so zod-
povedajucimi doplnkovymi Gdajmi.

Jednotna nomenklatira zjednodusuje $ablony

Vdaka Sirokym moznostiam nastavenia pouZzivatelského prostredia
EPLAN Preplanning mozno prispdsobit pracovné prostredie systé-
mu konkrétnym poziadavkam vyvoja. Tzv. segmentové bloky slizia
ako zavedené identifikatory jednotlivych Grovni celkovej Struktury.
Bez ohladu na to, ¢i ide o Uroven Struktlry vyrobnych liniek, Casti
dopravnika alebo zasobnikovych nadrzi, zodpovedajica nomenkla-
tdra sa uklada v Sablénach, ¢o zjednodusuje manipulaciu s tymito
objektmi.

|atp| journal| Priemyselny softvér

Obr. 1 EPLAN Preplanning paralelne spravuje projektové prehlady systému projektovaného stroja
¢i zariadenia a Struktary jeho automatizacie

zadané ako referencné a ktoré ako Specifické pre dany merany bod.
Referen¢né vlastnosti potom mozno lahko zmenit v celom projekte
naraz pomocou centralizovanej spravy Sablén. Tato pracovnd me-
téda je obzvlast vhodna v predprojektove]j priprave, pretoze v tejto
faze eSte moze dochadzat k zmenédm v projekte — najmé v princi-
poch merania vy$ky hladiny podia poziadaviek zdkaznika. Na z&k-
lade tychto centralizovanych informécii mozno potom urcit pocet
prevadzkovych pristrojov a nevyhnutnych automatizacnych prvkov
alebo vypocitat hrubé odhadované naklady.

Zaver

EPLAN Preplanning rozSiruje produktovy rad platformy EPLAN o
pokrytie kompletnych inzinierskych procesov od konceptualneho
navrhu az po podrobné rozpracovanie projektovaného zariadenia
pomocou dizajnovych blokov zariadenia a databazovo orientované-
ho procesu vyvoja.

/A

IE
2

EPLAN Software & Services

www.eplan-sk.sk
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Termovizna meracia kamera
pre hutnicky priemysel

MICRO-EPSILON uvadza na trh novu termoviznu kameru uréent
pre metalurgiu a hutnicky priemysel. Kamera TIM M1 pracuje
s vinovou df¥kou Ziarenia 1 um a tak dosahuje vysoké presnosti
aj pri meniacej sa emisivite materialu. Pre rychle procesy je dble-
zita rychlost odozvy, ktord pre kameru TIM M1 je 1 ms. Kamera
ma maximalne rozliSenie 764 x 480 bodov, pri redukovanom
rozliSeni dokéze obnovovat teplotny obraz s frekvenciou 1 kHz.

. -~ - 1
13
O
Ku kamere sa dodava Siroké paleta objektivov s réznym uhlom
zaberu. Vzhladom k vinovej dizke 1 um zaéina meraci rozsah
od 400°C a konci pri 1800°C. Kamera TIM M1 si zachovava
vSetky vyhody kamier MICRO-EPSILON. Malé rozmery, vyso-
ky stupen ochrany IP67, napéjanie a datovy prenos cez USB,
vykonny analyticky a meraci softvér TIMconnect, pripojitefnost
s okolitym prostredim cez galvanicky oddeleny /O modul.
Nasadenie v tazkom priemysle ufahéuji robustné puzdra chla-
denia s roznymi ochrannymi prvkami. Vdaka pouzitému snima-

ciemu prvku je kamera TIM M1 k dispozicii za velmi priaznivi
cenu.

www.micro-epsilon.sk

(&

Kooperativny rohot FANUC CR-35iA

Robot nesmie ublizit ¢loveku. Tymto pravidlom sa riadil FANUC
pri vyvoji nového, Uplne unikatneho robota. Vdaka tomu vznikol
prvy spolupracujlci robot na svete, ktory posunul spolupracu
fudi s robotmi na Uplne
novu Uroven.

CR-35iA je prvym spolu-
pracujicim robotom, ktory
zdvihne az 35 kg. Mbze
preto manipulovat s tazky-
mi predmetmi, ktoré mu-
seli doposial dvihat [udia.
Spolupracujlci robot nepo-
trebuje ziadne mechanické zébrany a moze bezpecne pracovat
vedla ¢loveka na vyrobnych linkach alebo s nim dokonca priamo
spolupracovat. Je skvelym timovym hracom, ktory dobre vie,
ze ma okolo seba ludi. Po dotyku ¢loveka sa pokojne zastavi.
Pokial sa k vam priblizi a vy potrebujete viac miesta, mozete ho
jednoducho odstrcit. Nebojte sa, robot sa nenahneva.

Nebezpecenstvo Urazu obmedzuje okrem inteligentného systé-
mu zastavenia taktiez makké gumené obloZenie. Bezpecnost
prace s robotmi sa s novym robotom poslva na Uplne novu Uro-
ven. To potvrdzuje taktiez certifikdt bezpecnej prevadzky TUV
ISO 10218-1, kategdria 3, ktory bol robotu udeleny.

Okrem Standardnych priemyselnych periférii je mozné instalo-
vat taktiez snimace 3D Area Sensor, ktoré robotovi umoziuju
napriklad vyberat rozne typy dielov a podavat ich do rak fudské-
ho pracovnika. M6ze spolupracovat s ludmi na opakujlcich sa
Ukonoch v automobilovom priemysle, pri obrédbani a distribucii
kovov alebo pri baleni.

Robot CR-35iA sa zaobide bez S$pecidlneho programovania
a pouZzivania zlozitych jazykov. Zoznémenie s nim je velmi jed-
noduché a rychle, robota mézete ucit pracovat pomocou Stan-
dardnych rieSeni FANUC.

www.fanuc.eu

Comau Rohotics predstavuje
novy model rohota

Comau, popredny svetovy vyrobca automatizovanych vyrobnych
systémov, ktoré zvySuju efektivitu a optimalizuji produktivitu,
predstavuje novy vysokorychlostny priemyselny Sestosi robot
Racer3 s nosnostou 3 kG a dosahom 630 mm. Novy model od
firmy Comau Robotics vyrobeny z vysokopevného hlinika vazi
len 30 kg a je Uplne univerzélny z hladiska montaznej polohy —
podlaha, strop, stena, sklon O — 90°.

S pracovnym rytmom do 0,36 sekind pri aplikacii Pick & Place
s hmotnostou 1 kg zabezpeCuje pevna konstrukcia a vysoko
stabilnd zakladna vysSiu presnost a opakovatelnost. Ako sa
ukazala pri testovani prototypov, je rovnako preduréeny stét sa
najrychlej$im vo svojej triede. Vdaka dlhoroc¢nej skuisenosti fir-
my Comau v automobilovom priemysle, ktory kladie nesporné
naroky na starostlivost a spolahlivost,
predstavuje novy Racer3 kombinaciu
osvedcenej technolégie a vysokej ob-
ratnosti s jednoznacnym zameranym na
bezpecnost, design a estetiku vyrobku.

Racer3 je prirodzeny ,hadi muz“, ktory
sa dokaze vinit ako had (popripade sa
zastavi v tvare pripominajicom nozni-
ce). Alebo sa méze zatvorit ako kniha
a premiestnit zapastie k telu, aby oto-
¢enim prvej osi maximalnou rychlostou
presiel kolizii s ¢imkolvek v okolitom
prostredi. Jeho kompaktné symetria udrzuje v rovnovéhe plynu-
lost a pohyblivost, ¢im v maximalnej miere napodobriuje priro-
du. Jeho pevna konstrukcia zarucuje vysokU presnost a opako-
vatelnost, dutll konstrukciu telesa a optimalizuje rozvod kablov.
Racer3 bol vytvoreny pre vsetky priemyselné odvetvia vratane
potravinarstva, elektroniky, spracovania plastov, spracovania ko-
vov a mnoho dal$ich a najde taktiez Siroké pracovné uplatnenie.

www.robotics.comau.com

MensSie a lahSie SCARA rohoty IXP

Najnov§im prirastkom do Sirokého portfélia elektrickych po-
honov a robotov firmy IAl je SCARA robot IXP, ktory poskytuje
mnoho vyhod. U 3osich alebo 4osich SCARA robotov IXP za-
loZzenych na pouziti krokového motora si mozete vybrat medzi
dizkou ramena 350 alebo 450 mm. Roboty mézu byt doplnené
o uchopovat alebo dalSiu elektricki os. VSetky modely st vyba-
vené bezbatériovym absoldtnym enko-
dérom, ktory znizuje riziko vypadku vy-
roby a minimalizuje naroky na udrzbu.

Ako je uz v IAl Standardom, roboty sa
ovladaju pomocou binarnych pulzov
(vo variante PNP aj NPN) alebo pomo-
cou komunikaénych zbernic CC-link,
DeviceNet, Profibus-DP a EtherNet/IP.
Riadiaca jednotka s kapacitou pre 255
programov umozni polohovanie az do
30 000 pozicii. Novy robot je priesto-
rovo nenaro¢ny a vdaka zmensenej konstrukcii sa dosiahli zni-
Zenie jeho hmotnosti az 0 30 % v porovnani s beznymi SCARA
robotmi z portfélia IAI.

Vyhodou mensej hmotnosti je jednoduchsia manipulacia s robo-
tom pri montézi. SCARA roboty IPX pontkaju cenovo rozumné
rieSenie bez kompromisov pre mnohé aplikacie vyuZivajlce ro-
boty. Z&kaznik urcite oceni finanénl Usporu pri nakupe robota,
ktorda moze dosiahnut az 50 % v porovnanim so Standardne
dostupnymi SCARA robotmi.

www.rem-technik.cz

J
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Emerson predstavil nové Coriolisove prietokomery

pre aplikacie s vysokymi tlakmi OPRAVY, PRODEJ A SKOLENI
PRUMYSLOVE AUTOMATIZACE

Emerson Process Management predstavil nové Coriolisove prietokomery Micro
Motion F100P a HPCO10P pre presné meranie prietoku chemikalif, ktoré sa

pod vysokym tlakom striekaji do vrtov na mori. Obidva pristroje st navrhnuté x

tak, aby spiiiali poziadavky nasadenia na vrtnych plodinach umiestnenych na
mori, ¢o si vyZaduje vysoky vykon a minimalnu potrebu Udrzby. Prietokomery
umoznia operatorom spolahlivo monitorovat vstrekovanie chemikalii a zabez-

pecit tak dlhodobu spolahlivost technic-
kych zariadeni a poZadovany prietok.

F100P je 1“-ovy meraci pristroj s maxi-

malnym prevadzkovym tlakom 431 bar

’ (6250 psi) urceny pre meranie prevazne
S vysSich prietokov, ktoré su typické pre in-
hibitory na vodnom zé&klade. HPCO10P je

prvy Coriolisov prietokomer pre ultra-vyso-

ké tlaky vyvinuty v spolo¢nosti Emerson,

T— ktory pracuje s maximalnym prevadzko-

vym tlakom 1034 bar (15000 psi). Tento

je taziskovo urceny pre meranie prietoku vstrekovanych chemikalii v ramci

tazobnych vrtov a to najma pre korozivne ¢i asfaltové inhibitory. Tieto mera-

cie pristroje st v oblasti Coriolisovych prietokomerov prelomovymi rieSeniami %

a to najméa pre aplikacie s vysokymi tlakmi, kde boli doteraz pouZzivané hlav- ‘, ; 7

ne objemové prietokomery, ¢o uz je zastarany sposob. V spojeni s aplikaciou & ','?, ,;I} G?

a minimalnymi nédrokmi na tdrzbu aj v tych najtazsich aplikéciach. Prietokomery
budu k dispozicii uz po€as tohto roku a st najnovsim prirastkom v ramci skupi-
ny rieSeni spolo¢nosti Emerson pre vstrekovanie a davkovanie chemikalii, ktoré
zahfiaju aj technolégiu riadenia prietoku Tescom, hmotnostné prietokomery
Micro Motion a vysielace tlaku a teploty Rosemount®.

SmartMeter Verification (on-line verifikécia ¢innosti prietokomera) zabezpecuju e it T
tieto prietokomery spolahlivy, bezpecny vykon s dlhodobou opakovatelnostou @.Q‘__;-‘E 4

www.micromotion.sk
WWW.emersonprocess.sk

" comSoL Server™ ) .\\\

— multifyzikalni modelovani pro kazdého

PocitaCové simulace se v dnesni dobé staly nedilnou soucasti vyvojového proce-
su u vétsiny novych vyrobki a zafizeni. Simulacéni proces v$ak vyZaduje erudo-
vané vypoctéare, kteri znaji nejenom fyziku z dané oblasti, ale i precizné ovladaji
pouzivany simulacni program. Nova verze programu COMSOL Multiphysics
5.1 Svédské firmy Comsol prinesla do oblasti simulace novy pristup — COMSOL
Server. Jedna se o progresivni nastroj pro predavani myslenek a expertnich
simulaénich feSeni od specialistl smérem k
vyvojovym tym(m, konstruktérlim ve vyrobé oo e
ale i k uzivatelim, kteff jsou zatim v oblasti | ===~ ==-= ==
pocitacovych simulaci zacatecniky. ;

Pokrocily vyvojar vytvori model multifyzikal-
niho déje v programu COMSOL Multiphysics
a pomoci vestavénych néstroji snadno
automaticky vygeneruje samostatnou apli-
kaci. Takto vytvorena aplikace je spusti-
telnd v prostredi webového prohlizece na
COMSOL  Serveru instalovaném kdekoliv 7
v pocitacové siti, bez jakéhokoli teritorialni- | ; ; |

ho omezeni. Analyzu simulovaného modelu 2. 2 X3 2

tak mdzZe provadét i uzivatel, ktery COMSOL

Multiphysics bravurné neovlada, ba dokonce ani licenci tohoto programu ne-
vlastni. COMSOL Server miZe vyuzivat vykonné pocitace nebo clustery kdeko-
liv na svété. Vlastnik COMSOL Serveru sleduje vytizenost hardwaru, pfidéluje
pristupova prava nebo zfizuje uzivatelské Ucty.

Vyvojové tymy, analytici nebo konstruktéfi mohou provédét detailni analyzu
zkoumaného modelu zménou volitelnych fyzikalnich nebo geometrickych para-
metrd, které figuruji v uZivatelské aplikaci. Simulace metodou kone¢nych prvki
je tak pristupna doslova pro kazdého.

www.humusoft.cz/comsol/
& J
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Aplikacia systéemu Kanban v praxi

Hlavnym cielom systému Kanban je podporovat na kazdom stupni ,,vyrobu na vyzvu“, ktora umoziiuje bez vacsich investicii redukovat
zasoby a zlepSuje presnost plnenia terminov. Aby to bolo mozné dosiahnut, musia sa uz pri navrhu vyrobnej dispozicie vyvazit vyrobné
kapacity (tvorba rodin pribuznych vyrobkov, zaistenie pravidelného odberu i vyroby, pouzitie principov skupinovej technolégie a pod.).

S vyvazovanim vyroby sa musi zacat vo finalnej montazi. Obide sa tak tazkopadne centralne planovanie, riadenie a vyroba a dopravuje

sa len to, o sa vyZaduje.

Pri aplikacii principov systému Kanban sa podniky snazia o zasadné
Struktdrne zmeny, ktorych vysledkom bude redukcia nadbytoénych
pohybov a priebeznej doby vyroby so st€asnym zvySenim podielu
pridanej hodnoty: zlepSenie a zjednodusenie materidlového toku,
rozmiestnenia zariadeni a umiestnenia materialu, zniZzenie zasob
a predovsetkym zavedenie Standardov pre vyrobné procesy. Tieto
zmeny by mali zabezpecCit konkurencieschopnost podniku.

Systém Kanban

Kanban je zndmy japonsky systém riadenia vyroby, vyuzivajuci karty,
ktoré sluzia z&roven na signalizéciu stavu zasob a rozpracovanosti
vyroby. Ulohou tohto systému riadenia vyroby je &o najdokonalejsie
prispdsobenie sa (harmonizacia) priebehu vyroby materidlovym to-
kom. Hlavnym ciefom systému Kanban je podporovat na kazdom
stupni ,vyrobu na vyzvu*, ktord umoziiuje bez vacsich investicii re-
dukovat zasoby a zlepSuje presnost plnenia terminov [2].

Opis systému Kanban v riadeni vyroby podniku
(aplikacia principov)

Rozdelenie a zadefinovanie Uloh na oddeleniach vybraného podniku:
. oddelenie: Molding (lisoviia plastov),

. oddelenie: Assembly (montéZ)/Supermarket,

. oddelenie: Kvalita (MLD, Assy),

. oddelenie: Zavedenie Standardov,

. oddelenie: Vizualizacia (KK, KT, SM...).

g wWN =

Pilotny Kanban sa aplikoval na Siestich vyrobkoch Moldingu, ktoré
sa dalej spracuji na oddeleni Assembly na projekte CMC 32 Way.
Kanban v japoncine znamené karta (obr. 1).

Karta Kanban znamend signal na spustenie vyroby a obsahuje in-

formécie pre:

¢ material handlera Moldingu — nazov a popis vyrobku, pocet kusov
v prepravke a pocet prepraviek na palete,

* shift leadra — ¢islo lisu, na ktorom sa vyrobok bude vyrabat,

¢ material handlera Assembly — nazov projektu, kde sa nasledne
material spracuje.

KANB. .N Karta

PN: 98648 1001
Popis: CMC RSeal Cvr PBT 32Ckt  Balenie: siva bednitka

Podet kusov v bednitke: 4000 Poget badnigiek na palete:16
Podet kusov na palete: 64000
Molding Asembly
Pozicia MLD : Projek/Linka: CMC 32way
Lis: 8-50 Pozicia v supermarkete :

Obr. 1 Popis karty Kanban

Priprava objednavky na zaklade karty planovacom
oddelenia Molding

Zakladnym krokom bola priprava objednavky, kde sa pléanovac
Moldingu riadil tym, ¢o potrebuje interny zakaznik, a nie tym, aby
mal vytazené vlastne kapacity. Planova¢ Moldingu vopred vystavi
v dostato¢nom mnozstve vyrobné objednavky na Molding (ak ma
k dispozicii dostatoc¢né mnoZzstvo komponentu — granulatu na vyro-
bu). Jedna karta Kanban = jedna vyrobna objednéavka. Pripravené
vyrobné objednavky planovac ulozi do zakladacov pri tabuli Kanban
(obr. 2).
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Planova¢ moze operativne podla uvazenia pozmenit/zastavit/spustit
vyrobu na lisoch prislichajucich k projektu Kanban. V takom pripa-
de v€as upozorni shift leadra na zmenu a ukoncenie takejto vyroby.

Obr. 2 Zakladace vyrobnych objednavok

Vyroba dielu na oddeleni Molding
na zaklade karty Kanban

Shift leader na zéklade stavu tabule urci prioritu vyroby (obr. 3),
a to pomocou semaforového systému. Charakteristika semaforové-
ho systému je nasledujlca:

« zelena farba signalizuje dostatok vyrobkov,

e 7lta farba signalizuje upozornenie, priprav sa na vyrobu vyrobkov,
 Cervena farba signalizuje nedostatok vyrobkov.

Obr. 3 Urcenie priorit na tabuli
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Po ur€eni priorit vezme shift leader kartu spolu s pripravenou vyrob-
nou objednavkou a vlozi ju do schranky pri lise, ¢o je signal spuste-
nia vyroby (obr. 4). Najkritickej8i signél na zabezpecenie spustenia
vyroby je umiestnenie karty v Cervenej zéne. Ak sa na lise vyraba
iny ako diel Kanban, vyroba sa prerusi a zaradi sa diel Kanban. Ak
je tabula Kanban pre prislusny diel prazdna a vyraba sa posledna
davka na lise na zaklade karty Kanban, shift leader odstavi vyrobu
prislusného dielu a do signélu na tabuli Kanban mdze operativne
zaradit vyrobu iného materialu na prisluSnom lise.

Obr. 4 Vyroba dielu na Moldingu na zaklade karty Kanban

Shift leader v pravidelnych intervaloch na zaklade stanovenych ¢a-
sov potvrdi, Ze skontroloval stav tabule (zabezpeci pripadnt vyrobu
dielu Kanban) a svojou peciatkou oznaci harok: Kontrola stavu ta-
bule Kanban Molding (obr. 5).

S — N —
AFIENE SR SR ER SR AR AE SR SR AR SE SR

ilmw

&l 3w

Obr. 5 Kontrola stavu tabule Kanban shift leadrom

Material handler Moldingu na zaklade vyrobnej objednavky, ktoré je
umiestnena spolu s kartou na lise, vystavi Stitky na sivé prepravky
a spusta vyrobu na stroji. Operator vyrobnej linky vyraba na zékla-
de vyrobnej objednavky a pracovnej instrukcie. Vyrobky uklada do
sivych prepraviek a tie na pripravend paletu.

Kontrola vyrobkov auditorom kvality na Moldingu

Auditor kvality obchadza v pravidelnych intervaloch vstrekovacie
lisy a kontroluje vyrobky. Kontrola kvality vyrobkov a ich uvolnenie
je na zaklade Standardov — skisobnych nariadeni. Auditor kvality
skontroluje balenie podla baliaceho predpisu pre dany vyrobok.
Vyrobok a mnoZstvo na karte Kanban sa musi zhodovat so skutoc-
nostou v obalovej jednotke. Plastové prepravky nesmu byt poSkode-
né a ak sl na palete, musia byt riadne ulozené.

Obr. 6 Znacenie palety na transport do Supermarketu

|atpljournal| Udr7ba, diagnostika

Ak je paleta plnd, shift leader potvrdi vyrobené mnozstvo — karta
Kanban v systéme SAP. Auditor kvality umiestni kartu na paletu
(obr. 6), ¢im povoli jej transport do supermarketu a uvolnenie vyrob-
ku. Ak karta Kanban nie je v schranke na stroji, auditor kontaktuje
a informuje shift leadra alebo $pecialistu Kanban.

Transport materialu z oddelenia Molding
do Supermarketu

Materiél heandler Moldingu vezme obalovu jednotku (paletu) z odkla-
dacej plochy vstrekovacieho lisu a premiestni ju do Supermarketu.
Vziat mo6ze iba paletu s oznaCenou kartou Kanban. Na koniec
prevedie dany vyrobok aj v systéme SAP zo zény Molding do zény
Supermarketu. PInG prihldsend paletu odlozi material heandler
na miesto urcené na tento vyrobok. Uskladiiuje sa systémom FIFO
(vyrobok, ktory sa uskladni prvy, tak je prvy aj pripraveny na vy-
skladnenie a nasledne spracovanie).

SUPERMARKET

986461001

1 2 3 4l s | 6

odld

12|11j10]| 8 8 7

886451001 986471001

986451002

13 |14 | 15 | 16 17 | 18

24| 23| 22|21 || 20 | 19

886481001 986461002

Obr. 7 Prehlad rozmiestnia paliet v zéne Supermarketu

VSetky palety musia byt uskladnené na olislovanej pozicii, nie
mimo vyznacenej zény. Ak material handler Moldingu umiestni pa-
letu v Supermarkete napriklad na poziciu ¢islo17, nasledne vezme
zetén s Cislom 17 a umiestni ho na tabulu FIFO do riadku podla
Cisla vyrobku z pravej strany (obr. 7). V Supermarkete je vyClene-
nych 20 paletovych miest. Ak treba uskladnit paletu s vyrobkom
do Supermarketu a nie je k dispozicii volna pozicia, mozno ulozit
paletu na ktorékolvek miesto v Supermarkete pri dodrzani pravidiel
zakladania do tabule FIFO. Karta je vZdy umiestnena z Celnej strany.
Material handler skontroluje schranku Kanban pri Supermarkete,
kde sU umiestnené karty, tie vezme a nésledne zanesie k tabuli
na Molding. Karty sa umiestiiuji na tabulu smerom zdola nahor
(obr. 9). Planovac vystavi operativne vyrobni objednavku na zakla-
de kariet na tabuli Kanban.

Materiadl handler vezme prazdne palety z odkladacieho miesta
(na prazdne palety) a zavezie ich na prislusné miesto na Molding.

Kanban karta

Schranka Kanban  Schranka na Zetony

Obr. 8 Prehlad tabule FIFO a uskladnenie paliet v Supermarkete
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Obr. 9 Umiestnenie karty Kanban na tabulu Kanban

V pravidelnych intervaloch potvrdi svojou peciatkou na harku
Kontrola stavu Supermarketu a schranky Kanban, ze previezol die-
ly z Moldingu, skontroloval schranku, stav tabule FIFO a odviezol
prazdne palety (obr. 10).

(2]

] Petiatka MATERIAL HANDLERA

Obr. 10 Kontrola stavu Supermarketu a schranky Kanban

=

Vyskladnenie dielov material handlerom
na oddelenie Assembly

Material handler Assembly vezme paletu s vyrobkami, ktorymi
sa zasobuje montéaz projektu CMC 32 Way, z pozicie, ktord urcu-
je tabula FIFO a umiestni material do zény pri projekte CMC 32
Way. Zmeni stav na tabuli FIFO v Supermarkete po odobrati palety.
Vezme prvy mozny Zetén z prislusného dielu z lavej strany liSty
a odlozi do schranky poradové Cislo. Posunie nasledujici Zetén
na prednu poziciu, dolava (obr. 11). Nasledne vezme kartu Kanban
z palety a umiestni ju do schranky pri tabuli FIFO.

Po odobrati prvého boxu prevedie material heandler systémovo kusy
zo Supermarketu na oddelenie Assembly a umiestni prédzdne palety
na vyznacené miesto vedla supermarketu.

Stiahnutie chybnych dielov z oddelenia Assembly
a spatné uvolnenie do vyroby

Stiahnuty chybny material, ktory bol po uréeni dodatkovej pra-
ce vytriedeny a spatne uvolneny auditorom kvality, uskladni
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Obr. 11 Zmena stavu tabule FIFO po vyskladneni dielov k projektu

material heandler do Supermarketu na voln( poziciu pre prislus-
ny diel. Zaroven zmeni stav na tabuli FIFO zasunutim Zeténu na
prvd poziciu (obr. 12). Systémovo preskladni material do zény pri
projekte.

Prinosy dosiahnuté aplikaciou systému Kanban

Po aplikacii principov systému Kanban vyzera stav vyroby nasle-
dujtco. Vo vyrobe nedochadza k zastaveniu a opatovnému spus-
teniu vyrobnych liniek. Vyrobné linky a zariadenia vyrabaju plynu-
lo. Ne¢akaji na zdihavé zoradovanie a pridelovanie objednavok.
Vyrébaju na zéklade signalu, ktorym je karta Kanban. Nedochadza
k plytvaniu kapacity ¢i uz operatorov, alebo zariadeni. Vytvorili
sa podmienky na zosuladenie procesu. Karty definuji poradie a
priority vyroby na Moldingu. Material handler Moldingu presunie
komponenty uloZené na paletadch z oddelenia Molding a uloZi ich

RS T S AR e TS T

Obr. 12 Zmena stavu tabule FIFO po spatnom uvolheni dielov
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na oddelenie Assembly do Supermarketu. Poradie palety vizualne ( A

oznadi na tabuli FIFO. Zaroveri vyzdvihne karty z Assembly zény Humusoft predstavil novinky
Kanban a vrati ich na Molding do schranky Kanban. Planova¢ pre MATLAB aj COMSOL

Moldingu vystavi na zaklade vratenych kariet vyrobné objednavky.
Material handler Assembly zasobuje jednotlivé projekty potrebnym MATLAB R2015a prinasa roziirend podporu prace s rozsiah-
materidlom zo zony Kanban podfa vyrobneho planu a potreby. lymi Gdajmi, ovladanie vyugbového hardvéru z MATLABU, ako
Zaroven prevedie komponent zo zony supermarketu na projekt CMC je napr. Arduino Leonardo alebo dal$imi vyvojovymi doskami
32 Way. Ciefom je znizovat karty Kanban v obehu a tym zostladit | ‘Arquino, Raspberry Pi a LEGO MINDSTORMS, interaktivne
vyrobu na vyzvu zakaznika. grafické ovladacie prvky v modeloch Simulink, harware-in-
-the-loop simulécie v redlnom case na platforme MAC OS X,
spUstanie modelov Simulink na mobilnych zariadeniach Apple

Zaver a Styri Uplne nové nadstavby: Robotics System Toolbox pre navrh
Hlavnym cielom systému Kanban je podporovat na kazdom stupni a testovanie algoritmov v oblasti robotiky, Antena Toolbox pre
Lvyrobu na vyzvu“. Aby to bolo mozné dosiahnut, musia sa uz pri navrh, analyzu a vizualizaciu antennych prvkov a poli, Vision
navrhu vyrobnej dispozicie vyvazit vyrobné kapacity, a to uz vo fi- HDL Toolbox pre navrh systémov potitatoveho videnia a spraco-
nalnej montézi. Obide sa tak tazkopadne centralne planovanie, vania obrazu urCenych pre implementaciu na FPGA a Simulink
riadenie, vyroba a dopravuje sa len to, ¢o sa ziada. Zakaznikom je Test pre tvorbu, spravu,

spustanie testov v prostre-
diSimulink. Dal$iminovin-
kami su aj interaktivna
grafické aplikéacia pre kla-
sifikaciu udajov a Machi-
ne Learning, funkcie pre
vstup a vystup audiosigna-
lu's nizkou latenciou, opti-
malizované kniznice pre
DSP algoritmy pre Cipy
ARM Cortex-A a iné.

kazdy nasledujlci proces (NOAC — Next Operatiom As Customer).

Podkladové Udaje su Cerpané predovsetkym z vedeckovyskumnej
¢innosti autorov v ramci rieSenia projektu VEGA ¢. 1/0216/2013
Sttidium metéd a novych pristupov merania, hodnotenia a diagnos-
tiky vykonnosti podnikovych procesov v kontexte logistického ria-
denia podniku a projektu VEGA €. 1/0036/12 Vyvoj metdéd a nové
pristupy k projektovaniu vstupnych, medzioperacnych a vystupnych
skladov a ich umiestnenie v banskom, hutnickom a stavebnom
priemysle.
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V aprili tohto roku bola
predstavena aj nova ver-
zia COMSOL Multiphysics
5.1, ktorapokracujevsme-
re nastavenom predché-
dzajlcou verziou. Pouzi-
vatelia v najnovsej ver-
zii ocenia spristupnenie
kompletnej kniznice mo-

[4] SPISAK, J.: Komeréna logistika. KoSice: Elfa 2001. ISBN : delov bez obmedzenia
80-88964-85-7. Obr)2ICOMSOL Multiphysics 5110 - uktureulicencieRaleba

. . L .. 20 novych vyucbovych
[5] SPISAK, J.: Logistika obsluznych procesov. KoSice: Elfa 2005. demo prikladov pre Application Builder, ktoré pouzivatela vedu
ISBN 80-8073-356-2. pri tvorbe vlastnych aplikacii. Program COMSOL Server v novej

verzii umoziuje vyuZzit pre vypocet aplikacii viac pracovnych
stanic. Zaujimavou novinkou je schopnost serveru informovat
pouzivatela o stave vypoctu e-mailom vratane detailnej stavovej
prilohy. Pribudli aj $pecializované moduly Ray Optics Module,
Design Module a LoveLink™ for Revit®.
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andrea.rosova@tuke.sk Obr. 3 MicroLabBox

doc. Ing. Martin Straka, PhD. Vdaka spolo¢nosti HUMUSOFT s.r.0, prichadza na slovensky

trh aj novy systém pre riadenie a simulacie v redlnom Case
Tel.: _+421 55 602 3146 MicroLabBox. Jedna sa o kompaktné zariadenie, ktoré nahradza
martin.straka@tuke.sk obltibené jednodoskové systémy DS1103. Je osadeny vykon-
Ing. Peter Kaémary, PhD. nym, dvojjadrovym 2 GHz procesorom PowerPC s niekolko krat

vy$$im vykonom ako pri DS1103. Novinkou je, Zze MicroLabBox
je vybaveny programovatelnym hradlovym pofom FPGA Xilinx
Kintex-7 pre extrémne rychle aplikacie. Zariadenie sa dodava

Tel.: +421 55 602 3146
peter.kacmary@tuke.sk

Technicka univerzita v Kosiciach v kompaktnej hlinikovej skrini s konektormi na ¢elnom alebo
Fakulta BERG na hornom panely.

Ustav logistiky priemyslu a dopravy

Park Komenského 14 www.humusoft.sk
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Para — energetické médium (19)

V poslednej Casti nasho serialu dokonéime problematiku kontroly odvadzac¢ov kondenzatu.

Elektronika

Vysledkom najnovsieho vyvoja je zariadenie SPIRA-tec, ktoré vyuzi-
va elektrickll vodivost kondenzatu. Detekéna komorka (obr. 41) je
nainstalovana na vstupe do odvadzaca kondenzatu a jej stcastou je
aj instalovana priecka. Pri normélnej prevadzke odvadzaca konden-
zat odchadza pod prie¢kou a maly otvor na vrchu vyrovnava tlak na
obidvoch stranach. Snimac na spodnej strane kontroluje pritomnost
kondenzétu. Zapojenim prenosného indikatora mozno skontrolovat,
¢i je elektronicky obvod uzavrety, pricom vizualny signal ukazuje,
Ze odvadzac pracuje. Ak odvéadzac zlyha v otvorenej pozicii, potom
bude relativne velky objem pary prudit k odzvadzacu. Tato para pre-
tla¢i kondenzat pod prieCkou a odhali snimac. Elektricky obvod je
preruSeny a prenosny indikator signalizuje, ze odvadzac¢ nefunguje.
Prednostou v tomto pripade je velmi presny signal, ktory moze byt
interpretovany bez toho, aby sme sa spoliehali na skisenost ale-
bo osobny nazor. Vhodnym zapojenim kablov moze byt testovacie
miesto umiestnené dalej od komory snimaca. Tento pripad mdéze
nastat vtedy, ked s odvadzace kondenzatu umiestnené vysoko ale-
bo v kandloch, ktoré su len tazko pristupné.

Odvadzac je v poriadku
(na indikatore svieti zelené svetlo)

vstupny

komora
otvor T

Cerstva para
Odvadzac prepusta paru

(na indikatore svieti Cervené svetlo)
= |ndikator, typ 30

cervené a zelené signalne svetlo

Obr. 41 SPIRA-tec

Zvuk

Dobrou metédou je poclvanie zvuku, ktory vydava pracujlci odva-
dzac. To méa nepochybne zaciatky v pouzivani rukovéate skrutkovaca,
ktory sa pouzival ako primitivny stetoskop, zatial ¢o priemyselny
stetoskop sa vyvinul postupne do celého radu ultrazvukovych detek-
torov netesnosti. Niet pochyb o tom, Ze tie m6zu byt pri niektorych
druhoch odvadzacov kondenzétu Gc¢inné. Typické a pravidelné ,cva-
kanie* termodynamickych odvadzacov moze zachytit aj nevycvice-
né ucho, ¢o je najjednoduchsie ,zariadenie".
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Tento jasny signal méa skutocne ¢asto rozhodujuci vyznam pri volbe
termodynamického odvéadzaca kondenzatu. AvSak existuje mnoz-
stvo odvéadzacov kondenzétu bez vyrazného signalu. Kondenzat a
zvySkové para prudiaca z vystupného hrdla odvadzata moze vyda-
vat zvuk velmi podobny zvuku, aky vydava kondenzat a Cerstva para
prenikajldca sedlom ventilu. Obidva zvuky budu ovplyviiované mo-
hutnostou pridenia a takisto tlakom. Je preukazané, Zze odvadzac
v podmienkach malého zatazenia vydava slabsi zvuk, ako je zvuk
odvadzaca pri plnom zatazeni. Potrubie takisto tvori akysi ,,zvuko-
vod“ a ten mbze prenasat prekvapujicu Skélu réznych zvukovych
signalov. Dalsi problém spdsobuje spbsob, akym sa prenasa zvuk
pripojenych odvédzacov kondenzatu dalej do potrubia. V tomto pri-
pade bude moZné pouzit ultrazvukovy detektor netesnosti, ale bude,
zrejme, potrebovat dokladné ,ladenie”, aby sa hodil pri okamzitych
pracovnych podmienkach odvadzaca.

Teplota

Inou zavedenou metédou kontroly odvadzacov kondenzatu je me-
ranie teploty. Na to sa pouZzivali pastelky citlivé na teplotu a naj-
novsie druhy pyrometrov. Celé generécia montérov vyhlasovala, Ze
sU schopni stanovit diagnozu ¢innosti odvadzaca kondenzétu jed-
noduchym pluvnutim na odvadzac a pozorovat, ako slina reaguije.
Tieto metédy maju, Zial, obmedzené pouzitie. Odhalia odvadzac
sposobujlci vazne zaplavenie vodou a mozu mat urity vyznam aj
pri termostatickych odvadzacoch konstruovanych tak, aby praco-
vali s ur€itym zaplavenim. AvSak teplota kondenzéatu a zvySkovej
pary na vystupe spravne fungujliceho odvadzaca bude cca 100 °C,
Cize presne rovnaka, ako je teplota kondenzéatu a Cerstvej pary na
vystupe chybného odvéadzaca kondenzatu. V takejto situacii neda
meranie teploty odpoved na kvalitu funkcie odvéadzaca.

Iné metody

Na zaver by bolo vhodné spomenut jednu nepriamu metddu kon-
troly odvadzaca kondenzatu. Napriek tomu, Ze meranie pary nie je
také obvyklé, ako by malo byt, st prevadzky, kde sa meria spotreba
pary. V tychto pripadoch, kde je zatazenie pravidelné, mozno do-
spiet k vySke spotreby, ktora je normalna pre Standardne fungu-
jucu prevadzku. Vyrazné zvySenie spotreby pary je upozornenim,
Ze odvéadzace kondenzatu prepustaju paru. Pretoze meranie pary
sa zvyCajne tyka pomerne velkého stroja alebo pracovného sutbo-
ru, zostava problémom urcit, ktoré odvadzace sposobuju problém.
Je to v8ak uzito¢nou pripomienkou, ze treba vykonat nejaké dalSie
individualne kontroly. Narast spotreby moéZze signalizovat potrebu
generalnej opravy alebo vymeny slcasti zariadenia.

Zdroj: Para a odvadéni kondenzatu, firemné materialy SpiraxSarco.

www.spiraxsarco.sk

Paro-kondenzatne systémy |atp|journal|



DataFEED OPC Suite od Softingu
- riesenie all-in-one na komunikaciu OPC

DataFEED OPC Suite pontka kompletny balik komponentov
na komunikéaciu OPC v rdmci jedného produktu, ktory umoz-
fuje pristup k raditom PLC od poprednych vyrobcov. Daldie
funkcionality obsiahnuté v baliku eliminujd problémy DCOM a
zlepSuju komunikaciu medzi servermi PLC, OPC a klientmi OPC
nezévisle od pouzitia technolégii OPC Classic alebo OPC Unified
Architecture (UA).

[ I REC1008

Opimizer Data Exchange

Bridge Database Access

Jednoduchy a nezavisly pristup k radi¢om:

* pristup read and write k datam v PLC od poprednych vyrobcov,

* bez potreby zmien v programe PLC,

* jednoducha integracia povodnych a novych radicov do rieSeni
Industrie 4.0 (implementécia priemyselného internetu veci),

e integracia komponentov nepodporujlcich technolégie OPC
UA, napriklad Siemens S5 do aplikacii OPC UA,

e Uspora nakladov pri pokraCujicom pouzivani existujlcich
komponentov OPC Classic.

Ziadne nastavenia DCOM:

e jednoducha priemyselna komunikéacia bez zlozitého nastave-
nia DCOM,

e (spora Casu pri konfiguréacii komunikacie OPC Classic,

* minimalne poziadavky na konfiguraciu pocitacov v sieti,

e stlad s firemnou bezpecnostnou politikou siete, napriklad
nastavenie firewallu.

Jednoduché konfiguracia:

* moderné intuitivne grafické pouzivatelské rozhranie na rychle
nastavenie komunikécie OPC,

e (spora Casu vdaka efektivnej konfigurécii distribuovanych
automatizacnych systémov obsahujucich velké mnozstvo ser-
verov OPC,

 pouzitie inteligentnych, prakticky orientovanych vychodisko-
vych nastaveni, sprievodcov a podpora drag-and-drop.

www.applifox.com
.

p
Regulatory Fuiji Electric

Regulatory radu PXR

Najpredavanejsim PID regulatorom Fuji radu PXR je typ PXR4
formatu 1/16 DIN (48 x 48 mm). Ma vstup pre Pt100 a termo-
¢lanky alebo pre pridové a napatové rozsahy s moznostou az
troch vystupov. Okrem prvého regulacného vystupu je na vyber
druhy regulacny vystup alebo linearny vystup prenosu hodnot

a az tri alarmy. K dispozicii je dvojpolohova (on/off), PID ale-
bo fuzzy regulécia. Reguldtor je mozné vybavit programovou
regulaciou (8 krokov nabeh/vydrz), meranim pridu zéataze s de-
tekciou poruchy, az dvoma digitalnymi vstupmi, dialkovym na-
stavenim Ziadanej hodnoty alebo komunikacnou linkou RS-485
s protokolom Modbus. V ponuke najdete regulatory PXR3 (1/32
DIN — 48 x 24 mm), PXR7 (3/16 DIN - 72 x 72 mm), PXR5
(1/8 DIN — 48 x 96 mm) a PXR9 (1/4 DIN - 96 x 96 mm).

Regulatory radu PXG

Reguldtory radu PXG maju univerzalny vstup pre Pt100, ter-
moclanky, pradové a napatové rozsahy, dva regulaéné vystupy
s moznostou prenosu hodnot a volitelné funkcie ako su tri alar-
my, az pat digitalnych vstupov (podfa typu), meranie pridu
s detekciou poruchy zétaze, dialkové riadenie Ziadanej hodno-
ty alebo komunikaéna linka RS-485 (Modbus). V Standardnej

vybave reguldtora je programova regulacia (16 krokov nébeh/
vydrz), soft start, paleta 6smich PID parametrov a Ziadanych
hodnot, oneskorené spustanie programovej regulécie, garancia
¢asu vydrze v pasme okolo Ziadanej hodnoty a tiez komunikac-
na linka RS-232 pre nastavenie parametrov cez PC. Regulacny
algoritmus je mozné zvolit dvojpolohovt, PID alebo Fuzzy re-
gulaciu a na riadenie ventilov trojpolohovl krokovl reguléciu
so spatnou alebo bez spatnej vazby. Reguldtory sa dodavaju
vo formate 1/16, 1/8 a 1/4 DIN.

www.easytherm.sk
-

SVET PRERADUJE NA VYSSIU %»

RYCH LOST. ZARADTE SA
DO RYCHLEJSIEHO PRUHU!

P

IFS VYVIJA A DODAVA RIESENIA OPTIMALIZOVANE
PRE VSETKY OBORY PODNIKANIA. PRINASA AGILITU
AJ GLOBALNYM FIRMAM.

ERP PRE AGILNE PODNIKANIE

|atp| journal|

-,—u—..

www.[FSWORLD.com

7/2015| 41




Virtualne rozhrania — riadenie realneho cez virtualne

S Coraz vacsim poctom inteligentnych objektov pripojenych do in-
ternetu a novym spdsobom pristupu k digitalnym informéciam laka
Coraz vacsiu skupinu ludi praca so zariadeniami a s Udajmi rozsi-
renej reality. Aj preto sa nasa Stvrta oblast — virtualne rozhrania —
zameriava na tie technolégie virtualnej reality, ktoré ponukaju moz-
nosti riadenia objektov skuto¢ného sveta cez digitalne prostriedky.
To v podstate umozniuje vytvorit zmieSand realitu, v ktorej mézu byt
skutocné objekty zamenené a ovladané.

Pokrocilym spbésobom, ako moZzno interagovat s digitalnym sve-
tom, je pouZzivanie gest. Jednym z prikladov takéhoto rozhrania je
SixthSense vyvinuty na MIT. Aj ked tento systém aktuélne vyuziva
technoldgiu priestorovej virtualnej reality, mozno ho poufzit aj s iny-
mi technologiami. Systém umoziiuje interagovat s informéciami
prostrednictvom prirodzenych gest rukou. Aby sa podarilo na vstupe
systému takyto pohyb zachytit, kamera rozpoznéva a sleduje gesta,
ktoré pouzivatel robi s rukou, pomocou technolégii strojového vide-
nia a spracovania obrazu.

#

Obr. 23 SixthSense (zdroj: Pranavmistry)

Rozhrania postavené na rozsirenej realite nie si obmedzené len na
pocitace. Mozno ich pouzit na riadenie aut, zabavy, domacich spot-
rebicov a systémov, ako je napr. vykurovanie. Jednym z takychto
prikladov je systém domovej automatizacie Revolv, ktory je esSte
v sliCasnosti v procese vyvoja. V kombinéacii s Google Glass ma pou-
Zivatel moznost ovladat takmer vSetky digitalne zariadenia v domac-
nosti (napr. systém osvetlenia Ci uzatvaraci systém). Vysledkom je
rozSirené inteligentné prostredie domécnosti, ktoré mozno vzdialene
ovladat hlasom alebo prstom.
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Obr. 24 Revolv (zdroj: Revolv)

Virtualne rozhrania mozu ist za hranice domacnosti, ako to uka-
zuje aj Yihaodian, najvacsi predajca potravin cez internet v Cine.
Spolocnost planuje otvorit prvi siet supermarketov vyuZivajicich
rozSirent realitu na svete. Kazdy z tychto supermarketov ma mat
rozlohu priblizne 1 200 m? a maju byt umiestnené na ,prazdnych“
verejnych priestranstvach (napr. vlakovych staniciach alebo stani-
ciach metra, v parkoch ¢i na vysokoskolskych internatoch). Aj ked
volnym okom budu viditelné len prazdne poschodia a steny, fudia
vyuzivajlci zariadenia s moznostou zobrazenia rozSirenej reality
uvidia kompletny supermarket s regélmi plnymi digitalizovanych
reprezentacii produktov zo skutoéného sveta. Ak si budu chciet nie-
¢o kupit, jednoducho dany produkt zoskenujd svojim inteligentnym
telefonom a pridaji na svoj online nakupny zoznam. Po ukoncéeni
virtuadlnych nékupov im budud takto naklpené produkty dorucené
domov. Je to dalSie rozsirenie podobného konceptu ako pri super-
marketoch Tesco s ¢itanim QR kédov, ktoré sa nachadzaju na stani-
ciach metra v Juznej Korei.

Obr. 25 Infinite Yihaodian (zdroj: Augmented Reality Trends)

Rozsirena realita v logistike

Po viacerych prikladoch a najlepSich rieSeniach v Styroch oblas-
tiach, ktoré sme opisali v predchadzajucich cislach a dokoncili
v tomto aktualnom, sa teraz zameriame na dosah rozsirenej reality
v logistike. Napriek tomu, Ze oblast rozSirenej reality je v logistike
len na zaciatku svojho nasadzovania, je velkym prinosom. Rozsirena
realita napriklad umoziiuje poskytovatelom logistickych sluzieb
rychly pristup k o¢akdvanym informéaciam kedykolvek a kdekolvek.
To je velmi vyhodné pre perspektivne a presné planovanie a vyko-
navanie Uloh, ako je napr. optimalizacia dorucovania a nakladania,
a mimoriadne dolezité z hladiska poskytovania zékaznickych slu-
Zieb vysSej Urovne.

V sprave s ndzvom DHL Trend Research sme do logistiky preniesli
to, ¢o sme v inych oblastiach priemyslu identifikovali ako najlep-
Sie postupy, a skimame dalSie moznosti vyuZzitia rozsirenej reality
v logistike. To ndm skor slizi ako vizionarsky pohlad a zaklad disku-
sif ako konkrétna predpoved, ako sa vyuzivanie systémov virtualnej
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reality vyvinie v budicnosti. Tieto priklady pouZzitia st zaradené do
nasledujlcich kategérii:

¢ prevadzka skladov,

* optimalizécia prepravy,

¢ systémy findlneho dorucenie zakaznikom (last-mile delivery),

* rozSirené sluzby s pridanou hodnotou.

Prevadzka skladov

NajslubnejSie vyuZitie rozSirenej reality sa ukazuje v oblasti logistiky
pri prevadzke skladov. Odhaduje sa, Ze tieto prevadzky pohlcujd
priblizne 20 % celkovych logistickych nakladov a Ulohy spojené
s vyskladiovanim tovarov predstavuji 55 — 65 % celkovych néa-
kladov spojenych s prevadzkovanim skladov [6]. Tu sa ukazuje
potenciél rozsirenej reality, ako vyraznym spésobom znizit néklady
spojené s procesom vyskladnovania tovarov. Takisto méze pomdct
pri zaskolovani novych alebo docasne pracujlcich zamestnancov
skladov Ci pri planovani skladovych priestorov.

Vizualizacia vyskladnovania:
optimalizované vyskladiiovanie

NajhmatatelnejSie rieSenia pre logistiky vyuzivajlce rozsiren( rea-
litu s systémy na optimalizaciu procesov vyskladhovania. Vacsia
Cast skladov v krajinach s rozvinutymi ekonomikami stale pouziva
systém vyskladrovania na zéklade papierovych dokumentov. Avsak
kazdy takyto systém je nachylny na chyby a navySe pomaly. Navyse
vyskladfiovanie ¢asto zabezpecuju zamestnanci pracujlci na dobu
urcitu, ktori asto vyzaduju intenzivne zaskolenie, aby dokazali vy-
skladnovat efektivne a bez chyb.

Systémy spolo¢nosti, ako Knapp, SAP a Ubimax, sa v stasnosti
nachadzaju v poslednej testovacej faze, pricom sa skladaju z mo-
bilnych systémov rozsirenej reality, ako hlavovych displejov (HMD),
kamier, ,obliekatelnych“ PC a batériového modulu, ktory poskytuje
dostatonl zasobu energie minimalne pre jednu pracovni zme-
nu. Vizualizacny softvér vyskladfiovania poskytuje rozpoznavanie
objektov v redlnom case, snimanie Ciarovych kodov, navigaciu
vnutri skladu a bezproblémové prepojenie informécii v rdmci sys-
tému s ciefom riadenia skladového hospodarstva (WMS). Hlavnym
prinosom vizualizacie vyskladiovania je poskytovanie intuitivnej
digitalnej podpory bez potreby pouzivania rik pracovnikov, ktori
vykonavaju vyskladiovanie manualne.

Vyuzivanim takychto systémov mo6ze kazdy pracovnik vo svojom
zornom poli vidiet digitalizovany vyskladrovaci zoznam a vdaka
moznosti navigacie vnatri skladu aj najvhodnejSiu trasu, ktora
prostrednictvom efektivneho planovania skracuje ¢as potrebny na
prichod k danej skladovej poloZzke. Vdaka moznosti automatického
snimania Ciarovych kodov dokaze softvér systému pri spracovani
obrazu (napr. KiSoft Vision od spolo¢nosti Knapp [7]) skontrolovat,
¢i pracovnik prisiel na spravnu poziciu a rychlo ho navedie k hlada-
nej skladovej polozke v regéli. Pracovnik nasledne zosnima polozku,
pricom cely proces sa paralelne zapisuje aj do WMS, ¢o umoz-
nuje aktualizaciu skladovych zasob v realnom case. Tento systém
navySe dokaze znizit mnozstvo ¢asu potrebného na zorientovanie

=

r'— * Pracovnici vyskladiiovania
maju prenosné systémy
rozSirenej reality.

* RieSenie pontka digitalnu
navigaciu s ciefom najdenia
spravnej trasy a polozky
podstatne U¢innejSie
a zaroven skracuje ¢as
potrebny na zaskolenie.

Hlavné ciele: znizenie chybovosti
vyskladiiovania a ¢asu
vyhladévania.

Obr. 26 Vyskladiiovanie s vizualizaciou:
optimalizované vyskladiiovanie
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a zaSkolenie novych zamestnancov a preklenit aj jazykové bariéry
pri migrantoch.

Prevadzkové testy uvedenych systémov vyuzivajicich rozsirend rea-
litu potvrdili, Ze prinaSaju vyrazné zlepSenia v produktivite prace pri
prevadzke skladu. Napriklad trvald kontrola vyskladfiovania dokéze
znizit chybovost viac ako 0 40 %. Aj ked sa chybovost vyskladova-
nia v stcasnosti pohybuje na Grovni cca 0,35 %, a to aj pri pouzi-
vani papierového systému, treba predchadzat kazdej chybe, pretoze
ich vznik sa nasledne premietne do dalSich vysokych nakladov [8].

Planovanie skladu

Roz8irena realita dokéze ovplyvnit aj proces planovania skladov.
Stcasné sklady totiz neslUZia len ako miesta uskladnenia a distri-
blcie; stale viac si miestom aj rastlceho poctu sluZieb s pridanou
hodnotou, od skladania produktov cez etiketovanie, prebalovanie az
po opravu produktov. Z tohto dévodu je potrebné, aby boli sklady
projektované tak, aby tieto sluzby dokézali aj zrealizovat. Rozsirenu
realitu mozno pouzit pre vizualizaciu akychkolvek pléanovanych
zmien a umiestnit digitalnu reprezentéaciu uvazovanych buducich
zmien do aktuélneho, skutoc¢ného prostredia skladu. Planovaci tak
maju moznost otestovat, ¢i rozmery plénovanych Uprav budi do
daného priestoru pasovat a mozu aj namodelovat nové pracovné
toky. Do buducnosti tento spésob umozni vyuzit redlny sklad ako
testovaci prvok pre planovanie skladovych ¢innosti.

-

*
Item Pick List

Stapiles

Envelopes

3-Ring Binders

* Vytvorenie simulacie procesov skladovych c¢innosti
v prostredi kombinovanej reality
« Upravy sa robia v redlnom prostredi, ¢o umozni testovanie
»priamo v prevadzke" a tak prisposobit planovené opatrenia
 Hlavné ciele: podpora a znizenie nékladov
pri procesoch prestavby a planovania skladov

Obr. 27 Planovanie skladu
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Vypnoctova inteligencia

v prieheznom monitorovani technologie
hydroabrazivneho delenia materialov (1)

Tato praca je zamerana na moznost vyuZitia technik vypoctovej inteligencie pri priebeznom monitorovani technoldgie AWJ.
Vychadza z doteraz ziskanych poznatkov o technolégii delenia hydroabrazivnym pridom, ako aj o vybranych oblastiach umelej
inteligencie. Hlavnym cielom prace je poukazat nielen na schopnosti vypoctovej inteligencie, ale aj na moznosti, ako umeld
inteligenciu vyuzit pri priebeznom monitorovani spominanej technoldgie. Tato praca sa orientuje predovsetkym na vyuzitie
modelov umelych neurénovych sieti pri teoretickom navrhu mozného spésobu priebezného monitorovania technoldgie.

Pre navrh tohto systému je v praci vyuzity model umelej neurénovej
siete zvanej viacvrstvovy perceptron, ktory bol vytvarany v prostredi
programu MATLAB, verzie R2013b. Celkovo bolo testovanych 150
rdznych konfigurécii perceptrona odliSujdcich sa v pocte neurénov
a skrytych vrstiev. Pri trénovani modelu siete boli pouzité dve tréno-
vacie funkcie, Bayesova regularizacia a Lavenbergov-Marquardtov
algoritmus. Trénovaci stbor dat bol normalizovany funkciou map-
minmax. Sledovanym kritériom pre vyber vhodnej topolégie siete
bola minimalna hodnota parametra MSE. Vysledky prace ukazali,
Ze viacvrstvovy perceptron s topolédgiou s konfiguraciou 3-24-19-1
dokéze predikovat spravnu hodnotu parametra profilu drsnosti po-
vrchu Ra. Funkénost zvolenej siete bola overend dvoma sposobmi,
pricom boli hodnotené vysledky predikcie hodn6t parametra Ra
vzhladom na zname a nezname hodnoty zvolenych vstupnych para-
metrov. Zaver prace je venovany zhodnoteniu ziskanych poznatkov
a skusenosti.

Intenzivny medzinarodny konkurenény boj zameriava pozornost
vyrobcov na automatickd a flexibilni vyrobu ako na prostriedok
zvySovania produktivity a kvality vyrobenych produktov. ZvySenie
produktivity a kvality vyrobenych vyrobkov zavisi od potreby prie-
bezného monitorovania a riadenia jednotlivych procesov vyroby,
ako aj vyrobnych zariadeni. Priebezné monitorovanie a riadenie
procesov tvori velkl ¢ast zaujmu mnohych vyskumnikov, pretoze
nie kazdéa v st€asnosti dostupné technolégia je v tomto smere dobre
zvladnuta. Jednou z takychto technoldgii je aj nekonvencéna, rychlo
sa rozvijajuca technolégia delenia hydroabrazivnym pridom. Pre
snahu zaclenit tito technolégiu do beznych vyrobnych procesov
je sucasny vyskum orientovany do niekolkych oblasti tykajicich sa
najma nevyhod tejto technoldgie, akymi st kvalita generovaného
povrchu ¢i priebezné monitorovanie technolégie. Vo vSeobecnosti
je zname, Ze tato technoldgia sa neda monitorovat priamo, ale len
nepriamo s vyuzitim jej sprievodnych fyzikalnych javov, akymi su
vibracie ¢i akustické emisie. Pomocou akustickej emisie dokézeme
monitorovat opotrebenie fokusacnej trubice, avSak zo ziskaného
signalu treba odstréanit tzv. nejasné signaly, ktoré vznikaji ako do-
sledok interakcie, napr. nahodnych zhlukov abraziva s fokusacnou
trubicou, alebo inej anomalie vyskytujlcej sa pocas procesu delenia
materialu. Druhl oblast sprievodnych fyzikélnych javov technolégie
tvoria vibracie, ktoré, ako sa preukézalo, st vyznamnymi nositelmi
informécii o stave procesu, a teda vibraény signal mozno pouzit na
nepriame monitorovanie hibky rezu &i kvality obrobeného povrchu.

Ak chceme tato technoldgiu priebezne monitorovat s vyuzitim vib-
racnych ¢i akustickych signalov, musime siahnut po moZznostiach
vypoctovej inteligencie, nakolko ta dokaze napodobnovat spravanie
[udi, ktori st nevyhnutni pri monitorovani a riadeni mnozstva pro-
cesov. Existuje niekolko technik vypoctovej inteligencie vhodnych
na priebezné monitorovanie hydroabrazivneho delenia, pre nas je
dolezita oblast vypoctovej inteligencie, na ktorl je zamerana tato
praca a ktora dokaze napodobnit funkciu a obrovské vypoctové
schopnosti fudského mozgu, a to umela neurénova siet. Tato siet
predstavuje velmi vykonny systém, ktory sa dokéze ucit, a preto tu
existuje urcity potencial jeho vyuZitia na monitorovanie, respektive
predikciu kvality povrchu na zaklade sprievodnych javov technol6-
gie. Ulohou tejto prace je teda vyuZitie modelu umelej neurénovej
siete na predikciu kvality povrchu na zaklade informécii ziskanych
z vibraného signalu.
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Analyza sti¢asného stavu

Monitorovanie a riadenie hydroabrazivneho delenia materiélov je
v sticasnosti predmetom zaujmu mnohych vyskumnikov prezentu-
jucich rézne pristupy rieSenia danej problematiky. Jednym z pre-
zentovanych pristupov je prave vyuzitie umelej inteligencie, ktorej
sa v poslednych rokoch venovala nie velmi rozsiahla ¢ast autorov.

V roku 2008 Srinivasu a Babu [1] prezentovali neurogeneticky
pristup pri vybere procesnych parametrov. Vo svojej praci navrhli
model umelej neurénovej siete, ktory predikoval hibku rezu vzhla-
dom na priemer zaostrovacej trubice a na kontrolovatelné procesné
parametre, ako je tlak vody, hmotnostny tok abraziva a rychlost
posuvu. Neskdr v tom istom roku sa znovu Srinivasu a Babu [2]
zaoberali adaptivnou stratégiou kontroly a riadenia procesu delenia
hydroabrazivnym pridom s integraciou vizuédlneho monitorovania a
neurogenetického pristupu prezentovaného v ich predchadzajlcej
praci. Ich snahou bolo priebezne monitorovat a upravovat procesné
parametre tak, aby sa udrzala pozadovana hibka rezu pri zmenach
priemeru zaostrovacej trubice.

Caydas a Hascalik [3] Studovali drsnost povrchu pomocou modelov
umelych neurénovych sieti a regresnej analyzy. Preukézali, Zze hyd-
roabrazivny prad vytvara tri vyrazné zény pozdiz rezu a tiez ryho-
vanie a zvinenie povrchu, ktoré vyrazne narasté s tlakom vodného
pradu.

Parikh a Lam [4] venovali svoju pozornost odhadu vhodnych hod-
not procesnych parametrov pri obrébani hydroabrazivnym pridom,
kde na odhad pouzili umelé neurénové siete. Preukézali, ze umelé
neurénové siete poskytuju lepsi odhad parametrov ako modely re-
gresnej analyzy.

Roku 2011 Wang W., Wang M. a Yan [5] Studovali riadenie Uberu
materialu hydroabrazivnym prddom. V praci uvadzajd, ze expertny
systém zaloZeny na linedrnych a nelinedrnych vztahoch ziskanych
z ich analyz by mohol uspokojit potrebu automatického riadenia
technolégie.

Kok, Kanca a Eyercioglu [6] sa venovali predikcii drsnosti povrchu
pouzitim vyrazu genetického programovania. Vysledky predikované
genetickym programovanim boli porovnané s experimentalnymi,
pri¢om sa ukazalo, Ze su vo vzajomne dobrej zhode.

Zain, Haron a Sharif [7] pouzili umell neurénovd siet (ANN) a me-
tédu simulovaného Zihania (SA) na odhad optimélnych procesnych
parametrov pri deleni hydroabrazivnym pridom.

Madi¢ a Radovanovi¢ [8] vytvorili matematicky model a analyzo-
vali delenie uhlikovej ocele pouzitim umelych neurénovych sieti.
Vysledkom ich prace bolo zhodnotenie, ze nimi navrhnuty model
je schopny zachytit podstatné informéacie o reznom procese s vy-
sokou presnostou. Informacie ziskane ich neurénovou sietou boli
prevedené do formy matematickych rovnic, na zéklade ¢oho autori
tvrdia, Ze neurdnové siete nie su len ,Ciernou skrinkou*, ale mozu
byt interpretované.

Roku 2012 Vundavili et al. [9] skimali fuzzy expertny systém
s cielom predikcie hibky rezu v procese delenia hydroabrazivnym
prudom. Zistili, Ze najlepsie vysledky dosahoval automaticky fuzzy
logic systém.
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Guo, Li a Dai [10] Studovali predikciu kvality pri deleni pomocou
kvézi patosového zariadenia hydroabrazivneho pridu s nastavitel-
nou vychylkou deliacej hlavy. Vysledkom ich prace bolo zistenie, ze
predikény model kvality rezu zaloZeny na neurénovej sieti so spat-
nym Sirenim dosahoval najvacsiu presnost predikcie kvality.

Engin [11] vo svojej praci predikoval hibku rezu pri deleni prirod-
nych kamenov. Vytvoril modely umelych neurénovych sieti, ktoré
umoziiovali predikciu konkrétnych operacnych parametrov pri re-
zani konkrétneho typu kamefia. Tvrdil, Ze predikcia reznej hibky
je hodnotnym nastrojom pre riadené obrabanie povrchu kameriov.

Tang, Lu a Sun [12] Studovali model umelej neurénovej siete
s vyuzitim spatného Sirenia chyb. Na zaklade teoretickych poznat-
kov o umelych neurénovych sietach a vysledkoch experimentov
prezentovali, Ze ich model neurénovej siete pre delenie hydroab-
razivnym pridom obsahuje Sest ovplyviiujlcich faktorov, ako tlak,
hmotnostny tok abraziva, vzdialenost rezaného objektu, hribku
obrobku, priemer dyzy a reznti rychlost. Dalej vo svojej praci navrhli
jednotku predikcie reznej rychlosti pre realizaciu vizualizacie sieto-
vého modelu vychadzajiceho z Deplhi, poskytujicu predpoklady
integracie do NC systému. Vysledky ich prace ukézali, Ze sietovy
model integrovany s NC systémom maoZe predikovat reznu rychlost
velmi rychlo, presne a spolahlivo, a tak mozno realizovat efektivne
riadenie kvality v procese delenia.

Analyza sUc¢asného stavu preukézala, Ze tato praca svojim obsa-
hom prispeje Ciastocne k rieSeniu problematiky vyuZzitia vypoctovej
inteligencie, presnejSie v oblasti vyuzitia modelu umelych neuréno-
vych sieti pri monitorovani technolégie hydroabrazivneho delenia
materialov.
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Nové Automation PC2100 z produkcie B&R spaja svet PC so

systémami beziacimi v redlnom Case (SoftPLC). Inovativny dizajn

zalozeny na architekture Intel Bay Trail poskytuje plne $kalovatel-

ny vykon od jednojadrového az po Stvorjadrové procesory. Pouzitie

Automation PC2100 je podla potrieb zédkaznika a aplikacie moz-

né v troch variantoch:

* plnohodnotné priemyselné PC s OS Windows 7 alebo 8,

* vysokovykonny priemyselny riadiaci systém PLC,

* na jednom zariadeni funguje stc¢asne ich kombinacia — OS Win-
dows aj SoftPLC.

V kazdom variante je Automation PC2100 beztdrzbové, bezven-
tilatorové, neobsahuje Ziadne rotacné HDD alebo zbyto¢nl kabe-
laz a je schopné pracovat aj v extrémnych podmienkach 24/7.

.

Vysoky vykon a neobhmedzené moznosti v kompaktnom haleni

V Standarde ponuka dve giga-
bitové ethernetové rozhrania,
USB3.0 a individualne konfi-
gurovatelné priemyselné roz-
hranie (POWERLINK, CAN).
Maximalny graficky vykon so
spracovanim obrazu do FullHD
a podpora DirectX 11 ponuka
nové moznosti na urovni rieSe-
ni HMI a SCADA.

www.br-automation.com
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Podujatia: preco je vas stanok posledna
vec, 0 ktoru hy ste sa mali strachovat

Jedna z najnakladnejsich chyb, ktori mozete spravit ak do svojej marketingovej stratégie zahrniete vystavy a veltrhy, je obmedzit
investicie na kipu stanku. A to plati aj v pripade, ak vas stanok vycnieva Ci uz svojim extravagantnym dizajnom alebo vynimocnou
velkostou. V takychto pripadoch sa jedna o vyhodené peniaze. Vysvetlim...

Hranice toho, ¢o modzZe robit organizator podujatia

Mnohé firmy, ktoré sa na podujatiach a veltrhoch zic¢astriuju, maju
predstavu, ze tento marketingovy nastroj sa sklada z dvoch krokov:
nékup stanku a po druhé, robit obchod pocas trvania vystavy.

Medzi tymito dvomi krokmi pokracuji vo svojom podnikani a oca-
kavaju, Zze hned ako sa ocitnl na svojom stanku, stane sa zazrak.
Koniec koncov, to je dévod, za ¢o platia organizétorovi veltrhu, nie?
Viytvorit lukrativny trh pozbieranim spravnych fudi s rozhodovaci-
mi pravomocami a klucovych
nakupcov v spravnej chvili na
jednom spolo¢nom mieste tak,
aby ste s nimi mohli robit biz-
nis? Chyba.

Jasné, Ze organizator podujatia
vas uisti, ze su tu ti spravni
[udia a trh. Jeho Ulohou je ale
prildkat ludi na miesto konania
podujatia, nie do véasho stan-
ku. Pripravia aktivity, ktoré
nasmeruju fudi na jednotlivé
pavilény a poschodia a vydaju
sprievodcu podujatia vratane
¢isla vasho stéanku. Ale organizator jednoducho nemoze prinutit
navstevnikov navstivit vas stanok. To mozete urobit len vy sami.
A to je aj dovod, preco by ste mali investovat do marketingovych
aktivit pred samotnym podujatim, alebo sa vdm z vynaloZenej in-
vesticie vrati iba minimum... ak vébec nieco.

Anouk Montagne

Takze ¢o by ste mohli robit? Okrem takych praktickych veci, ako je
priprava navrhu stanku, otdzky bezpecnosti a naplanovanie cesty,
pontkam tri marketingové tipy, ktoré by ste mohli vyuzit eSte pred
samotnym podujatim. Takto zvySite Sancu, Ze Cislo vasho stanku
sa objavi na zozname UcCastnikov medzi tymi, ktoré chcl urci-
te do skoncenia podujatia navstivit. Marketingovéd kampat pred
podujatim zmeni status vasej firmy z ,byt pritomny na podujati“
na ,prezentovat sa na podujati“. V kone¢nom désledku Usilie, ktoré
venujete priprave na podujatia, sa vrati v podobe skorSej navratnosti
vynaloZenej investicie.

1. Vychadzajte z vaSich doterajsich skisenosti
z roznych podujati

Utast na poduijati je nielen prileZitost stretndt sa s novymi zakaznik-
mi, ale aj velmi dolezity nastroj pre vytvaranie vztahov s existujuci-
mi zédkaznikmi alebo dolezitymi hra€mi v ramci vasich predajnych
retazcov. Vyuzite svoju pritomnost ako sposob opétovného stretnu-
tia s tymi, s ktorymi si chcete upevnit svoje partnerské vztahy alebo
ktorf zvazuj(i spolupracu s vami. Utast na podujati sa zvy&ajne spa-
ja aj s moznostou bezplatnej Gc¢asti na sprievodnych konferenciach.
Nepouzivajte ich pre seba, ale pozvite na ne vo vaSom mene dalSich.
Alebo na zaver niektorého dna zorganizujte veceru na vasom stanku
este pred tym, ako sa navstevnici rozidu z podujatia do restauracii.

Vasi zakaznici sa uz pravdepodobne na akciu chystajd. Trik je
v tom, aby mali pocit, Ze ste to vSetko robili pre nich. Vsetko je to
0 prepojeni mena vasej firmy s ich z&zitkami z podujatia.

2. Vyuzivajte rozne kanaly organizatora,
aby ste meno svojej firmy spojili s podujatim

Aj ked je vaSa spolo¢nost relativne maléd a nateraz nema vytvorenu
Uzasn( marketingovl masinériu, stale existuji spdsoby nastavenia
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stratégie vztahu s verejnostou (public relations — PR) pred samot-
nym podujatim pomocou néstrojov organizatora podujatia.

Aby organizatori dokézali spropagovat svoje podujatia, maju zvycaj-
ne k dispozicii mnozstvo kontaktov na rozne média ako aj rozsiah-
ly zoznam mien novinérov. PoZiadajte ich, aby im rozposlali vase
tlaCové spravy. Dostarite sa s nimi do Uzkeho kontaktu, aby ste
sa presvedcili, ¢i maju nejaké partnerstva s ¢asopismi, ktoré budud
vydavat Speciélne ¢islo k podujatiu.

Organizatori maju zvyCajne nejakd kampaf aj na socialnych mé-
diach. Napojte sa na to a preposielajte a informujte pomocou toho,
¢o oni posielaju. Socialne média st jednym z najlahSich sposoboy,
ako prepojit meno vasej firmy s podujatim.

Venujte hodinu a pol na telefonat s oddelenim marketingu u vasho
organizatora podujatia a poziadajte ich o tipy a prilezZitosti. Ked sa
jedna o marketing, organizatori vystav maju velmi radi aktivnych
vystavovatelov, ktori sa o takéto moZznosti zaujimaji. Spriatelte
sa s marketingovym manazérom a mozno od neho ziskate extra
umiestnenie v jednom z nimi zasielanych e-mailov... jeden nikdy
nevie.

3. Hovorte o tom, ako riesite problémy zakaznikov

Popri navstevnikoch, ktorych chcete ziskat na svoj stanok a kané-
loch, ktoré chcete vyuzit na ich oslovenie, rozmyslajte aj o tom, ¢o
komunikujete. Cokolvek bude vadou spravou, &i uz tlatové vyhlase-
nie, pozvanka na stanok alebo kratky ¢lanok pre newsletter, vyhnite
sa nudnym popisom produktov. Potenciadlnych zakaznikov nezauji-
maju technické vlastnosti, ¢isla o vykone alebo informacie o zhode.

Tento typ informécii prichadza na rad az potom, ked uz si nejaky
kontakt so zakaznikom vytvorite. Na prvom mieste v nich vzbudte
zaujem o to, aby za vami prisli a porozpravali sa. Mézete im dat
nejaky napad k tomu, o ¢om viete, Ze ich to moze zaujimat a ¢o
potrebuju riesit.

Velmi ¢asto som videla dodévatelov, ako v réznych tlacovych spra-
vach a rozhovoroch stale dookola rozpravali o sebe a svojich pro-
duktoch. Trik je v tom, Zze musite na seba zabudn(t a ukazat zaujem
o problémy vasich zékaznikov. Dajte im najavo, Ze plne chépe ich
starosti a to je najefektivnejsi sposob ako ich potom nasmerovat na
vase rieSenia.

Tak a teraz sa mozZete zaoberat aj stinkom

Ak si tieto tri tipy zoberiete k srdcu, dokazete potencialnych zakaz-
nikov oslovit dlho pred samotnym podujatim. Oni potom s horlivos-
tou pridu na podujatie a vas stanok navstivia. Uvidite, aky to bude
rozdiel, slubujem. Neurobte ti chybu, Ze sa budete prili$ spoliehat
na organizatora podujatia. On vytvori dobré podmienky pre biznis,
ale je na vas, aby ste stali v svetle reflektorov a vytvorili neodolatel-
nl ponuku pre tych, ktori sa budd po vystavisku prechadzat.

O autorovi

S niekolko ro¢nymi sklsenostami v oblasti marketingu vratane ria-
denie marketingovych aktivit pre podujatie European Utility Week
¢i poskytovatela rieSeni Energyworx pracuje Anouk Montagne, v su-
¢asnosti ako autorka na volnej nohe pre oblast Smart Energy.

Anouk Montagne

www.bergcopy.com
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Narodné forum udrzhy 2015

Jubilejny 15. ro¢nik tohto prestizneho medzinarodného stretnutia odbornikov z oblasti (idrzby sa konal zaciatkom jiina na tradi¢nom
mieste v Hoteli Patria na Strbskom Plese. Tento krat podujatie prilakalo rekordny poéet Géastnikov — aZ 233 z vy$e 40 firiem
zo Slovenska, Ceska, Nemecka, Polska a Rakuiska. Pévodna vizia konferencie - prinasat aktuélne informacie vysokej odbornej tirovne
a vytvarat vhodné podmienky na vymenu skisenosti odbornikov v idrzbe zo Slovenska a zahranicia, zostala trvalo aktualna.

Uvod konferencie uz tradi¢ne patril Ing. Vendelinovi irovi, podpred-
sedovi Slovenskej spolo¢nosti tdrzby (SSU), ktory privital Ucastni-
kov a informoval ich o obsahovej a organizacnej népini konferencie.
Vo svojich vystipeniach sa nasledne prihovorili aj zastupcom spo-
loénosti Gidrzby z Polska a Ceska, zastupca Ministerstva hospodar-
stva SR, ktoré sa aj tento rok stalo garantom podujatia, ako aj ak-
tuélny predseda predstavenstva SSU, doc. Ing. Juraj Grencik, PhD.

Konferencia ponuUkla Siroké spektrum tém, ktoré boli rozdelené do
piatich oblasti:

1. NajlepsSia prax a riadenie Udrzby

2. Bezpecnost a rizika v Udrzbe

3. Informacné systémy a riadenie Udrzby

4. Progresivne technoldgie Udrzby

5. Prediktivna Gdrzba a diagnostika

ESte pred samotnymi prednaSkami organizatori uz tradi¢ne udelo-
vali ocenenia. V silnej konkurencii (drzbarov z priemyselnych vy-
robnych podnikov z celého Slovenska si cenu SSU ,Udrzbéar roka
2014" prevzali hned dvaja Ucastnici konferencie — Ing. Peter Gazsi,
generalny manazér pre podporu vyroby U. S. Steel KoSice, s.r.o.
a Gejza Kardos, eustream, a.s. za liderstvo v oblasti opravéren-
skych technolégii. Cenu SSU za najlepSiu diplomovU pracu v oblasti
Udrzby si prevzala Ing. Petronela Virostokova z Katedry bezpec-
nosti a kvality produkcie, SjF TU KoSice za svoju pracu s nazvom
»Preventivny pristup v riadenf procesov“.

j/ Ceni sst
(DRIBAR ROKA 2014

Ing: Peter Guzsi

O

Obr. 2 Ing. Petronela Virostokova ziskala
Cenu za diplomovu pracu 2014

|atpljournal| Podujatia

V prvy den si G¢astnici mohli vypocut okrem inych aj prednasky

s tymto zameranim:

¢ Online Monitoring potrubia zo sklolaminatu (GRP) (prezentoval:
Franz Strohmer, AREVA GmbH)

e Zapojenie zamestnancov do procesu zvySovania bezpecnosti

(prezentoval: Jan Petko, U.S.Steel KoSice, s.r.0.)

Poziadavky na kvalifikaciu pracovnikov Udrzby podfa novej

eurépskej normy (prezentoval: Juraj Grenéik, SSU a ZU, SjF,

KDMT, Zilina)

Ako vysokoskolaci spajaju univerzitu s praxou (prezentoval: Viera

Petkova, eustream, a.s)

Technicka diagnostika a nasledné zpracovani v systémech

pro podnikovou Udrzbu, (prezentoval: Libor Wyli¢il, ELVAC

SOLUTIONS s.r.0.)

o Udrzba v kontexte Industry 4.0, (prezentoval: lvan Gallo, East-

Gate Automation s.r.0.)

Najlepsie praktiky pri implementécii TPM a ich prinosy (prezen-

toval: Miroslav Rakyta, Zilinska univerzita v Ziline, KPI)

Druhy defi sa okrem predn&sok mohli G€astnici inSpirovat zaujima-

vymi informéciami v rdmci troch sprievodnych podujati:

e Asset Management — poziadavky Standardov a implementacia
v praxi

¢ Operativne riadenie Udrzby a bezpapierové Udrzba s vyuZzitim iWi

e Benchmarking Udrzby — eurdpske a globalizované ukazovatele
vo vazbe na procesy

Stcastou podujatia bola aj vystava rieSeni partnerov konferencie
v podobe informacnych stankov.

Obr. 3 Ing. Peter Tirinda (vlavo) z B&K, s.r.o. prestavil zaujemcom

rieSenia spolocnosti Briiel & Kjaer v oblasti vibrodiagnostiky
a spolocnosti Fluke v oblasti termodiagnostiky

ATP Journal bol uz tradi¢ne jednym z hlavnych medialnych partne-
rov konferencie. Aj preto si uz teraz mozete pozriet na nasej stranke
www.atpjournal.sk nielen dalSie zaujimavé fotky ale aj sprievodné
video, ktoré vam priblizi atmosféru tohtoro¢ného podujatia ,,nazivo“.

Anton Gérer
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SENSOR +TEST 20135

— tlobra nalada napriek strajku rusnovodicov

V poradi uz 22. ro¢nik medzinarodného veltrhu SENSOR+TEST 2015 tento rok poznacil dvojdiiovy Strajk rusnovodi¢ov a Nemeckej
unie rusnovodicov GDL. Napriek vyznamnému narastu navstevnosti v prvy den veltrhu, organizatori sa museli v nasledujtcich dvoch
diioch pocas spominaného Strajku vyrovnat s vyraznejSim poklesom navstevnosti. Holger Bodeker, vykonny riaditel AMA service,
ktora je organizatorom veltrhu, priznal 10%-ny pokles navstevnosti veltrhu v porovnani s predchadzajicimi ro¢nikmi.

Viyvojéri a vyskumnici z Nemecka a zahranicia, ktori sa na podujati
zG&astnili, mali prilezitost navstivit 548 vystavovatelov a ziskat hib-
kové informécie o stave a najnovsich trendoch v oblasti snimacov,
merania a technolodgii testovania aj v ramci mnohych diskusnych
for. Stcasne prebiehali aj vedecké AMA Konferencie — SENSOR
a IRS?, ktoré mali tiez vybornl Gcast. Technické prezentacie vysta-
vovatelov, ktoré sa tento rok okrem inych zamerali aj na zvyraznenu
tému ,Technoldgie merania pre ochranu Zivotného prostredia“, zau-
jali velky pocet navstevnikov.

SENSOR+TEST 2015

DIE MESSTECHNIK-MESSE
The Measurement Fair

pracovnych sporov. Celosvetovo vedice firmy v oblasti snimania,
merania a technolégii testovania radi pomo6zu s inovativnymi rieSe-
niami pre eSte lepSiu automatizaciu prevadzky zelezni¢nej dopravy,“
dodal so Sibalskym Usmevom W.Wiedemann.

Pocas otvéracieho dia bola udelena aj cena AMA Innovation Award
2014 s dotaciou 10 000 EUR, ktoru tento rok ziskali mladi vyvo-
jari z rakliskej spolo¢nosti Crystalline Mirror Solutions so sidlom vo
Viedni. Porota ocenila ich inovativny vyvoj v oblasti ultrapresné-
ho merania frekvencie s kryStalickymi polovodic¢ovymi zrkadlami.
Tento tim vyhral uz aj cenu Young Enterprises Special Award, ktora
im umoznila bezplatne ziskat na veltrhu SENSOR+TEST vlastny
stanok.

Nélady medzi vystavovatelmi okomentoval aj Wolfgang Wiedemann,

vykonny riaditel’ Sensor-Technik Wiedemann a odchadzajlci riaditel

AMA Association pre oblast snimacov a merania: ,.Je nesporné, ze
pocet navstevnikov v halach a ulickdch medzi stankami tento rok
klesol. Napriek tomu sme napriklad na naSom stanku zaregistrovali
este kvalitnejSie kontakty s kvalifikovanymi fudmi, ako minuly rok.
Vystavovatelia a €lenovia naSej asociacie sa obéavaju, ze tradicia
spoluprace a komunikacie medzi zamestnavatelmi a zamestnanca-
mi tu v Nemecku méZze byt ohrozena rastlicim poctom a trvanim
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Dobré vyhliadky a potencial rozvoja do budtcnosti

Buddci rok sa veltrh SENSOR+TEST presunie v rdmci norimber-
ského vystaviska do Hal 1, 2 a 5. ,Narast vystavnej plochy nam
umozni prezentovat nové témy, ktoré su lakavé pre Specifickych vy-
stavovatelov a skupiny navstevnikov, ako sl napr. bezdrotové tech-
noldgie. Vdaka tomu sa nam otvara novy potencial pre rast veltrhu
do buducnosti,” uviedol Christoph Kleye, vykonny riaditel IS-LINE
a predseda Vyboru vystavovatelov.

Nasledujlcironik SENSOR+TEST sauskuto¢niod 10.do12.5.2016
v Norimberskom vystavnom centre, tak ako po minulé roky. St¢astou
bude aj 18. ro¢nik GMA/ITG konferencie so zameranim na snimace
a meracie systémy a 36. ro¢nik European Telemetry and Test
Conference.Zvyraznenou témou pre buduci roénik bude ,Technolégie
merania v cloud rieSeniach”.

www.sensor-test.de
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Siemens predstavil v Podhanskom

»Za kamion“ noviniek

V termine od 19. do 21. maja tohto roku sa pod Krivanom v Podbanskom opat stretli zakaznici a pouzivatelia techniky spolo¢nosti
Siemens. Velku cast z viac ako 600 ucastnikov z celého Slovenska tvorila nova, nastupujiica generacia technikov vo veku 35-40
rokov. Z hladiska oblasti priemyslu boli zastipené takmer vSetky odvetvia s dominanciou najma automobilového, chemického,
gumarenského, cementarenského a hutnickeho priemyslu, spracovania kovov, energetiky ¢i vyrobcovia strojnych zariadeni.

Ozivenim tohto ro¢nika bol aj prezentacny kamion divizie Priemysel-
nych systémov a pohonov. V ramci jednotlivych prednasok a na-
sledne pri stdnkoch rozdelenych podla produktovych oblasti boli
predstavené viaceré novinky.

V oblasti spinacej a istiacej techniky to bol novy rad kompaktnych
istiov 3VA s inovativnymi funkciami, ako aj tlacidla a signalky
Sirius ACT s atraktivnym dizajnom. Dalsej inovacie sa dockal aj
popularny rad Sirius vo velkosti S2 s vykonom isticov a stykacov az
do 37kW v Sirke len 55 mm.

Velmi zaujimavymi boli aj novinky z oblasti pohonov. Uéastnici sa
mohli zoznamit so systémami s reluktanénymi motormi a Stan-
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darnymi frekvenénymi meni¢mi SINAMICS G120, ktoré vysoko pre-
kraCuju poziadavky energetickej U¢innosti systémov IES podla novej
normy EN50598.

Oddelenie riadiacich systémov
prezentovalo na svojom stanku
bezpecnostné PLC v rade Simatic
S§7-1200, ¢im postva moznost
zjednodusSenej realizacie bezpec-
nostnych rieSeni uz aj do oblasti
malej automatizacie. Rad Simatic
S7-1500 bol rozsireny o kompakt-
né modely CPU, kde samotné CPU mimo integrovanych binarnych
a analdgovych vystupov/vystupov obsahuju aj technologické funkcie.
K obom radom riadiacich systémom je mozné zrealizovat zakladnu
vizualizaciou pomocou novych SIMATIC Basic panelov, ktoré okrem
zvy$eného rozliSenia displeja umoznuju aj jednoduchd archivaciu
Udajov na USB pamaétovy kli¢. Do DCS systému SIMATIC PCS7
pribudla moznost pouzivania procesnych kniznic a predstaveny bol
aj najnovsi systém decentralnych perfiférii ET 200 SP.

Zaujimavym ozivenim bola aj prezentécia jedného z vyznamnych
zékaznikov spolo¢nosti Siemens — CEIT, a.s. Ta prezentovala bez-
obsluzny logisticky taha¢ CEITruck ako sucast komplexného auto-
matického logistického systému, ktory vyuziva napr. bratislavsky
vyrobny zavod Volkswagen. Tento je vybaveny riadiacimi systémami
prave od spoloc¢nosti Siemens.

WV rémci rozhovorov s Ucastnikmi sme zaznamenali velky nérast
pripravy novych projektov. Slovenské firmy st uz v niektorych pri-
padoch pretazené a musia aj odmietat menej lukrativne zakazky.
A uz tradiCne sme zaznamenali aj dopyt po profesii Specialistov
automatizacie, ktorych je na trhu trvale nedostatocny pocet,”
uviedol pre ATP Journal Ing. Marién Hrica, riaditel divizie Digital
Factory/Process Industries and Drives v spolo€nosti Siemens, s.r.o.
Na margo toho, i je spokojny s tohtoro¢nym podujatim skonsta-
toval, Ze nielen on, ale podla vyjadreni aj UCastnici odchadzali
z podujatia velmi spokojni.

Anton Gérer
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Energeticky manazment 2015

V ditoch 9. - 10. jina 2015 sa vo Vyhniach uskutocnil 1. ro€nik konferencie v oblasti energetického manazmentu
zamerany na nosnu tému — energeticka efektivnost a energetické sluzby v praxi.

Slovenska spolo¢nost pre techniku prostredia, odbornéd skupina
SK AEE (Slovenskad pobocka Asociacie energetickych inZinierov)
sa z dovodu dolezitosti komplexného pristupu k riadeniu procesov
sUvisiacich s navrhom, realizaciou a prevadzkou energetickych
zariadeni rozhodla zorganizovat 1. roénik konferencie pod nazvom
Energeticky manazment. Konferencia bola uré¢ena odbornikom z ob-
lasti energetického manazmentu a energetickej efektivnosti budov,
projektantom, prevadzkovatelom, investorom, zastupcom bytovych
druzstiev a podnikov, spolocenstvdm vlastnikov bytov, predstavite-
[om Statnej spravy, Skolstva, vedy a vyskumu.

Podujatie bolo tematicky rozdelené do piatich hlavnych sekcii:
e Legislativa

e Garantované energetické sluzby

e Garantované energetické sluzby — praktické skdsenosti

¢ Energeticky manazment

e Praktické priklady z oblasti energetického manazmentu

V prvy den konferencie sa priblizne 65 Gc¢astnikov mohlo zoznamit
s problematikou v prvych troch sekciach.

Obr. 1 Ukastnikov konferencie na tvod privital odborny garant
podujatia Marian RutSek. So svojimi prednaskami sa predstavili
(zlava): FrantiSek Pecho, SEPS, a.s., Ing. Miroslav Marias, MH SR,
Svetlana Bartoiiova, EHB Meridian, s.r.o. a Miroslav Kucera

zo Zdruzenia priemyselnych odberatelov energie

Miroslav KuCera zo ZdruZenia priemyselnych odberatelov ener-
gie predstavil Uvod do problematiky energetického manazmentu.
Hovoril aj o povinnostiach organizécii v tejto oblasti, ktoré musia
dokazat urcit a opisat poziadavky svojho programu energetického
manazérstva na monitorovanie, meranie a spinenie cielov. Nasledne
musia definovat a zaviest plan merania energie, v uréenych inter-
valoch monitorovat, merat a zaznamenavat vyznamni spotrebu
energie vyjadrent v klGCovych ukazovateloch a faktory, ktoré ju
ovplyviiujd. V neposlednom rade musia zabezpecit presnost a vhod-
nost pouzivaného monitorovacieho a meracieho zariadenia k da-
nej poziadavke. V dal$ich dvoch prednaskach sa Miroslav Marias,
hlavny Statny radca - Odbor medzinarodnych vztahov v energeti-
ke Ministerstva hospodarstva SR, zameral na novinky v zékone o
energeticke] efektivnosti a blizSie vysvetlil aj vykonavacie predpisy
tykajlce sa tohto zékona.

Téme inteligentného merania ako predpokladu transparentného
vyuzivania energetickych nosi¢ov a efektivneho energetického ma-
nazmentu sa vo svojej prednaske venoval odbornik na slovo vzaty
— Ing. FrantiSek Pecho zo SEPS, a.s. Bratislava. Jeho prednaska
vyvolala v radoch publika velky zaujem a tiez vasnivl diskusiu na
prezentovant tému. Prvy blok Gvodnej sekcie uzavrela prednaska
Svetlany Bartofiovej z EHB Meridian, s.r.o. na tému Energeticka
hospodarnost budov — sicasné poZiadavky a poziadavky od roku
2016.
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v
ke odpovedal

Obr. 2 FrantiSek Pecho zo SEPS, a.s. po svojej prednas
aj na otazky z publika

Sekciu garantovanych energetickych sluzieb (EPC) otvorila prednas-
ka Marcela Lauka z Energetického centra Bratislava, ktory sa snazil
pomenovat vyvoj, bariéry a trendy v tejto novej oblasti. Dalsi pred-
nasajlci sa sustredili nasledne na ozrejmenie postupu pripravy pro-
jektov garantovanych energetickych sluzieb, ich financovania a ob-
staravania a nechybalo ani vysvetlenie eurdpskeho etického kddexu
pre tuto oblast. Nasledne sa od tedrie preslo k praxi — na niekolkych
prikladoch z oblasti komunalnej sféry, budovach ¢i priemyselnom
sektore boli demonstrované konkrétne moznosti a prinosy EPC.

Obr. 3 Marcel Lauko z Energetického centra Bratislava pomenoval
vyvoj, bariéry a trendy v oblasti garantovanych energetickych sluzieb

Druhy den konferencie otvorila prednéaska prof. Dusana Petrdsa zo
Slovenske] spolocnosti pre techniku prostredia, v ktorej sa zameral
na energeticky manazment vychadzajic zo smernice o energetic-
kej hospodarnosti budov. Sekciu dalej doplnili prednasky na tému
vzdelavania manazérov pre energetiku, integrovany energeticky ma-
nazment Ci integracia riadenia inteligentnych technolégii. Opat na-
sledovali praktické priklady z oblasti energetického manazmentu —
pripadova Studia z precerpavacej vodnej elektrarne Nant de Drance
zo SvajCiarska, skisenost s garantovanou energetickou sluzbou v
obnovenej administrativnej budove a iné.

Hlavnymi mediélnymi partnermi podujatia boli média nasho vyda-
vatelstva — ATP Journal a iDB Journal. Na nasich webovych stran-
kach si mdzete pozriet dalSie fotografie, ako aj kratke video, ktoré
vam atmosféru podujatia priblizi ,nazivo".

Anton Gérer
Podujatia |atp|journal|



Buducnost podnikov a vyrobnych systémov, nova generacia v prie-
myselnej automatizacii, spolupracujlice roboty, inteligentna vyroba,
vyskum a inovécie, cesta k Industry 4.0, najmodernejSie technold-
gie a rieSenia so spolo¢nym menovatefom , digitalny podnik“. To boli
najCastejSie sklonované pojmy Spi¢kovej dvojdriovej konferencie,
ktori v difoch 16. a 17. juna v hoteli Holiday Inn v Ziline usporia-
dala skupina CEIT Group a spolo¢nost Trend. Unikatne podujatie
pod nazvom Digitalny podnik 2015 uz po &smykrat prinieslo mi-
moriadne aktualne otazky smerovania a vyvoja priemyslu, horlice
témy budicnosti podnikov a nastupujdcich zmien vo vyrobe. Pre
viac ako 170 ucastnikov konferencie boli pripravené nielen odborné
prednasky vyznamnych hosti zo Slovenska i zo zahranicia, ale tiez
zaujimavé workshopy, podnetné diskusie a atraktivny sprievodny
program.

Digitalni workoholici pre Industry 4.0.

Tato nosnd myslienku konferencie pocas prvého diia naplnilo az
devatnast odbornych prednasok. Uvodna nastolila tému budticnosti
digitalneho podniku, vratane vizionarskych predpokladov, ktorymi
vSetkych Ucastnikov zaujal profesor Milan Gregor z CEIT Group.

. vty ol
Obr. 1 Podujatia sa za€astnili vyznamni prednasajtci a hostia
(zlava): Oliver Brunovsky, konatel TREND Holding a riaditel pre
vydavatelsku ¢éinnost, prof. Milan Gregor, predseda dozornej rady
CEIT, a. s., Dominic Nguyen z ambasady USA, prof. Juraj Sinay,
prezident Zvazu automobilového priemyslu SR, Jozef Fajtak,
Odbor priemyselného rozvoja a investicii MH SR a moderator
Juraj Hromada, komentator tyzdennika Trend (foto: ATP Journal)

Prezident Zvazu automobilového priemyslu SR, profesor Juraj Sinay,
vzapati hovoril o automobilovom priemysle ako o motore digitaliza-
cie podnikovych procesov. Nechybali ani zahrani¢ni hostia, Dominic
Nguyen z americkej ambasady, ktory prezentoval Spojené Staty ako
digitalnu velmoc, a Pentti Eklund z finskeho Vyskumného technic-
kého centra VTT, ktory priblizil tamojSie iniciativy a vyskum slvisiaci
s digitdlnym podnikom. Problematiku podpory vyskumu a inovéacii
od Statu prezentoval Martin Rybar zo spolo¢nosti Deloitte, icastnici
konferencie sa vzapéti vydali na pomyselnl prechadzku digitalnym
podnikom prostrednictvom prezentacie Martina Morhaca, riaditela
spolo¢nosti SOVA Digital.

Paleta dalSich odbornych prednasok bola popoludni rozdelena pa-
ralelne do dvoch blokov, v rdmci ktorych predstavitelia a riadiaci
manazéri vyznamnych slovenskych ale aj zahrani¢nych spolo¢nosti
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priblizili konkrétne rieSenia z praxe priemyselnych podnikov ako
Matador, IPM Solutions, Transcat, Skoda Auto Mlada Boleslav,
Siemens, Mesnac, Spinea, Klaster AT+R, Danfoss Power Solutions,
J. P Plast, Eltek, Uavonic, Ipesoft a v neposlednom rade CEIT
Group. Priblizili vyuzitie nastrojov digitalneho podniku, spdsob, ako
vytazit z vizie Industry 4.0 uz dnes, ako progresivne riesit problé-
my a naplnit koncepciu digitdlneho podniku. O tom, Ze konferencia
nastolila aktualne témy a priniesla mnozstvo cennych poznatkoy,
svedcilo nielen mnoZstvo otdzok adresovanych prednasajlicim od-
bornikom, ale aj zivé neformalne diskusie Ucastnikov podujatia.

Popri odbornych prispevkoch a panelovej diskusii konferencia pravi-
delne ponuka aj priestor na praktické ulohy v podobe workshopov.
Ani tento rok tomu nebolo inak, druhy den konferencie bol vyhra-
deny préve pre prezentaciu konkrétnych rieSeni. NajpocetnejSia
skupina Ucastnikov sa zi$la na workshope organizovanom skupinou
CEIT Group, ktory bol zamerany na moderné nastroje pre projekto-
vanie a optimalizovanie vyrobnych systémov. Operativne planovanie
vyroby ako klU¢ova oblast fungovania podniku bola témou druhé-
ho workshopu, na ktorom spolo¢nost SOVA Digital demonstrovala
prednosti a uplatnenie softvéru, ktory je nastrojom pre optimaliza-
ciu a zvySovanie efektivity vyroby. Na otazku, ako zrealizovat kon-
cepciu digitalneho podniku, dal odpoved aj treti workshop, ktorého
sa ,chopila“ spolo¢nost SCHUNK Intec, pricom Gcastnikom pred-
stavila konkrétne produkty.

Sucastou konferencie bola uz aj tradi¢na prezentacia partnerov pod-
ujatia vo forme vystavnych stolikov. Firma SCHUNK pripravila pre
zaujemcov ukazku robotického ramena a uchopovacich systémov,
lietajiice drony si mohli navstevnici pozriet v spolo¢nost Uavonic
a systém pre spravu a riadenie vyrobnych postupov EMANS prezen-
tovala spolo¢nost ANASOFT APR, s.r.0.

Obr. 2 Riaditel spolo¢nosti SCHUNK Intec, s.r.o.
Ing. FrantiSek Jantoska (vpravo) predstavil zaujemcom riesenia
z oblasti robotiky a uchopovacich systémov (Foto: ATP Journal)

Konferencia Digitalny podnik 2015 sa uskutocnila pod zastitou
Ministerstva hospodérstva SR a Zvézu automobilového priemyslu
SR. Odbornym garantom bola spolo¢nost CEIT.

www.digitalnypodnik.sk
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Automation Universitv v Brne
tento rok prilakal viac ako 230 navstevnikov z Europy

Nebol to ani AMPER ani Medzinarodny strojarensky veltrh a predsa vystavni halu na Brnianskom vystavisku na dva dni zaplnili
odbornici z oblasti automatizacie. Od 3.6. do 4.6.2015 sa tam totiz konal treti ro¢nik Automation University Special organizovany
Rockwell Automation. Dvojdiovy program prilakal inzinierov, obchodnych manazérov a vedtcich pracovnikov z 15 eurépskych krajin.
Tohtoro¢ny ro¢nik sa zameral na Connected Enterprise a systém moderného riadenia iTrack, ktory bol permanentne ,,obklticeny*

mnozstvom ludi.

Néavstevnici mali moznost doslova ohmatat portfélio produk-
tov Rockwell Automation, kedZe okrem vystavnej plochy sa na
Automation University nachadzali aj laboratéria a prednésko-
vé miestnosti. V priebehu dvoch dni si mohli navstevnici vybrat
z 50 predndsok v piatich réznych prednaskovych miestnostiach.
Na vystavnej ploche sa nachadzali aj stanky partnerov Rockwell
Automation. Platinovym partnerom Automation University v Brne
bol Molex, zlatymi partnermi zase Prosoft a ControlTech.

C!;r WELCOME TO AUTOMATION UNIVERSITY  pupocioneit

Peter Rozek, country manazér Rockwell Automation, povedal:
»Automation University bola najo¢akavanejSia udalost roka pre
naSich zakaznikov a obchodnych partnerov... a nase ocakévania
sa naplnili. Boli sme velmi radi, Zze sme pritiahli tolko zdkaznikov
z rbznych eurdpskych krajin a z Ceskej republiky a Ze sme im dali
Sancu zazit naplno podujatie Automation University.”
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S tohtoroénym ro¢nikom sme velmi spokojni

Kto by podal presnejSie informacie o Automation University
ak nie hlavna organizétorka podujatia, pani Katefina Slanska,
MarCom manazérka Rockwell Automation. Napriek pracovnej
vytazenosti si nasla chvilu na rozhovor.

€o bolo hlavnou témou tohoroéného Automation University
v Brne?

Hlavnou témou Automation University Special tohto roku v Brne
bolo urcite iTRACK — jedna sa o zariadenie pre linearny pohyb
s vysokou dynamikou a rychlostou. Je zaloZzené na principe li-
nearneho motoru, kde permanentné magnety vykonavaju line-
arny pohyb a aktivna budena Cast je fixna. V dalSej sme, ako
v predchéadzajucich rokoch, ukazali rieSenia pre Safety, Process
a Integrovanl Architektdru.

Podla mojich poslednych informécii prvy dei priS§lo na AU v Brne
viac nez 200 ludi z 15tich krajin Eurépy. Mate presné cisla?

Tohtoro¢ného Automation University Special sa zucastnilo
230 zékaznikov z 15 zemi Eurdpy, 39 ucastnikov od vysta-
vovatelov a 34 zamestnancov Rockwell Automation. V ramci
programu Automation University Special mala vystavna plocha
cca 800 m?, na ktorej vystavovalo cca 7 partnerov, 3 medi-
alni partneri a VUT v Brne, ktord predstavila unikatny model
pneumatického lisu zaloZzeného na rieSeni Rockwell Automation
vratane integrovaného Safety rieSenia. V priebehu dvoch dni sa
uskutocnilo 50 prednasok v prezentacnej miestnosti a zakaznici
si mohli otestovat rieSenia v 3 HandOn miestnostiach a 1 Demo
miestnosti.
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Na Automation University malo svoje zastipenie aj Slovensko.
Mohli by ste prezradit, kolko zakaznikov priSlo zo Slovenska?

Na akciu dorazilo 40 Gcastnikov zo Slovenska.

Ako ste spokojna s celkovou t¢astou a priebehom Automation
University?

S tohoro&nymi roénikom AU Special sme velmi spokojni. U&ast
bola, s ohlfadom na predchéadzajice rocniky, nadpriemerna
a myslim si, ze sa ndm skutocne podarilo prildkat a zaujat na-
Sich stcasnych aj novych zakaznikov €i uz pripravenym progra-
mom alebo G&astou partnerov. Ugastnici mali moznost vidiet
produktové panely a rieSenia, porozpravat sa o svojich problé-
moch so Specialistami z oboru a nasledne si aj niektoré rieSenia
prakticky vyskusat.

Co bolo podia Vis tohtoroénym ftahikom Automation
University?

Hlavnou témou Automation University, ¢o sa tyka B2B, bolo
podla mojho nazoru urcite velakrat diskutovanéa a stale aktualna
téma ,Connected Enterprise".

iTrack - flexibIné rieSenie s vysokou priepustnostou

Ustrednou témou Automation University Brno 2015 bola Connected
Enterprise a Ustrednym produktom nachadzajicim sa v strede haly
bol systém iTrack. Podla slov Hayoa Koppelmansa, konzultanta po-
hybovych rieSeni pre iTrack v Eurépe, ,je iTrack inovativny koncept
systému linearneho pohybu. Tradi¢né linearne systémy dosahuju
rychlost 1,0 az 1,5 m/s. iTrack dokaze pracovat s rychlostou 5,0
m/s.“ Kazdy pohybovy Clen tohto systému moze byt naprogramo-
vany samostatne. Pri zmene spracovaného produktu nie je potreb-
né menit mechanickl konstrukciu, iba zopéar riadkov programu.
»Napriklad pri spracovani Skatule programovo nastavite vzdialenost
medzi pohybovymi ¢lenmi a pri zmene velkosti tvaru alebo dizajnu
sta¢i zmenit program.“ Podla slov H.Koppelmansa iTrack pouZziva
priamy pohon a systém linearneho pohybu, ¢iZze neobsahuje prevo-
dovku a trenie je takmer minimalne. Vyhodou systému je aj velké
zrychlenie a vysoké rychlost, pricom odpada pouZitie zasobnika
ako u klasickych pohybovych systémov. ,Pred neddvnom sme rie-
Sili horizontélny baliaci stroj, ktory otvori plastové vrecko, naplni
ho a hermeticky uzatvori. Po implementacii iTrack sa vykon zvysil
0 400%," dodava H.Koppelmans. iTrack tvori srdce celého stro-
ja a pri modernizacii je potrebné prehodnotit existujlice pohybové
rieSenie a ¢o chce zakaznik od nového systému ziskat. Vyrobcovia
strojov ocenia Standardizéaciu a koncovi uZivatelia zase vysSiu fle-
xibilitu a vy$si vykon. Prepojenie iTrack do podnikového systému
prinadSa dalSie moznosti. ,Po pripojeni ku ControlLogix® mo6zeme
ziskat vSetky (daje smerujlice zo stroja do systému a naopak.
V jednom aktuélnom projekte ofakéva koncovy zékaznik objednav-
ky od jednotlivcov cez internet. Ku objednéavke sa pridé obrézok
a tieto informécie posiela priamo do stroja. Stroj vyberie spravny
produkt, digitalne ho vytlaci, zabali do obalky a posle priamo za-
kaznikovi. Cely proces je automatizovany cez internet. Jedné sa
o0 ukazkovy projekt Connected Enterprise”, uzatvara H.Koppelmans.

Po podujati nam o Connected Enterprise odpovedal na zopar
otazok aj Tomas Babka, Field Business Leader A&S z Rockwell
Automation. Dotkli sme sa poziadaviek na implementéciu CE,
rozpravali sme sa aj o sti¢asnom stave a planoch do budtcnosti.

Connected Enterprise je obsiahla stratégia

Rockwell Automation predstavil platformu Connected Enterprise
asi pred dvoma rokmi. Ako sa za to obdobie vyvinula?

V stcasnej dobe Rockwell Automation pontka komplexné rieSe-
nie pre automatizacné Ulohy v stlade so stratégiou Connected
Enterprise. Sme schopni poskytnat taktiez prvky pre vystavbu
ethernetovej infrastruktdry. Historicky tu bolo stale pritomné
oddelenie sveta IT a vyroby. Moderné technolégie ndm pomaha-
ju pripojit inteligentné vyrobné technoldgie ku zvySku podniku.
Zakladom sU stale mudrejSie prvky priemyselnej automatizécie,
ktoré pri zachovani sti¢asnych vlastnosti disponuju tiez vliastnos-
tami zo sveta informacnych technoldgii, tieto potom vyuzivaju
zabezpecenu infrastrukturu siete.

Hortcou témou v Eurépe je Industry 4.0. Ako zapada CE
do konceptu Industry 4.0?

Connected Enterprise je obsiahla stratégia, do ktorej Industry
4.0 kompletne zapada.

Zaujima zakaznikov téma Connected Enterprise alebo ich
na fu upozoriiujete?

Obvykle sl zakaznici velmi dobre informovani ohladom vlast-
nosti Connected Enterprise. K tomu faktu prispieva tiez pomerne
znacné povedomie verejnosti o internete veci, ktory taktiez velmi
dobre zapada do stratégie CE.

Co si musi zakaznik pred implementaciou CE uvedomit? Aké
kroky musi zrealizovat?

Pred implementaciou je velmi doélezité zabezpecit zodpoveda-
jucu ethernetovl infrastruktiru. TaktieZ je nutné si uvedomit
k akym rizikdm moZe dojst v pripade zle zabezpelenej siete.
Je teda potrebné zamerat sa na pristup k zabezpeceniu siete
eSte v Stadiu navrhu sietovej infrastruktary.

Kedy méZzeme o zavode / prevadzke povedat, Ze skutocne vyu-
Ziva vSetky vymozenosti CE?

VSeobecne je mozné povedat, ze pokial boli pri navrhu architek-
tlry vzaté do Uvahy odporucenia Rockwell Automation, jedna
sa o rieSenie vyuzivajice Connected Enterprise. Nasi odbornici
sU pripraveni vzdy pomoct s komplexnym navrhom architektdry.
Pocinajuc inteligentnou instrumentaciou, sietovou infrastrukti-
rou, dalej riadiacimi systémami a ERP systémami konciac.

Aké otazky na tému CE dostavate od zakaznikov?

Jedna sa hlavne o otazky tykajlce sa ethernetovej infrastruktiry
a virtualizacie. Velmi Casta je aj otazka zabezpecenia sieti a pou-
Zivatelskych prav. Skladba otdzok tak nepriamo potvrdzuje trend
konvergencie sveta IT a vyroby.

Mohli by ste predstavit nejaky projekt, o ktorom moézete pove-
dat, Ze je excelentnym prikladom implementacie CE?

Ide napriklad o projekt INCO realizovany v roku 2013 — 2014.

Daldi roénik Automation University Special v Brne je za nami.
Navstevnici si odniesli nové poznatky, vyskisali si vacsinu produk-
tov v demolaboratériach ,na vlastnej kozi“, a vymienali si praktické
skusenosti a rady. PIné predvadzacie miestnosti, laboratéria a stan-
ky partnerov svedcili o dalSom UspeSnom ro¢niku.

Martin Karbovanec
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TIPY a TRIKY

APROL EnMon: Spotreha eneryii pod kontrolou — pomoc pri 1IS050001

V tejto Casti si ukazeme, ako jednoducho sa konfiguruje systém APROL EnMon ur€eny na meranie,
riadenie a analyzu vSetkych typov energie vo vyrobnej aj nevyrobnej sfére. V sii¢asnosti na celom
svete rastie tlak na efektivne vyuzivanie energii. Spolo¢nost B&R poskytuje systém APROL EnMon
pomahajlci jeho pouzivatelom k zavedeniu normy ISO50001 a zefektivneniu hospodéarenia
s energiami, ¢im prispieva k znizovaniu vyrobnych nakladov a zvySovaniu konkurencieschopnosti.

Podrobné rieSenie: www.atpjournal.sk/tipytriky/21555
Tip zaslal: B+R automatizace, s.r.o. — organizacna zlozka

Spracovanie tahuliek v MATLABe

V tomto tipe si ukazeme, ako jednoducho viete pracovat s vasimi importovanymi tabulkami.
Programové prostredie MATLAB zaradilo od vydania 2013b, pre lahkd manipulaciu s tabul-

kovymi datami, novy datovy typ ,table“. Premenné typu table st cielené na data, kde stipce
predstavuju veliciny (vlastnosti) a riadky jednotlivé prvky, ktoré st popisané hodnotami velicin.

Podrobné rieSenie: www.atpjournal.sk/tipytriky/21556
Tip zaslal: Humusoft, spol. s r. o.

Praktické pouzitie mohilnej aplikacie pri servisnom zasahu v teréne

V tomto tipe si ukazeme, ako jednoducho je mozné prijat, spracovat a nasledne zaevidovat
a zdokumentovat servisny zasah priamo na mieste udalosti. Aplikacia IFS ,Mobilna pracovna
objednavka“ umoziuje servisnym pracovnikom mat okrem iného vzdy dostupné aktuélne in-
formacie o objektoch a zariadeniach Gdrzby, o stave skladu nahradnych dielov, o aktualnych
poziadavkach na servis a opravy ¢lenenych napr. podfa priority a typu prace (planovany servis,
hlasenie poruchy, preventivna prehliadka apod.) a ich aktualneho stavu (akceptované, na ceste,
na mieste, spustené, prestavka, odmietnuté apod.) spolu so zaznamenanim napr. fotiek, podpisu
potvrdzujlceho odsuhlasenie prace a tiez skuto¢ného ¢asu straveného pri servisnom zasahu.

Podrobné rieSenie: www.atpjournal.sk/tipytriky/21557
Tip zaslal: IFS Slovakia, spol. s r.o.

s L l L R |
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Bezdrotové SMS reporty a sprava RS Simatic
Tato aplikacia ukazuje, ako je mozné pomocu jednoduchého modulu radu Simatic S7-1200 komunikovat
s mobilnymi telefénami. Na tie je mozné programovo posielat, ako aj prijmat, potrebné tdaje. Prikladom

takejto aplikacie méze byt automat na kavu. Na mobilé telefény moze automat odosielat informacie o stave
jednotlivych naplni, o pocte minci, teplote, ¢i pripadnom neopravnenom otvoreni automatu.

Podrobné riesenie: www.atpjournal.sk/tipytriky/21558
Tip zaslal: Siemens s.r.o.

| TN || YT

Prezeranie knihy zaznamov (loghook) v prevodniku CM44

V tomto tipe si ukdZzeme, ako mozno Udaje zaznamenané vo viackanalovom prevodniku CM44 prezerat
vo forme grafov. Modularny Stvor-vodicovy prevodnik CM44 je uréeny pre meranie roznych prevadz-
kovych veli¢in. Vdaka Standardizovanym snimacom s technolégiou Memosens® mozno tento jeden
prevodnik pouzit pre vzdialené meranie dusika, spektralneho absorbéného koeficientu (SAC), pH, ORP,
vodivosti a dalSich parametrov.

Podrobné rieSenie: www.atpjournal.sk/tipytriky/21559
Tip zaslal: TRANSCOM TECHNIK, spol. s r. o.

. |
na HW/SW zapojenia, nastavenia, funkcie — $tanda |
a my ich uverejnime bezplatne v tlacenej verzi opisu aj
(inzerenti v neobmedzenom pocte, o
Dalie info na www.atpjou
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FESTO spol. s r.o.
Maly riadiaci systém CECC

Kompaktny jednoduchy minikontrolér
CECC je prvy vo svojej triede s ria-
denim 10-Link a CANopen master.
Programové vybavenie CoDeSys V3
zabezpeci, ze vyrobcovia strojov a za-
riadeni nebud musiet venovat Cas a
energiu komplikovanému a ¢asovo na-
rocnému programovaniu. CECC skra-
cuje Cas instalacie, umoziuje tiez rych-
le a cenovo vyhodné riadenie strojov.
Pocet vstupov je 12 a vystupov 8.

www.festo.sk

FESTO spol. s r.o.

Vodiace jednotky EAGF pre elektrické valce

Vodiace jednotky EAGF sa pou-
Zivaji na zaistenie elektrickych
valcov ESBF proti pretoceniu
pri vysokych kratiacich momen-
toch. Poskytuju vysoku presnost
vedenia pri manipuléacii s obrob-
kami. K dispozicii st vo vyho-
toveni s obeznym gul6ckovym
vedenim. Spojenim elektrickej

osi ESBF a vodiacej jednotky EAGF vznikne rieSenie odolné vysokej zata-

Zi, vhodné aj pre lisovacie Ulohy.

www.festo.sk

FESTO spol. s r.o.
Bezpecnostna karta CAMC-G-S3

V zévislosti od aplikacie a pozadovanej bezpec¢nost-
nej funkcie si mozno vybrat z nasledujucich funkcii:
bezpecné vypnutie momentu (STO), oo ‘
bezpecné zastavenie 1 (SS1), P I
bezpecné zastavenie 2 (SS2), :
bezpecéné ovladanie brzdy (SBC),
bezpecné prevadzkové zastavenie (SOS),
bezpecne obmedzena rychlost (SLS),
bezpecny rozsah rychlosti (SSR),
monitorovanie bezpecnej rychlosti (SSM).

Karta obsahuje Styri bezpecnostné, volne programovatelné vstupy
a Sest doplnkovych digitalnych vstupov, ktoré mézu vyhodnocovat
aj testovacie impulzy. Na karte sU dostupné aj tri bezpe€nostné
digitalne vystupy s moznostou parametrizacie, ktoré tiez podporuji
skSobné impulzy. Vystupom po Uspesnom nakonfigurovani karty a

PHOENTEC spol. s r.o.

Malé bezpecnostné relé — plny vykon na 6 mm

PSRmini st najuzSie bezpec-
nostné relé na trhu. V kon-
StrukCnej Sirke 6 a 12 mm
ponUkaji osvedéent bezpec-
nost vdaka natenému riadeniu
kontaktov. Bezpecnostné relé
mobZete pouzit vSade tam, kde
bol doteraz nedostatok miesta.
Zo Sirokej ponuky si vyberte to
rieSenie, ktoré vam zabezpeci
Uplny bezpecnostny komfort.
Najnovsie PSRmini v Sirke iba
6 mm ponltka spinaci prad

6 A. Jadrom rodiny bezpecnostnych relé PSRmini je patentovana
reléové technoldégia Phoenix Contact — diagnostika nlteného vede-

véetkych potrebnych parametrov je validaény protokol. nia kontaktov, ¢o nés odliSuje od konkurencie.

www.festo.sk Viac informdcif u distribltora: www.phoentec.sk
ELVAC SK s.r.o. ELVAC SK s.r.o.

Priemyselny PC VP-2201-CE7 Bezventilatorovy pocita¢ NISE 2400
Firma ELVAC SK je dodavatefom pre priemyseln( automatizaciu

znacky ICP DAS. Priemyselny PC
VP-2201-CE7 je vybaveny ARM
AM3352 procesorom, TFT LCD
displejom a Sirokym rozhranim

Firma ELVAC SK je dodavatefom
znactky Nexcom. Novy zabudovatel-
ny pocita¢ NISE 2400 je urceny pre
. S aplikacie priemyselnej automatiza-
vratane Gigabit Ethernet, USB cie. Ide o minimalistické zariadenie
port, RS-232 a RS-485. K dis- s odolnou hlinikovou konstrukciou
pozicii je aj 1/0 rozhranie na pri- vybavenou pasivnym chladicom,
pojenie k Ethernet 1/0 alebo RS- . ) ktory vypiiia celtl horni stranu $asi. Viykon poéitaca je riadeny ener-
485 1/0 modulom. Je uréeny na montaz do panela. Predny panel geticky efektivnym dvojjadrovym procesorom Intel® Atom™ Bay
ma krytie NEMA 4/IP65, ktory odolava striekajtcej vode, vihkosti  Trail 3827 1,75 GHz. NISE 2400 je vynimo&ny najma vdaka roz-
a externému prachu. Rozsah pracovnych tepl6t je Siroky, od =10 sjahlym moznostiam na ukladanie dat, a to cez kartu CFast, HDD,
do 60 °C. SSD alebo rozhranie mSATA.

Viac informécii najdete na www.elvac.sk alebo www.icpdas.com. Viac informacii najdete na www.elvac.sk alebo www.nexcom.com.

www.e-automatizacia.sk
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Odhorna literatira, publikacie

1. Meranie a modelovanie elektrickych strojov

Autori: Hrabovcova, V. a kol.: rok vydania: 2014,
vydavatelstvo EDIS, ISBN 9788055408521,
publikaciu mozno zaklpit na www.martinus.sk

Citatelia v tejto u¢ebnici najdu metédy
merania elektrickych strojov na urcenie
ich vlastnosti a prvkov ich nahradnych
schém. Potom nasleduje zostavenie ma-
tematického modelu sUstavou diferen-
cialnych rovnic a simulécie prechodovych
a ustalenych stavov, v motorickom i gene-
ratorickom rezime na zaklade vSeobecnej
tedrie elektrickych strojov, aplikovanej na
jednosmerné a striedavé stroje. Tato vyso-
koSkolska ucebnica sa vSak len okrajovo
venuje tedrii elektrickych strojov. Autori
uvadzaju aj vypisy programov na rieSenie
diferencialnych rovnic a ziskané priebehy prevadzkovych veli¢in
konkrétnych strojov. Je vS§ak mozné pouzit aj programy v inych si-
mulaénych jazykoch /programoch/, ¢o zavisi len od riesitela, jeho
znalosti a pocitacovych zru€nosti. Pri simulaciach elektrickych stro-
jov, pre jednoduchost a nazornost, nie st pouzité Ziadne regulatory
ani metddy riadenia. Priklady simuldacii si uréené pre zaciatocnikov,
ktori si chcl osvojit pracu s rovnicami vSeobecnej teorie elektrickych
strojov. Treba v8ak podotknt, Ze tu nie je uvedené odvodenie slstav
jednotlivych diferencialnych rovnic matematického modelu, a preto
je potrebné velmi Uzko spolupracovat s inou literatdrou, ktora sa
tejto problematike venuje.

. Meranie
a'modelovanie
elekirickych
strojov

2. Metaprogramovanie
— zaklady metaprogramovania v jazyku Python

Autor: Janech, J.: rok vydania: 2014,
vydavatelstvo EDIS, ISBN 9788055408309,
publikaciu mozno zaklpit na www.martinus.sk

Metaprogramovanie sa v poslednom case
stava beznou slcastou Zivota programa-
tora. Umoziuje tvorit programy jedno-
duchsie, prehladnejSie a efektivnejsie.
Napriek tomu sa pri vychove buduicich
programatorov tato téma zanedbava.
Na univerzitich sa metaprogramovaniu
nevenuje takmer ziaden priestor. Dodnes
nebola na tdto tematiku vydané Ziadna
kniha v slovencine. Predlozena publikacia
sa snaZzi tento problém napravit. Najdete
v nej putavou formou popisané zakladné
principy metaprogramovania. Na jedno-
duchych prikladoch pochopite jeho spréavnu aplikaciu pri rieSeni
problémov. Kniha slizi ako uéebnica k rovnomennému predmetu
vyutovanému na Fakulte riadenia a informatiky Zilinskej univerzity
v Ziline. Autor napriek tomu dufa, e si najde svojich priaznivcov aj
mimo univerzitného prostredia.

3. Tuning of Industrial Control Systems, Third Edition

Autori: Corripio, A., B., Newell, M.: rok vydania: 2015,
vydavatelstvo ISA, ISBN 978-0876640340,
publikaciu mozno zakUpit na www.isa.org/book

Prakticky a systematicky pristup k nastavovaniu a ladeniu riadiacich
systémov. Cielom autorov bolo tento krat zjednodusit a demystifiko-
vat postupy ladenia riadiacich systémov a to hlavne na zaklade ich
vlastnych Uspesnych skisenosti v tejto oblasti v rafinérskom prie-
mysle. Novou kapitolou v tretom vydani je pouZivanie automatickych

B6|7/2015

ladiacich softvérovych aplikacii, ktoré s
v slicasnosti dostupné vo vacsine pocita-
¢ovo riadenych systémov. Autori tieto sof-
tvérové nastroje vyuzivali vzdy, ked to bolo
mozné pre dynamické testovanie procesov,
pretoze tento spdsob vykazuje menej chy-
bovosti ako manuélne vykonavanie testov.
Vsetky odozvy, ktoré si uvedené v ramci
prikladov, boli generované s pouzitim si-
mulacnych softvérov a ukazujd kvalitu na-
ladenia riadiaceho systému pre rézne typy
stratégii riadenia.

TUNING OF INDUSTRIAL
CONTROL SYSTEMS

4. The Tao of Measurement:
A Philosophical View of Flow and Sensors

Autori: Yoder, Y., Morley, D.: rok vydania: 2015, vydavatelstvo ISA,
ISBN 978-0-876640-91-3, publikaciu mozno zakupit na https://
www.isa.org/store/products/product-detail/?productld=35851274

PredloZzend publikacia popisuje minulost,
pritomnost a budlcnost merania prieto-
ku, snimacov a vSeobecne problematiku
merania. Nazov bol zvoleny velmi vystiz-
ne, pretoze Tao samo o sebe odhaluje
zékladné principy prddenia a merania.
Vysvetluje technickd a fyzikalnu podstatu
prietoku a snimacov, z ¢oho boli odvodené
nase jednotky merania, postupy, ktoré sa
v stcasnosti v merani pouZivaju a tiez to,
@ ako mozu sUcasné vedecké néstroje zlepsit
meracie metody. Tuto publikéciu by si mal
precitat kazdy, kto pracuje v oblasti merania prevadzkovych veli¢in
alebo riadenia procesov.

A Philasophical View of

Py i Vo

5. The Value of Automation — The Best Investment
an Industrial Company Can Make

Autor: Martin, P. G.,: rok vydania: 2015, vydavatelstvo ISA,
ISBN 978-0-87664-092-0, publikaciu mozno zakupit na https://
www.isa.org/store/products/product-detail/?productld=34651281

The Value of
Automation

Priemyselné automatizaéné systémy maju
potenciél stat sa prostriedkami, ktoré prie-
myselnym spolo¢nostiam budi generovat
najvacsie hodnoty. AvSak na nestastie,
nie vSetci vedlci pracovnici priemysel-
nych podnikov vnimaji automatizatné
systémy tymto sposobom a len niekolko
priemyselnych automatizacnych systémov
v sUCasnosti prinaSa hodnotu, ktord by
mohli a mali. Existuje na to hned niekolko
) dévodov: hodnota, ktorl automatizacné
systémy prinasaju, je zle merana; hodno-
ta, ktorl automatizacné systémy generuju, nie je viditelnd; proces
kapitalovych vydavkov vacsiny priemyselnych podnikov je chybny
a timy projektovych inZinierov nie st zvyCajne zahrnuté do merania
kumulativnej obchodnej hodnoty ich projektov. Autor na zaklade
svojich 35-ro¢nych sklsenosti hodnoti rozne nedostatky, ktoré sa
v stiCasnom priemyselnom prostredi vyskytuji a spdsobujl nedosta-
to¢né vyuZivanie a podcefiovanie priemyselnych automatizacnych
systémov a prindsa aj navody, ako mozno tieto nedostatky prekonat.

-bch-
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Sutazite o tieto vecné ceny:
. .
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HAAS AUTOMATION, N.V. Schneider Electric, s.r.o. SCHUNK Intec s.r.o.

Otazky su velmi jednoduché. Ak by ste predsa len nepoznali odpovede, pretoze vaSou parketou je ina oblast,
mozete ich najst v tomto Cisle ATP Journal, ako aj v ¢lankoch uverejnenych na stranke www.atpjournal.sk.

1. Aké tolerancie presnosti obrabania dosahuje spolocnost Bertol pri vyrobe svojich vyrobkov pomocou
CNC strojov Haas?

2. Vymenujte aspon tri z piatich oblasti bezpe€nosti na stroji, ktoré dokaze riesit novy konfigurovatelny
bezpec¢nostny modularny kontrolér Preventa XPS MCM.

3. Cim sa vyznacuju ramena SCHUNK LWA 4P Powerball Lightweightarm, ktoré boli sti¢astou vitazného
rieSenia pre spolo¢nost VW?

4. Akd novi verziu riadiaceho systému Simatic S7-1200 predstavil Siemens v Podbanskom?

\yhodnotenie mesacénej sutaze ATP Journal 5/2015

1. Aky vykon ma dvojity pohon, ktory pohana vreteno nového sustruznickeho centra ST-55
spolo¢nosti Haas Automation, Inc.?
41 kW.

2. Kolko réznych vyhotoveni méze mat automatizacna platforma CPX?
4.
3. Vymenujte aspon dve zo Styroch vyhod novej mapp technoldgie?
* 67% kratsi vyvoj softvéru
* Nizsie riziko investicii
* VysSia spolahlivost strojov
* Nizke naklady na udrzbu

4. Podla akej normy sa najcastejSie vykonava kalibracia meracich systémov strojov CNC v praxi?
1SO 230-2.

Adrian Moérocz Jozef Savel Marian Kvet
Bratislava Svit Prievidza
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Uspesné Skolenie
na frekvencné menice
Danfoss VLT®

Za podpory casopisov ATP Journal a iDB Journal sa v 21. tyzdni tohto roku uskutocCnil
dalsi, kazdorocne usporiadany blok Skoleni zamerany na vyrobky Danfoss divizie
vykonovej elektroniky a to najma na frekvencné menice a softstartéry VLT®.

V prekrasnom prostredi Slne¢nych jazier v Senci sa Ucastnici oboznamovali s moznostami
pouzitia, navrhu, so $tandardnymi a Specialnymi funkciami frekvenéného menica, dalej s
EMC, s koncepciami chladenia a dal$imi zaujimavymi témami. V teoretickej Casti seminarov
prebiehali ¢asto burlivé debaty o moznostiach aplikacie frekvenénych menicov a o zaujima-
vostiach ich prevadzky.

Po obede prebiehala prakticka ¢ast na ststave frekvenéného meni¢a s motorom. Uéastnici
si mohli vyskuisat svoje teoretické vedomosti ziskané v dopoludnajsich hodinéch.

Okrem novych poznatkov sa kazdy Ucastnik obohatil aj zbornikom s prednaskami, DVD
s kompletnymi podkladmi pre frekvenéné menice a softStartéry VLT® Danfoss a podkladmi
k vyrobkom divizie Danfoss Drives.

Firma Danfoss touto cestou dakuje kazdému, kto si nasiel ¢as a z(¢astnil sa tohto seminéra.
TeSime sa na stretnutie o rok.

Pre viac informacii navstivte webovi stranku: www.danfoss.sk/vlt
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SIEMENS

Aj ja som automatizer

Daniel Miehling, majitel' domu a LOGO! nadSenec

Daniel Miehling sa pri automatizovani Gloh na svojom
dome spolieha na nové LOGO! 8.

LOGO! 8 — novy dizajn, novy hardware, novy software
= perfektné inteligentné modularne relé. Plne pripravené
pre jednoduché automatiza¢né udlohy na vasom dome
a v zadhrade. Pomocou LOGO! 8 je moZné jednoducho
realizovat malé Udlohy z oblasti riadenia domovych
systémov, ako napriklad ovladanie svetiel a Zallzii, Ulohy
v zdhrade, ako riadenie zavlaZzovania alebo dohlad
nad sklenikom.

Vsetky takéto a este vela inych Uloh je mozné zrealizovat’
pomocou LOGO! aj vdaka ethernet komunikacii
s intergovanym webserverom pripadne moZnosti
dial'kového ovladdania pomocou SMS.

Neocenitelnou vlastnostou je moznost dodato¢ného
rozsirenia LOGO! o pripadné dal$ie vstupy a vystupy alebo
oddeleny display. Pri priprave svojich mini projektov urcite
ocenite moznost' simuldcie vasich programov priamo
vo vyvojovom prostredi LOGO! SoftComfort.
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